Załącznik nr 3A do SIWZ

	Specyfikacja techniczno - użytkowa dla
HYBRYDOWEJ MASZYNY POMIAROWEJ Z WYPOSAŻENIEM



	Pełna nazwa handlowa, typ i producent oferowanego urządzenia:

……………………………………………………………………………..

	L.p.
	Wymagane parametry minimalne
	Minimalne wymagania Zamawiającego
	Parametry oferowane 

(należy wpisać parametry urządzenia oferowanego)

	1
	2
	3
	4

	1. 1
	Pomiar wielkości geometrycznych
	długość, kąt, promień, średnica, figury przestrzenne: stożek, walec, kula, płaszczyzna

	2. 2
	Sposób pomiaru geometrii
	- pomiar optyczny

	3. 
	
	- pomiar stykowy

	4. 
	Sposoby pomiaru optycznego
	- z wykorzystaniem sensora krawędziowego jak i bez sensora krawędziowego

	5. 
	
	- automatyczne rozpoznawanie linii, okręgu, promienia

	6. 2
	Zakres pomiarowy 
w osiach X, Y, Z
	Nie mniejszy niż: 

X: 250 mm, Y: 125 mm, Z: 165 mm
	X:…………….

Y:…………….

Z:…………….

	7. 3
	Wymiary stołu pomiarowego (X, Y) 

i materiał płyty stanowiącej podstawę stołu
	Nie mniejsze niż: 
X: 250 mm, Y: 125 mm 

Granit – płyta jednolita
	X:…………….

Y:……………. 

Materiał płyty podstawy stołu: ………………

	8. 5
	Napędy osi pomiarowych
	Oparte o przekładnie cierne, wymuszające przemieszczenie 
w osiach z prędkością maksymalną  zapewniającą spełnienie warunku dopuszczalnego błędu granicznego, opisanego w pkt. 7

	9. 6
	Błąd graniczny pomiaru
	Nie większy niż (2 + L / 100) µm,  gdzie L to wartość odcinka mierzonego w [mm]

	10. 7
	Indeksowane powiększenie w trybie CNC
	Optyczne: co najmniej 175x 
Cyfrowe: co najmniej 1200x

Liczba stopni powiększenia w trybie CNC: min. 6
	Optyczne: ……….…..
Cyfrowe: …………….

Liczba stopni powiększenia w trybie CNC: ……………….

	11. 8
	Oświetlenie mierzonego obiektu
	- oświetlenie światłem  LED przechodzącym od podstawy stołu 

  pomiarowego (z dołu)

	12. 
	
	- oświetlenie powierzchniowe (światłem odbitym) pierścieniowe LED z możliwością programowego załączania i wyłączania poszczególnych sektorów diodowych

	13. 
	
	- z TTL, wykorzystując obiektyw urządzenia

	14. 9
	Pomiarowa głowica stykowa
	Kompatybilna ze standardem Renishaw, wykorzystywanym 
w aparaturze już posiadanej przez zamawiającego

	15. 10
	Wymiary końcówek pomiarowych
	Kompatybilne ze standardem Renishaw, wykorzystywanym 
w aparaturze już posiadanej przez zamawiającego

	16. 11
	Baza końcówek pomiarowych
	- możliwość zapamiętania używanej konfiguracji końcówek pomiarowych

	17. 
	
	- możliwość edycji bazy końcówek pomiarowych

	L.p.
	Wymagane parametry minimalne
	Minimalne wymagania Zamawiającego
	Parametry oferowane

(należy wpisać parametry urządzenia oferowanego)

	1
	2
	3
	4

	18. 12
	Kula kalibracyjna do kwalifikacji głowicy stykowej
	W zestawie urządzenia i z dołączonym świadectwem wzorcowania kuli

	19. 13
	Pomiar w trybie CNC
	Automatyczny po uprzednim przygotowaniu planu pomiarowego

	20. 14
	Kolorowa kamera CMOS
	Rozdzielczość nie mniejsza niż: 2048 x 1590 pixeli

	21. 
	
	Hardware’owa synchronizacja kontroli ruchu

	22. 15
	Rozdzielczość liniału dla każdej osi
	Nie większa niż 0,5 µm
	Rozdzielczość liniału dla:

- osi X …………….

- osi Y …………….

- osi Z……………..

	23. 16
	Awaryjne zatrzymanie
	Przycisk awaryjnego zatrzymania w łatwo dostępnym miejscu

	24. 18
	Zabezpieczenie prowadnic przed zanieczyszczeniem
	Osłony na całej długości prowadnic z możliwością demontażu

	25. 19
	Sterowanie położeniem stołu pomiarowego
	Dżojstik z panelem sterującym

	Oprogramowanie pomiarowe – cechy użytkowe

	26. 
	Współpraca z urządzeniem, język użytkowy
	Kompatybilne z oferowanym urządzeniem

	27. 
	
	W języku polskim

	28. 
	Optyczne rozpoznawanie konturu
	Wykorzystanie sensora krawędziowego, umożliwiającego automatyczne śledzenie profilu na części o nieznanym zarysie

	29. 
	Statystyczne Sterowanie Jakością
	Funkcja Statystycznego Sterowania Jakością z możliwością wyznaczenia współczynnika Cp oraz Cpk

	30. 
	Funkcja sensora krawędziowego
	Możliwość dowolnego ustawiania i dostosowywania sensora krawędziowego do mierzonej krawędzi (zaawansowana możliwość programowania sensora krawędziowego przy trudnych krawędziach zawierająca opcje: pierwszej krawędzi, drugiej krawędzi, trzeciej krawędzi, najsilniejszej krawędzi)

	31. 
	Archiwizacja danych
	Możliwość archiwizacji danych w postaci zdjęć oraz raportów na dysku komputera

	32. 
	Kalibracja powiększeń 
i parametryzacja
	Możliwa kalibracja powiększeń i ich parametryzacja

	33. 
	Raport pomiarowy generowany przez oprogramowanie
	Możliwość edycji danych w postaci tabelarycznej z możliwością własnego edytowania nazw okien

	34. 
	Pomiar w czasie rzeczywistym
	Możliwość pomiaru i nakładania wartości długości i kąta na obraz wyświetlany na żywo

	35. 
	Składanie obrazu
	Możliwość składania obrazów z poszczególnych pól widzenia kamery w jeden obraz

	L.p.
	Wymagane parametry minimalne
	Minimalne wymagania Zamawiającego
	Parametry oferowane

(należy wpisać parametry urządzenia oferowanego)

	1
	2
	3
	4

	36. 
	Krzyż pomiarowy (linijki)
	Softwarowy, wyświetlany na ekranie monitora

	37. 21
	Korygowanie błędów
	Funkcja do nieliniowej korekcji błędu

	38. 22
	Różnicowanie oświetlenia
	Możliwość zapamiętania ustawień oświetlenia w programie CNC

	39. 23
	Prezentacja mierzonego detalu w trakcie pomiaru
	Możliwość przedstawienia przedmiotu w trakcie pomiaru w postaci rysunku technicznego maszynowego z odpowiednimi rzutami (możliwość generowania wyników w postaci rysunku 2D mierzonej części)

	40. 
	Pozostałe funkcje pomiarowe
	- pełne wymiarowanie części zgodne z obowiązującymi normami ISO, ASME

	41. 
	
	- możliwy import/eksport dokumentów w formacie CAD

	42. 
	
	- skanowanie profilu mierzonego z możliwością porównanie 
  z profilem nominalnym importowanym przez plik CAD 2D

	43. 
	
	- eksport wyników w formatach czytanych przez MS Excel

	44. 
	
	- zachowanie widoku przedmiotu mierzonego w postaci pliku graficznego

	45. 
	
	- skaning profilu z opcją best fit-u w standardzie

	46. 
	
	- możliwość pomiaru średnicy podziałowej gwintu

	47. 
	
	- śledzenie zarysu o nieznanym kształcie

	48. 
	
	- tworzenie lokalnego układu współrzędnych na elemencie  
  mierzonym

	49. 
	
	- obracanie mierzonego detalu o zadany kąt i przemieszczanie 
o zadaną wartość

	50. 
	
	- na konstrukcję elementów typu: punkt, prosta, styczna, linia symetrii z już istniejących elementów geometrycznych

	51. 
	
	- na tworzenie geometrii teoretycznych poprzez podanie parametrów np. współrzędne środka i średnica dla okręgu

	52. 
	
	- ocena błędów kształtu oraz położenia: położenie, okrągłości, 
  współśrodkowość, symetria, prostoliniowość równoległość, 
  prostopadłość, wprowadzanie tolerancji dla średnic, długości, kątów oraz błędów kształtu i położenia

	53. 37
	Jednostki pomiaru
	Pomiar długości i kąta możliwy w:

- skali milimetrowej i calowej

- stopniach i w mierze dziesiętnej

	54. 38
	Komputer pomiarowy
	Komputer pomiarowy kompatybilny z oprogramowaniem sterującym pomiarami za pomocą oferowanego urządzenia, wyposażony w system operacyjny co najmniej Microsoft Windows 10 Premium

	55. 39
	Wyposażenie dodatkowe komputera pomiarowego
	- co najmniej dwa monitory dotykowe o przekątnej min. 22 cale lub większej, współpracujące z oprogramowaniem sterująco-pomiarowym;
- klawiatura i mysz optyczna

	56. 
	Zasilanie urządzenia
	230V/50Hz wtyk w standardzie „C” stosowany na terenie Polski, 
z przewodem zasilającym dołączonym do urządzenia, dostosowanym do jego mocy

	57. 
	Oznakowanie CE
	Naniesione w widocznym miejscu, na obudowie urządzenia, potwierdzające spełnienie branżowych przepisów 
i dopuszczenie do obrotu na rynku europejskim

	L.p.
	Wymagane parametry minimalne
	Minimalne wymagania Zamawiającego
	Parametry oferowane

(należy wpisać parametry urządzenia oferowanego)

	1
	2
	3
	4

	58. 
	Bezpieczeństwo użytkowania
	Urządzenie oznakowane wszystkimi niezbędnymi symbolami (piktogramami) związanymi z bezpieczeństwem eksploatacji

	59. 
	Oznakowanie identyfikujące urządzenie
	Oznakowane tabliczką znamionową zawierającą nazwę urządzenia, typ, rok produkcji, numer seryjny, nazwę producenta, umieszczoną w miejscu widocznym dla użytkownika

	60. 
	Serwis gwarancyjny
	Świadczony przez autoryzowany serwis producenta
	Adres serwisu autoryzowanego przez producenta 

..……………………



	61. 
	Okres gwarancyjny
	Liczony od daty bezawaryjnego uruchomienia urządzenia w siedzibie zamawiającego nie mniejszy niż 12 miesięcy. 
Zamawiający nie dopuszcza jakichkolwiek ograniczeń i/lub włączeń 
z zakresu gwarancji elementów urządzenia i jego wyposażenia, mających zasadniczy wpływ na zachowanie wymaganych parametrów urządzenia.
	Gwarancja: …………...

	62. 
	Instrukcja obsługi
	Dostarczona wraz z urządzeniem, opracowana w języku angielskim lub polskim, w wersji elektronicznej na nośniku USB lub CD w plikach otwartych, nie zabezpieczonych hasłem lub 
w postaci drukowanej


  

.........................................................................................

(podpis i pieczęć imienna upełnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy)
