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Zapytanie ofertowe

Wojskowa Akademia Techniczna im. Jarostawa Dagbrowskiego zwraca sie z prosbg
0 przedstawienie oferty na ponizej opisany przedmiot zamowienia.

1.

Przedmiot zamoéwienia

Rozbudowa stanowiska tunelu wodnego przeznaczonego do wizualizacj
barwnej modeléw samolotéw poprzez montaz tréjosiowego systemu do
sterowania potozeniem dyszy barwiacej strumieii wodny

. Termin realizacji zamoéwienia

Do 3 miesiecy od dnia podpisania umowy

. Warunki ptatnosci

Przelew w terminie 30 dni po dostarczeniu faktury VAT

. Gwarancja

Minimum 24 miesigce

. Kryterium oceny ofert

Najnizsza cena tacznie z ewentualnymi kosztami transportu (Uwaga: oferty nie
spetniajagce wymogow formalnych beda odrzucane).

. Istotne warunki zamoéwienia

Zamodwienie obejmuje dostawe, montaz i uruchomienie systemu na stanowisku
tunelu wodnego w siedzibie Zamawiajacego.

Przedmiotem dostawy jest system kontroli dyszy barwiacej strumiern w tunelu

wodnym o trzech stopniach swobody, w skiad ktérego wchodza nastepujace

komponenty:

1. Ruchoma baza systemu umozliwiajgca naktadanie/montaz i demontaz catego
systemu na stanowisko tunelu wodnego.

2. Liniowy modut napedzajacy o rozdzielczosci ruchu 0.5mm i zakresie ruchu w osi X
0 +500mm.
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3. Liniowy modut napedzajacy o rozdzielczosci ruchu 0.5mm i zakresie ruchu w osi Y
-20 +-750mm.
4. Liniowy modut napedzajacy o rozdzielczosci ruchu 0.5mm i zakresie ruchu w osi Z
0 +296mm.
5. Dysza doprowadzajgca ciecz barwigcg montowana na module Zzapewniajgcym
ruch w osi Y o masie ponizej 1kg.
6. Trzy sterowniki napedow wchodzacych w  sktad liniowych  modutéw
napedzajgcych.
7. Napedy oraz elementy realizujgce ruch liniowy systemu w trzech osiach.
8. Gtowny kontroler ruchu wraz z joystickiem do manipulacji reczne;.
9. Prowadniki przewodoéw dla liniowych modutow napedzajgcych.
10. Oprogramowanie instalowane na komputerze klasy PC, umozliwiajgce:
a) niezalezne sterowanie predko$cig kazdej osi systemu w zakresie od 1mm/s do
100mm/s,
b) niezalezne sterowanie ruchem kazdej osi systemu z rozdzielczoscig ruchu
0.5mm,
c) definiowanie bazy/punktu zero kazdego modutu napedzajacego,
d) sterowanie przy uzyciu joysticka,
e) obstuge zadajnika recznego w sposéb bezprzewodowy,
f) kontrole stanowiska poprzez graficzny interfejs uzytkownika,
g) komunikacje z komponentami systemu za pomoca interfejsu RS232 oraz
protokotu TCP/IP,
h) logowanie parametréw pracy catego stanowisk,
i) prace w systemie operacyjnym Windows 7, 8 10.
11.Konstrukcja no$na wykonana z aluminium anodowanego.
12.Zasilacz 24V lub 36V o wydajnosci pradowej umozliwiajgcej obstuge wszystkich
komponentéw wchodzacych w sktad systemu.
13. Szafa sterownicza mieszczgca wszystkie komponenty uktadu sterowania.

Specyfikacja parametréw technicznych gtéwnych komponentéw systemu:

1. Gtowny kontroler ruchu to uktad mikroprocesorowy o parametrach:

e 10 wyjs¢ PWM w standardzie 3.3V TTL o konfigurowalnej czestotliwosci
pracy do minimum 500kHz,

e 8 analogowych wej$¢ pomiarowych w standardzie 3.3V TTL,

e obstuga trzech analogowych i cyfrowych krancowek potozenia,

e obstuga gtéwnego wytgcznika systemu tzw. ,STOP”,

e dodatkowy wbudowany kanat do obstugi napedu pradu statego 40V o
obcigzalnosci 2A,

e jeden interfejs komunikacyjny w standardzie BISS-C,

e dwa szeregowe porty komunikacyjne RS232,

e jeden port komunikacyjny CAN-BUS,

e zasilanie 24V lub 36V.



Oprogramowanie powinno umozliwiaé petng konfiguracje kontrolera w zakresie
przedstawionych powyzej parametréw i standardéw komunikacyjnych.
2. Liniowy modut napedzajacy w osi X o parametrach:
e srednica $ruby napedowej 8mm lub maksymalnie 10mm,
e liczba prowadnic liniowych 2,
e liczba wozkoéw liniowych 3,
e obszar roboczy: 0 + 500mm (obszar roboczy nie powinien byé przestaniany
przez Srube napedows).
3. Liniowy modut napedzajgcy w osi Y o parametrach:
e Srednica Sruby napedowej 8mm lub maksymalnie 10mm,
e liczba prowadnic liniowych 1,
o liczba wozkow liniowych 2,
e obszar roboczy: -20 + -750mm.
4. Liniowy modut napedzajgcy w osi Z o parametrach:
e Srednica sruby napedowej 8mm lub maksymalnie 10mm,
e liczba prowadnic liniowych 2,
e liczba wozkow liniowych 2,
e obszar roboczy: 0 + 296mm.
5. Sterownik dla napedu modutu liniowego o parametrach:
e prad fazowy min 4A
e izolacja galwaniczna wej$¢ sygnatowych,
e czestotliwos¢ pracy wejs¢ sygnatowych minimum 500kHz,
e obstuga silnikbw o momencie minimum 3Nm,
e podziat krokéw od 1/2 do minimum 1/128,
e napiecie pracy 24V lub 36V,
e wbudowany algorytm kontroli pradu,
e prac z dwu i cztero-fazowymi silnikami krokowymi.

7. Osoba upowazniona do kontaktu z Wykonawcami
Michal RADOMSKI
tel. 261 83-73-74
e-mail: michal.radomski@wat.edu.pl

8. Sposbb przygotowania oferty:
Wypetniony w jezyku polskim formularz ,Oferta”, wedtug wzoru okreslonego
w zatgczniku do niniejszego zapytania ofertowego, nalezy przestaé na nr faksu 261 83
73 74 lub drogg mailowg na adres michal.radomski@wat.edu.pl w ciggu 7 dni od dnia
ogtoszenia niniejszego zapytania.




