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Specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia

AUTOMATYCZNA STACJA NAPRAWCZA UKŁADÓW BGA

Stacja lutownicza powinna zapewniać, przy wykonywaniu połączeń pomiędzy układami BGA a płytkami drukowanymi, osiągnięcie wysokiej powtarzalności czynności, precyzji wykonania połączenia i jak najlepszej jakości lutu, w taki sposób aby spełnione były standardy lutownicze wg normy J-STD-020D.1.
Stacja powinna pracować w min. trzech trybach pracy:

a) lutowanie - grzanie bez podnoszenia układu.

b) wylutowywanie - po skończonym procesie nagrzewania płytki układ jest podnoszony, 
c) montaż elementu – związany z procesem pozycjonowania układu i wlutowywania 


Aby uzyskać powyższe stacja powinna posiadać następujące układy i funkcje:

1. Urządzenie musi posiadać  kontrolę mikroprocesorową procesu lutowniczego oraz panel dotykowy do komunikacji pomiędzy operatorem a urządzeniem.  Kontrola temperatury powinna odbywać się przy pomocy min. 7 czujników temperatury, z których min. trzy powinny być wbudowane w urządzenie. 
2. Stacja powinna być wyposażona w dodatkowy system dystrybucji powietrza ze zbiornika pod ciśnieniem. Przepływ powietrza powinien być regulowany i na bieżąco kontrolowany przez sterownik. W przypadku braku gazu (powietrza) lub słabego ciśnienia urządzenie powinno automatycznie wyłączyć wykonywanie procesu lutowania i wyświetlić odpowiedni komunikat. Zamawiający będzie preferował urządzenia umożliwiające proces lutowania w osłonie azotu.
3. Urządzenie powinno umożliwiać lutowanie w ściśle określonych warunkach poprzez możliwość programowania profili lutowniczych. Sekcje gorącego powietrza powinny mieć możliwość ustawienia do min. sześciu kroków na profil. Dodatkowo w każdym profilu lutowniczym użytkownik powinien mieć możliwość ustawienia pozycji  głowicy gorącego powietrza.
4. Stacja powinna dawać możliwość zaprogramowania nie mniej niż 50 dedykowanych profili lutowniczych.
5. Stacja powinna posiadać min. trzy niezależne powierzchnie grzejące z czego min. dwie dotyczącą nadmuchu gorącego powietrza. Kolejna (trzecia) powierzchnia grzewcza powinna umożliwiać redukcję naprężenia i obniżenie temperatury niezbędnej do prawidłowego przylutowania elementu.

6. Stacja powinna być wyposażona w odpowiednio dobrany czujnik temperatury  o wysokiej czułości pracujący w zamkniętej pętli. Każdą z termopar służącą do określenia temperatury górnej jak i dolnej powinna mieć możliwość kalibrowania programowo.
7. Stacja powinna mieć możliwość automatycznego odcięcia procesu lutowania/ rozlutowania, za pomocą systemu ochrony przed nadmiernie wysoką temperaturą. System ten powinien działać automatycznie bez ingerencji obsługi.

8. Dysza gorącego powietrza stacji powinna mieć możliwość łatwego przemieszczania się i swobodnego obracania się w zakresie 360°. Dysze powinny być umożliwiać swobodną cyrkulację powietrza. Blokada z czujnikiem ruchu zabezpiecza przed przypadkowym przesunięciem całego mechanizmu.
9. Stacja powinna posiadać wentylator o silnym strumieniu powietrza, który schłodzi automatycznie płytę po procesie rozlutowywania i lutowania, zabezpieczając płytkę przed nadmiernym przegrzaniem.

10. Koniec procesu lutowania/rozlutowywania powinien być sygnalizowany sygnałem dźwiękowym i/lub świetlnym. Kiedy temperatura wychodzi spod kontroli systemu kontroli, obieg elektryczny powinien zostać automatycznie odcięty za pomocą systemu ochrony przed nadmiernie wysoką temperaturą. 
11. Urządzenie powinno posiadać Uchwyt do mocowania pozwalający obsłudze w sposób wygodny i dający dużą stabilność zamocować płyty duże, małe, o kształtach regularnych, nieregularnych a nawet okrągłych. Oprócz powyższego urządzenie powinno mieć możliwość podparcia płytki drukowanej bezpośrednio pod lutowanym układem.

12. Urządzenie powinno być przystosowane do pracy z dużymi płytami głównymi wykonanymi w technologii lutu ołowiowego jak i bezołowiowego. 
13. Stacja powinna być wyposażona w system umożliwiający precyzyjne ustawienie układu na płycie za pomocą systemu pryzmatów zintegrowanych z optyką z możliwością podglądu spodu układu jak i jego położenia względem płyty. Regulacja położenia płyty powinna odbywać się z wykorzystaniem technologii mikrometrycznej z uwagi na konieczność ustawienia układu z bardzo dużą precyzją.

 14. Urządzenie powinno być w oświetlenie wykorzystujące technologię LED oraz  wskaźnik laserowy 
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Zestaw oprócz stacji lutowniczej i monitora powinien zawierać:
1. Min. cztery dysze do górnego modułu (28×28, 31×31, 38×38, 41×41mm), 

2. Zapasowe elementy grzejne ( jeden dla gorącego powietrza, jeden panel IR ), 

3. Elementy do montażu płyt o nieregularnych kształtach min. 6 szt., 

4. Zewnętrzny czujnik temperatury min. 4 szt., 

5. Zapasowy wewnętrzny czujnik temperatury, 

6. Komplet przyssawek do chwytania układów, 

7. Instrukcja obsługi w języku polskim/angielskim.
Specyfikacja techniczna Stacji lutowniczej - minimalne wymagania:
	Moc całkowita
	Nie większa niż 7000 W

	Nagrzewanie górne
	Gorące powietrze 800W

	Nagrzewanie dolne
	Gorące powietrze 800W, rurki kwarcowe i płyta z włókna węglowego IR 5000W

	Zasilanie
	AC 380V 50/60Hz

	Wymiary urządzenia
	Nie większe niż 900×800×1100 mm

	Pozycjonowanie PCB
	Żłobienie V, wsparcie PCB regulowane w każdym kierunku za pomocą zewnętrznego uniwersalnego uchwytu

	Kontrola temperatury
	4× sonda termopary typu K, zamknięta pętla, niezależne nagrzewanie, precyzja w zakresie nie mniejszym niż ±2°

	Rozmiar podgrzewacza
	Nie mniejsza niż: 460×330 mm

	Rozmiar PCB
	Nie mniejsza niż: 15×20 mm; nie większa niż: 470×550mm,

	Rozmiar BGA
	Możliwość montażu układów do  wymiarów max. 80×80 mm

	System optyczny
	Split Vision o powiększeniu 10 – 100×, analogowa regulacja oświetlenia i położenia płyty

	Elektronika
	Serwo mechanizm (Panasonic) , Ekran dotykowy, Sterownik PLC (Panasonic), Elementy grzejne (prod. Niemiecka), lampka LED, wskaźnik laserowy

	Rozszerzenia 
	System do lutowania w osłonie azotu

	Waga netto
	Nie większa niż 140 kg
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