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Specyfikacja techniczna:
Precyzyjna piła tarczowa z przesuwnym stołem i regulowaną prędkością obrotową ściernicy z wyposażeniem
	Lp.
	Wymagane parametry minimalne
	Parametry oferowane 

(w przypadku minimalnych parametrów technicznych należy wpisać parametry urządzenia oferowanego/ 
w przypadku wymagań użytkowych należy wpisać odpowiednio: „posiada”, „spełnia”)

	Funkcjonalności i wyposażenie

	1. 
	przesuwny stół i regulowana prędkość obrotowa ściernicy
	

	2. 
	automatyczny posuw stołu sterowany elektronicznie
	

	3. 
	napędzany silnikiem system regulacji wysokości położenia ściernicy nad stołem
	

	4. 
	sterowany silnikiem system ustawiania położenia przedmiotu ciętego z cyfrowym odczytem na panelu stanowiącym integralną część urządzenia
	

	5. 
	układ chłodzenia w obiegu zamkniętym oraz zestaw podkładek  do mocowania ściernicy
	

	6. 
	funkcja programowania parametrów pracy dla min. 10 metod cięcia, na panelu stanowiącym integralną część urządzenia
	

	7. 
	funkcja kontroli i optymalizacji posuwu z poziomu panelu użytkownika stanowiącego integralną część urządzenia
	

	8. 
	funkcja cięcia oscylacyjnego
	

	9. 
	uchwyt szybkomocujący do mocowania przedmiotu ciętego, montowany na stole piły po prawej stronie ściernicy. W zestawie z tylnym blokiem oporowym. Przesuw szczęki zacisku min. 50 mm, wysokość szczęki min. 55 mm. Przeznaczony do rowków T-8 mm
	Przesuw szczęki zacisku …….…... mm, wysokość szczęki: ……….... mm. Przeznaczony do rowków T-………… mm;

	10. 
	zacisk sprężynowy do rowków T-8 mm do podtrzymywania przedmiotu ciętego. W zestawie z tylnym blokiem oporowym. Do montażu w rowkach T-8 mm
	

	11. 
	pionowy zespół zaciskowy do rowków T-8 mm do mocowania przedmiotów ciętych o nieregularnych kształtach. Zakres regulacji wysokości docisku: min. 58 mm. W zestawie z kluczem oraz stopą dociskową. Przeznaczony do mocowania w rowkach T-8 mm
	Zakres regulacji wysokości docisku ………….... mm.

	12. 
	automatyczny stolik X do automatycznego ustawiania położenia ciętego przedmiotu oraz do cięcia seryjnego. Zakres przesuwu: min. 40 mm z dokładnością nie gorszą niż 20 μm. Przeznaczony do montażu w rowkach T-8 mm na standardowym stole piły
	Zakres przesuwu: ………... mm 

Dokładność przesuwu ………..μm.

	13. 
	wspornik stały do rowków T-8 mm z trapezowym zaciskiem do mocowania uchwytów próbek. Możliwość ręcznego ustawiania położenia przedmiotu ciętego. Wspornik mocowany w rowkach T-8 mm
	

	14. 
	uchwyt do próbek ogólnego przeznaczenia, imadłowy, o rozwarciu szczęk co najmniej 60 mm
	rozwarcie szczęk ………….. mm

	15. 
	uchwyt imadłowy do małych próbek
	

	16. 
	uchwyt do próbek o nieregularnym kształcie o szerokości maksymalnej nie mniejszej niż 40 mm, z min. 5 dociskami ustalającymi położenie próbki
	maksymalna szerokość 
próbki …………………mm

	17. 
	uchwyt trójszczękowy do zamocowania i wyśrodkowania próbek walcowych o średnicy maksymalnej nie mniejszej niż 65 mm
	

	18. 
	zasilanie 200-240 V / 50-60 Hz;
	

	Materiały eksploatacyjne

niezbędne do uruchomienia i rozpoczęcia pracy z wykorzystaniem urządzenia

	19. 
	1 litr środka dodawanego do chłodziwa dla ochrony maszyny przed korozją oraz dla poprawy jakości cięcia i chłodzenia. Dedykowany do stosowania w układzie chłodzenia w obiegu zamkniętym oferowanego urządzenia
	

	20. 
	5 sztuk ściernic korundowa do cięcia średnio twardych metali żelaznych (<HV 500) dedykowanych do oferowanego urządzenia
	

	21. 
	5 sztuk ściernic korundowa do cięcia twardych metali żelaznych (>HV 500) dedykowanych do oferowanego urządzenia
	

	22. 
	5 sztuk ściernic SiC do cięcia miękkich metali nieżelaznych (HV 70-400) dedykowanych do oferowanego urządzenia
	

	23. 
	ściernica diamentowa do cięcia próbek zainkludowanych i materiałów zawierających żywice lub tworzywa sztuczne. Warstwa diamentowa nakładana galwanicznie. Ściernica dedykowana do oferowanego urządzenia
	

	Pozostałe wymagania

	24. 
	certyfikat zgodności CE urządzenia z europejskimi warunkami bezpieczeństwa, tabliczka znamionowa zamocowana trwale na korpusie urządzenia, zawierająca dane o typie urządzenia, numery seryjne
	

	25. 
	instalacja i pierwsze uruchomienie urządzenia, podstawowe przeszkolenie praktyczne obejmujące obsługę urządzenia i codzienną, cotygodniową i comiesięczną konserwację oraz przeszkolenie w zakresie wykonywania procesu preparatyki właściwego dla indywidualnych wymagań użytkownika
	


…………………………………………….

(podpis i pieczątka upełnomocnionego

przedstawiciela Wykonawcy)

