Zał. Nr 5 do SIWZ – Zadanie Nr 1

Specyfikacja techniczna 
Komora rękawicowa 1-stanowiskowa (2 porty rękawicowe) 
przeznaczona do pracy w atmosferze beztlenowej i suchej azotu, argonu lub helu, wyposażona w podwójny system oczyszczania atmosfery 
z programowaną regeneracją złóż
	Lp.
	Wymagane parametry minimalne
	Parametry oferowane 

(w przypadku minimalnych parametrów technicznych należy wpisać parametry urządzenia oferowanego/ 
w przypadku wymagań użytkowych należy wpisać odpowiednio: „posiada”, „spełnia”)

	1. 
	praca w atmosferze beztlenowej i suchej azotu, argonu i helu
	

	Wykonanie

	2. 
	komora wykonana bezszwowo, ze stali nierdzewnej
	

	3. 
	orurowanie komory oraz jednostki oczyszczającej atmosferę wykonane ze stali wysokostopowej (standard 1.4301 lub 1.4401)
	

	4. 
	stelaż komory na kółkach jezdnych, w tym minimum 2 kółka z blokadami
	

	Gabaryty

	5. 
	całkowite wymiary zewnętrzne łącznie ze śluzą i podstawą: nie większe niż 2000 x 1120 x 2000mm (szer. x gł. x wys.) – podane wymiary maksymalne wynikają z możliwości transportu urządzenia w budynku Zamawiającego
	

	6. 
	wymiary komory głównej (pow. robocza) nie mniejsze jak: 1200 x 790 x 930mm (szer. x gł. x wys.)
	

	Funkcje i wyposażenie

	7. 
	oświetlenie wnętrza komory światłem białym, lampy lub diody zainstalowane poza przestrzenią roboczą (na zewnątrz komory ), wymagana możliwość wymiany oświetlenia przez użytkownika
	

	8. 
	tylna ściana komory wyposażona w system przesuwanych półek ze stali nierdzewnej (minimum 3 poziomy regulacji położenia półek) 
	

	9. 
	szyba frontowa z powłoką zabezpieczającą przed zarysowaniem o grubości 5-10mm
	

	10. 
	komora posiadająca możliwość całkowitego demontażu szyby frontowej
	

	11. 
	komora wyposażona w 2 szt. okrągłych portów rękawicowych z pierścieniami uszczelniającymi (rękawice montowane na ścianie (szybie) frontowej)
	

	12. 
	średnica otworów na rękawice 210-230mm
	Średnica otworów na rękawice ……mm

	13. 
	4 sztuki rękawic z kauczuku butylowego o grubości 0,4 ÷ 0,5mm, rozmiar L (2 sztuki zamontowane, 2 w zapasie)
	

	14. 
	2 sztuki filtru pyłowego HEPA H13, w układzie przepływowym dla gazu, instalowane bezpośrednio w komorze
	

	15. 
	osiągalna czystość atmosfery roboczej we wnętrzu komory, w układzie dynamicznym zamkniętym ≤ 0,1ppm H2O/O2
	osiągalna czystość atmosfery roboczej ……… ppm H2O/O2

	16. 
	dopuszczalne rozszczelnienie układu (mierzone metodą tlenową wg. ISO 10648-2 oraz metodą ciśnieniową wg. ISO 25412): dla każdej metody <0,05% obj./godz.
	Dla ISO 10648-2 dopuszczalne rozszczelnienie układu ………. % obj./godz.

Dla ISO 25412dopuszczalne rozszczelnienie układu ………. % obj./godz.

	17. 
	komora z rotacyjną pompą próżniową (olejową) dwustopniową o wydajności nie gorszej niż 12m3/godz, próżnia nie gorsza niż 1x10-3 mbar. Sterownie pracy pompy poprzez sterownik PLC komory rękawicowej. Programowa kontrola pracy pompy (przy aktywacji tej funkcji pompa powinna pracować jedynie podczas regeneracji oraz ewakuacji śluz)
	wydajność pompy ……… m3/godz. , próżnia …………x10-3 mbar

	18. 
	komora wyposażona w system kontroli pomiaru ciśnienia wewnątrz komory, zintegrowany z programowalnym czujnikiem ciśnienia (przetwornik elektryczny suchy) jako zabezpieczenie przed możliwą kontaminacją atmosfery komory parami oleju
	

	19. 
	funkcja regulacji ciśnienia w komorze za pomocą sterownika oraz za pomocą przycisków nożnych (dołączonych do komory)
	

	Flansze i przepusty izolowane próżniowo

	20. 
	komora wyposażona w min. 2 szt. standardowych flansz typu DN 40KF izolowanych próżniowo, flansze zlokalizowane na ścianie tylnej komory
	

	21. 
	co najmniej 1 przepust izolowany próżniowo do przeprowadzenia kabli elektrycznych 230V/50Hz z kablem o długości co najmniej 2m, instalowany we flanszy DN 40KF
	

	22. 
	co najmniej 1 przepust izolowany próżniowo do podłączenia gazu (Ø8nmm ) z zaworem kulowym od wewnętrznej strony komory, przepust zainstalowany we flanszy DN 40KF
	

	23. 
	możliwość instalacji dodatkowych flansz przez autoryzowany serwis lub producenta urządzenia
	

	Detektory

	24. 
	komora wyposażona w detektor wilgoci, minimalny zakres wskazań czujnika 0-500ppm, minimalna dokładność odczytu: 0.1ppm, liniowość odczytów min. 0-50ppm, czas reakcji ≤ 150s (0-90%), czujnik zasilany 24V DC, dostarczony z kablem o dł. co najmniej 2m, wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40, dostarczony wraz z certyfikatem kalibracyjnym
	zakres wskazań czujnika ………. ppm, dokładność odczytu …………ppm, liniowość odczytów ……….ppm, czas reakcji …………s (………..%),

	25. 
	komora wyposażona w detektor tlenu o minimalnym zakresie wskazań 0-1000ppm, minimalna dokładność odczytu: 0.1ppm, liniowość odczytów min. 0-100ppm, czas reakcji ok. 10s (0-90%), czujnik zasilany 24V DC, dostarczony z kablem o dł. co najmniej 2m, wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40, dostarczony wraz z certyfikatem kalibracyjnym
	zakres wskazań czujnika ………. ppm, dokładność odczytu …………ppm, liniowość odczytów ……….ppm, czas reakcji …………s (………..%),

	Komory wstępne – śluza cylindryczna

	26. 
	komora wyposażona w komorę wstępną – śluzę cylindryczną, o średnicy wewnętrznej pozwalającej na swobodne umieszczenie wewnątrz urządzenia o wymiarach 200x290x190mm (szer. x gł. x wys.)
	

	27. 
	przesuwana półka zainstalowana w śluzie o dł. co najmniej 400mm
	

	28. 
	śluza wykonana ze stali nierdzewnej
	

	29. 
	drzwi śluzy wykonane z anodyzowanego aluminium
	

	30. 
	śluza wyposażona w różnicowy manometr ciśnienia
	

	31. 
	śluza zlokalizowana po prawej stronie komory
	

	32. 
	obsługa śluzy – manualna
	

	Komory wstępne – mini śluza

	33. 
	komora wyposażona w komorę wstępną – mini śluzę cylindryczną, wykonaną ze stali nierdzewnej
	

	34. 
	drzwi śluzy wykonane z anodyzowanego aluminium
	

	35. 
	komora o śr. wewn. 150-160 mm, długość 400-450 mm
	

	36. 
	śluza wyposażona w przesuwną półkę
	

	37. 
	śluza wyposażona w różnicowy manometr ciśnienia
	

	38. 
	śluza zlokalizowana po prawej stronie komory
	

	39. 
	obsługa śluzy – manualna
	

	System oczyszczania

	40. 
	komora rękawicowa wyposażona w podwójny system oczyszczania gazu regenerujący się automatycznie
	

	41. 
	mobilna jednostka (wyposażona w dwa reaktory) oczyszczająca atmosferę, zlokalizowana obok komory - lokalizacja pod śluzami. Nie dopuszcza się wariatów konfiguracji komory, gdzie jednostka oczyszczająca jest zintegrowana trwale z komorą rękawicową z uwagi na przenoszone wibracje silnika wentylatora jednostki oczyszczającej na elementy obudowy komory oraz blat roboczy komory. Nie dopuszcza się umieszczenia mobilnej jednostki pod komorą i przed stanowiskiem użytkownika ze względu na wymagane umieszczenie w tym miejscu przycisków nożnych z poz. 19
	

	42. 
	zdolność oczyszczania atmosfery wewnątrz komory z tlenu (dla każdego reaktora): min 36dm3
	zdolność oczyszczania atmosfery ……… dm3

	43. 
	obecność katalizatora Cu: 2x 4,5kg ±10%
	obecność katalizatora Cu…………….. kg

	44. 
	zdolność oczyszczania atmosfery wewnątrz komory 
z wilgoci (dla każdego reaktora): min 1350g
	zdolność oczyszczania atmosfery ……… g

	45. 
	obecność złoża (sita molekularnego) ochraniającego katalizator Cu z poz. 43: 2x 5,5 kg ±10%
	obecność złoża (sita molekularnego) …………….. kg

	46. 
	automatyczny proces regeneracji złóż oczyszczających atmosferę z możliwością programowania interwałów pomiędzy kolejnymi procesami regeneracji - regeneracja pierwszego reaktora musi rozpoczynać się automatycznie, w tym czasie funkcję oczyszczania atmosfery i jej cyrkulacji musi przejąć drugi reaktor -nie dopuszcza się zaworów manualnych na żadnym etapie regeneracji, cały proces musi odbywać się automatycznie
	

	47. 
	funkcja wyświetlania aktualnego statusu regeneracji w postaci komunikatu na panelu kontrolnym komory; minimalne informacje dot. procesu regeneracji wyświetlane na sterowniku urządzenia: informacja o czasie pozostałym do końca procesu regeneracji, informacja o całkowitym czasie pracy reaktora, poborze mocy i parametrach atmosfery
	

	48. 
	sterownik komory z możliwością regulacji wydajności pracy wentylatora jednostki oczyszczającej skorelowanej z poborem mocy oraz parametrami atmosfery
	

	49. 
	jednostka oczyszczająca wyposażona w wymiennik ciepła, zainstalowany w jednostce oczyszczającej, przeciwdziałający wzrostowi temperatury w komorze podczas jej pracy
	

	Sterowanie komorą i zbieranie danych

	50. 
	komora wyposażona w programowalny kontroler typu PLC wraz z panelem  kontrolno-sterującym dla użytkownika w formie kolorowego ekranu dotykowego LCD o przekątnej min. 7”
	przekątna ekranu dotykowego 
……… cali

	51. 
	interfejs posiadający funkcję synoptycznej prezentacji całego systemu oraz jego elementów składowych umożliwiający sterowanie, programowanie, monitoring oraz bieżącą diagnozę wszystkich parametrów pracy komory oraz wyposażenia w tym bieżący odczyt wskazań wszystkich parametrów komory
	

	52. 
	dostęp do ustawień sterownika posiada możliwość blokowania hasłem
	

	53. 
	czytelne oznaczenie kolorami na ekranie panelu kontrolno-sterujący  aktualnych statusów systemu (tj. praca, spoczynek, awaria, alarm, praca niestandardowa), dla poszczególnych elementów systemu (zawory, pompy, reaktor oczyszczający, śluzy, detektory) oraz aktualnych procesów (tj. cyrkulacja, regeneracja, oczyszczanie, ewakuacja/napełnianie)
	

	54. 
	czytelne oznaczenie wartości parametrów systemowych (nie podlegających modyfikacji przez operatora) oraz definiowalnych przez użytkownika
	

	55. 
	selektywny i dopasowany do trybu pracy użytkownika wybór opcji i parametrów mających wpływ na zużycie energii podczas pracy w zakresie redukcji obrotów wentylatora cyrkulacji, ustalania dopuszczalnego stężenie O2 przy zmniejszonej cyrkulacji, programowe wyłączanie pompy próżniowej oraz wyłączanie oświetlenia w przypadku braku detekcji ruchu w komorze po czasie 15 min
	

	56. 
	funkcja ustawiania zakresu czasu pracy oraz wyświetlania informacji o planowanych czynności konserwacyjno-serwisowych dla poszczególnych komponentów komory rękawicowej (detektory, pompy próżniowe, itp.) wraz z aktywacją alarmu po ich przekroczeniu
	

	57. 
	panel kontrolno-sterujący zainstalowany na ruchomym ramieniu przymocowanym do ramy komory rękawicowej celem ułatwienia obserwacji wskazań i odczytów podczas pracy operatora z komorą
	

	58. 
	funkcjonalność urządzenia w formie aplikacji umożliwiająca za pomocą np.: telefonu komórkowego typu smartfon, tabletu lub przenośnego komputera ciągły i zdalny monitoring statusu komory (w tym: parametrów atmosfery w zakresie stężenia tlenu i wilgoci, wartości ciśnienia), powiadomienie o aktywowanych alarmach oraz przegląd ich historii, informacje oraz przypomnienia o czynnościach serwisowych, kalibracji czujników, wymiany oleju w pompie próżniowej itp., podręcznik on-line dot. podstawowych czynności obsługowych dot. komory rękawicowej niezbędnych do wykonania przez użytkownika

	

	Pozostałe wymagania

	59. 
	Zasilanie komory rękawicowej wraz z systemem oczyszczania atmosfery oraz śluzami: 1P 230V/50 Hz
	

	60. 
	Urządzenie oznakowane wszystkimi niezbędnymi symbolami (piktogramami) związanymi z bezpieczeństwem eksploatacji urządzenia, tabliczka znamionowa zamocowana trwale na korpusie urządzenia, dane o typie urządzenia, numerze seryjnym, rok produkcji itp.
	

	61. 
	Wymagane dostarczenie deklaracji CE, certyfikatu jakości ISO 9001:2008 producenta systemu w zakresie projektowania, budowy i wytwarzania komór do pracy w atmosferze ochronnej (dokumenty dołączone do dokumentacji przetargowej)
	

	Wymagane czynności instalacyjne wykonane przez autoryzowany serwis 
i niezbędne dokumenty

	62. 
	kwalifikacja instalacyjna (IQ) oraz operacyjna (OQ)
	

	63. 
	wykonanie atmosfery roboczą z gazem obojętnym (argon)
	

	64. 
	dokonanie kontroli szczelności wykonanej za pomocą detektora argonowego (w sytuacji gdy gazem roboczym będzie argon)
	

	65. 
	dokonanie weryfikacji parametrów atmosfery - wymagana zawartość tlenu i wody ≤0.1 ppm
	

	66. 
	przekazanie Zamawiającemu wypełnionych protokołów (z odczytów poz. 64 i 65 z podaniem numerów seryjnych detektorów użytych do pomiarów testowych) z wykonanej walidacji IQ, OQ - wymagana kontrola parametrów czystości gazu za pomocą pary niezależnych detektorów
	

	67. 
	przeszkolenie personelu użytkownika
	

	68. 
	instrukcja obsługi w języku polskim lub angielskim na nośniku CD i w wersji papierowej kolorowej zawierająca co najmniej zasady obsługi, przeglądów, konserwacji, bezpieczeństwa eksploatacji
	


…………………………………………….

(podpis i pieczątka upełnomocnionego

przedstawiciela Wykonawcy)

