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1. Wymagania ogolne.
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sga wymagania Zleceniodawcy dotyczace
wykonania i odbioru robét w branzy architektoniczno — konstrukcyjnej podczas wykonania rozbudowy
i przystosowania budynku nr 54 do potrzeb Centrum Robotéw Mobilnych.

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t obj etych specyfikacj g techniczn a.

Zakres robot zostat wyszczegoélniony w szczegétowej specyfikacji technicznej.

1.4 Ogd6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnosé ze specyfikacjg
techniczng i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5 Materiaty.

Do realizacji zamoéwienia moga by¢ stosowane materialy i wyroby niezbedne do wykonania rob6t
zgodnie ze specyfikacja techniczng, zaakceptowane przez inspektora nadzoru, ktére posiadaja;:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych.
b) deklaracje uzytkownika lub certyfikat zgodnosci z polska normg lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg objete certyfikacjq i
spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona na budowe powinna posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

1.6 Sprzet.

Rodzaj sprzetu nalezy dostosowa¢ do specyfiki robét. Prace mogg by¢é wykonywane zaréwno
recznie, jak i mechanicznie z uwzglednieniem wymogow technicznych i przepiséw BHP. Sprzet nie
moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, uszkodzenia lub
zniszczenia elementoéw budynkéw oraz otoczenia.

1.7 Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jakie nie wptyng
niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych materiatbw oraz bezpieczenstwo pracownikow.
Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych zamknietych opakowaniach.



1.8 Nazwy i kody: grupy robét, klas robé6t i kategor i robét.

45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji.
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

1.9 Okreslenia podstawowe.

Podstawowe okreslenia i definicje sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz prawem
budowlanym.

1.10 Zasady przedmiarowania.

Zasady okreslania ilosci robdt i materiatbw podane sa w odpowiednich specyfikacjach
technicznych, KNNR-ach i KNR-ach. Jednostki obmiaru, odpowiadajace odpowiedniemu rodzajowi
roboty, powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i kosztorysowe;.

1.11 Kontrola jako sci robot.

Celem kontroli rob6t jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos¢ robo6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole rob6t, utrzymywanie w
peinej sprawnosci zabezpieczen terenu budowy. Kontrola jakosci rob6t budowlanych polega na
sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie ze sztukg budowlang, przedmiarem i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.12 Ochrona przeciwpo zarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami. Materiaty
tatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i bedg zabezpieczone
przed dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.13 Ochrona wtasno s$ci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i
pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji wykonawca bezzwitocznie powiadomi inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy wykonywaniu napraw.

1.14 Bezpiecze Astwo i higiena pracy.

Wykonawca odpowiada za przestrzeganie przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma zabezpieczy¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.15 Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty wprowadzenia na budowe do daty odbioru ostatecznego.
1.16 Odbiér robaét.

Rodzaje odbioréw robot:

1.16.1 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
1.16.2 Odbidr czesciowy,

1.16.3 Odbiér ostateczny — koncowy,

1.16.4 Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji.

1.16.1 Odbiér robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.



Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Bedzie on dokonywany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robat.
Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci do odbioru zgtasza wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru. W przypadku
braku dziennika budowy gotowos$¢ do odbioru bedzie stwierdzona poprzez pisemne oswiadczenie
wykonawcy. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w terminie 3 dni od
daty zgtoszenia.

1.16.2 Odbidr cz esciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
dokonuje sie dla zakresu robét okreslonych w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym.

1.16.3 Odbiér ko ncowy - ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu oraz jakosci. Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
inspektora nadzoru. W przypadku braku dziennika budowy gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona poprzez pisemne oswiadczenie wykonawcy. Odbiér ostateczny nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy. Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez
zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru i wykonawcy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem jest protok6t odbioru koncowego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez zamawiajgcego. Do odbioru kohcowego wykonawca jest zobowigzany przygotowac
dokumentacje powykonawcza.

1.16.4 Odbiér po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawniajg sie w okresie rekojmi i gwarancji.

1.17  Przepisy zwi gzane.

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(Dz. U.z2013r., poz. 1409 z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych
(Dz. U. z2013r., poz. 907z p6zn. zm.).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. Uz 2003r., poz. 401 z p6zn. zm.).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U z 2002r., poz. 690 z p6zn. zm.).



2. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Robét Archit  ektonicznych i Konstrukcyjnych.

2.1 WSTEP.

2.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Architektonicznych i
Konstrukcyjnych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Architektonicznych i
Konstrukcyjnych sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podczas rozbudowy i

przystosowania budynku nr 54 do potrzeb Centrum Robotéw Mobilnych.

2.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej W ykonania i Odbioru Robo6t
Architektonicznych i Konstrukcyjnych.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Architektonicznych i Konstrukcyjnych jest

stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét wymienionych w punkcie 1.1.

2.1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj @ Techniczn @ Wykonania i Odbioru Roboét —
przygotowawczych i rozbiérkowych.

Zakres robot :

- zabezpieczenie przebudowywanego budynku i terenu wokét przed dostepem os6b postronnych,

- prace rozhiérkowe wewnatrz budynku - wyburzenia, pogtebienie poziomu piwnic, demontaz stropéw
nad przeprojektowywanymi klatkami schodowymi i szybem dzwigu,

- prace rozbiérkowe na zewnatrz budynku - usuniecie nawierzchni ptyty parkingowej,

- przebicia w stropach i Scianach z kuchni, pierwszego pietra,

- demontaz istniejgcej konstrukcji wiezby dachowej,

- demontaz $cian ostonowych i $lusarki aluminiowej elewacji budynku,

- rozbiodrka i demontaz $cian i dachu zabudowy tarasu,

- prace rozbidrkowe wokét budynku - istniejace schody, wejscia do piwnic, schody tarasu, elementy.
Uwaga: Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.2 MATERIALY — brak.

2.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢c wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢c wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.



2.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny by¢ przewozone $rodkami transportu w sposob zapewniajacy unikniecia

uszkodzeh.

Srodki transportu powinny byé¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robo6t i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu muszg zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

2.5 WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakosc

zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zamowienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy wykonania i odbioru robot jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych
robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentdw materiatbw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartodci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwalosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wykonanie robét.

Na podstawie Dokumentacji Technicznej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania.
W przypadku elementow konstrukcyjnych zastosowaé rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami
budowlanymi.

Obszar rob6t nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw BHP. Koniecznym
jest wyznaczenie strefy niebezpiecznej o minimalnej szerokosci 6m.

Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu
wywiezienia, odpady skladowaé¢ w kontenerach. Odpady z rozbiérki nalezy segregowac.

Wywéz i utylizacja odpaddw.

Odpady nalezy utylizowa¢ w sposo6b i w miejscu zgodnym z wymogami .ustawy. Przed przystgpieniem
do wykonywania robdt rozbioérkowych nalezy wykonac¢ :

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia,

- wygrodzenia stref bezpieczenstwa,

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu,

-wyznaczy¢ i zabezpieczy¢ ciggi komunikacyjne.
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Materialy z rozbidrki powinny zostaé¢ wywiezione przez Wykonawca na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

2.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robé6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:
- jakos$¢ uzytego materiatu,
atesty na materialy i urzadzenia,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zakiadu Higieny,
aprobaty techniczne lub certyfikaty,
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa,
zgodnosci wykonania robét z obowigzujgcymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
rob6t budowlanych,
jakos¢ i trwalo$¢ wykonanych robat,
- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,
- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

2.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar rob6t nalezy przeprowadza¢ wedlug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy
o0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru rob6t
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzgdzajacego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.
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Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

2.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegdétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowsa.

2.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty rob6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaitowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegoinych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg pfatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposredniag,
- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast gpowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

2.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p4zniejszymi zmianami.

- Ustawa o odpadach — Dz.U nr 62 poz. 628 z 2001 r. z p6zn. Zmianami.
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3.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj a Techniczn @ Wykonania i Odbioru Robét w zakresie
przygotowania terenu pod budow e i roboty ziemne.

Zakres robo6t :

- prace ziemne na zewnatrz budynku - wykopy pod fundamenty stupow i $ciany nosnej dla budynku,

- prace ziemne otoczenia - wykopy pod fundamenty elementéw zewnetrznych, przygotowanie terenu
pod droge pozarowa, usuniecie nawierzchni z dotychczasowego parkingu przed budynkiem,

-prace wykonczeniowe otoczenia - usypanie skarp, wykonanie nawierzchni, elementéw
zagospodarowania terenu.

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

3.2 MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamoéwienia musza spetiaé
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz by¢ zgodne z Rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Zrédia uzyskania materiatéw (gruntu).

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatdbw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczalnego zrodla w sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie postepu
robét.

Pozyskiwanie materiatow miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wifascicieli i odnosnych organéw wladzy na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wiaczajac w to zrédta wskazane przez
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Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robot, chyba ze postanowienia ogolnych lub szczeg6towych
warunkow umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegolnione w
dokumentach umowy.

Eksploatacja zrédet materiatébw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialtdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru Ilub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Zasady wykorzystania gruntéw.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowiazany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet whasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy
gruntdw, ktérych czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej
wilgotnosci.
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3.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢ wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.

3.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone s$rodkami transportu w sposdb zapewniajacy unikniecia
uszkodzeh.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkdéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegblnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wihasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

3.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zamowienia
na roboty budowlane, w oparciu 0 obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych
rob6t, instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartodci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwalosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robdt zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialtdbw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatébw i robét, rozrzuty
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normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspohzedne punktow gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wiasny koszt.

Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje
projektowa;

- Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce

- Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatlu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wptynie to na niezadowalajgca jakosc elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Doktadno $¢ wyznaczenia i wykonania wykopu.

Kontury robot ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopdw powinny by¢ wytyczone na lawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych robdt ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno byé sprawdzane
przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno byé wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktow zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno byé wieksze niz +/- 10 cm.
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekroczyé +1 cm i - 3
cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mieé wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczac
10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.
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Odwodnienia robét ziemnych.

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w
dokumentaciji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac
urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robét
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypdéw, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym
okresie trwania rob6t spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te
czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

Odwodnienie wykopow.

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidiowe odwodnienie w catym okresie
trwania robot ziemnych.

W czasie rob6t ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykop6w, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

3.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow i bedzie

przeprowadzat pomiary i badania materiatdw oraz robé6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowacé:

- jakos¢ uzytego materiaiu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci wykonania robdét z obowigzujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robo6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru

rob6t budowlanych,

- jakos¢ i trwatos¢ wykonanych robét,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowaé¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekazaé Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

3.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar rob6t nalezy przeprowadza¢ wedlug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym lub innych zalozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
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ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjg umowy
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzac¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

3.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatow

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowsa.

3.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty rob6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaitowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegoinych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg pfatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
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powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,

- 0znakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,

ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw

mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa ¢ zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

3.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robét.
-Normy.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

4.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn 3 Wykonania i Odbioru Rob6t betonowych
konstrukciji.

Zakres robot :

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem rusztowan,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- ukiladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

4.2 MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetniac
wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zaméwienia muszg spetniac¢
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé¢ informacje od producenta zawierajaca;
. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

19



. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg: nazwe, nazwe handlowg, typ, odmiane,

gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.
Sktadniki mieszanki betonowe;j.
Cement - wymagania i badania
Do wykonania betonéw klasy B30 i B40 powinien byé stosowany cement portlandzki CEM | (bez
dodatkow), niskoalkaliczny, klasy 42,5 N spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2002. Stosowane
cementy powinny charakteryzowaé sie nastepujacym sktadem:
- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C 3 S) do 60%,
- zawartos¢ alkaliéw do 0,6%,
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,
- zawarto$¢ C 4 AF + 2 x C 3 A < 20%,
- zawartosc¢ glinianu tréjwapniowego C 3 A < 7%.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002. Przed
uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca;
- oznaczenie wytrzymato$ci wg PN-EN 196-1

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3

- sprawdzenie zawartosci grudek cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
sie w wodzie.

Wyniki badan powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut

- koniec wigzania najp6zniej po uptywie 10 godz.

- 0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejgcym,
wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazag niezgodnos¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).

Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze byc¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
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Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu oddzielnie skladowane, na
umocnionym i czystym podtozu w spos6b uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny spetiaé wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie
grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna
przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

- zawartos¢ pytdw mineralnych - do 1%,

- zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,

- wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych - do 16%,

- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,

- nasigkliwos¢ - do 1,2%,

- mrozoodpornos$¢ wedlug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1 %,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Kruszywem drobnym powinny byé piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegOlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm - 14-19%,

- do 0,50 mm - 33-48%,

- do 1,00 mm - 53-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnosé¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos$¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom obejmujagcym:

- oznaczenie skladu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé zanie-czyszczen
obcych,

- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001 lub
PN-EN 933-10:2002.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-
EN 932 i PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania receptury
roboczej betonu.
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Woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podtoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie woéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- hapowietrzajgcym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie. Dopuszcza sie stosowanie domieszek
kompleksowych:

- napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

- przyspieszajgco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budow-lanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

Beton.

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwo$¢ - do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

- mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymaitosci na $ciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

- wodoszczelnos¢ - wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma byé mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skltad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betondéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézng, ale nie wiekszg
od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymalosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach wic
(mniejszych i wiekszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z
warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m - dla betonu klas B-25 i B-30,

- 450 kg/m - dla betonu klas B-35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 st. C),

Srednig wymagana wytrzymato$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 Rb.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-EN 206-
1:2003 nie powinna przekraczac:

- wartosci 3,5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm,

- wartosci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
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Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Ro6znice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki a kontrolowana metodami okreslony-mi w normie
PN-EN 206-1:2003 nie mogq przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- 110 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonaé aparatem
Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

Warunki przyj ecia na budow e materiatéw i wyrobéw do robét betonowych.

Materialy i wyroby do rob6t betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegllnieniem i charakterystykg podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczeg6toweyj),

- sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow Ilub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robé t betonowych.

Materialy i wyroby do rob6t betonowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyroboéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5C a ponizej +35C. Wyroby pakowane w worki powinny by ¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ skfad chemiczny wody.

Wymagania szczegétowe.

Beton

Elementy stupowe i belkowe, ptyty stropowe - C25/30

(B30) Fundamenty - beton konstrukcyjny C25/30 (B30)

W6 Fundamenty seg. D - beton konstrukcyjny C30/37

(B37) W6 Stupy 60x60cm, Belki 60x100cm (seg. D) -

C30/37 (B37)

Chudy beton B10

4.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
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uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢ wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkOw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Dozowanie skfadnikow.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.
Mieszanie skfadnikow.

Mieszanie sktadnikdw musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowa¢ mieszarek wolnospadowych).

Transport mieszanki betonowe;j.

Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw.
»gruszki”). llos¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$é betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochod6w skrzyniowych ani wywrotek.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki lub pompy do podawania mieszanek
plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odlegtosé nie wieksza niz 10 m.

Zageszczanie.

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgltebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min. z bulawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujacymi sie w ptaszczyznie poziome;j.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyrownywania powierzchni betonu powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone s$rodkami transportu w sposdb zapewniajacy unikniecia
uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robo6t i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkdéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisd6w ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w skiadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego.

Mase betonowg mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami®). llos¢ gruszek
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, ukladania
masy betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukciji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

24



- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30C

4.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zamowienia
na roboty budowlane, w oparciu 0 obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych
robo4t, instrukcjami montazu, instrukcjami producentdw materiatdw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartodci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwalosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robdt zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialdbw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatébw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialtéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Warunki przyst apienia do robdét.

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczego6towego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

- wybér sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosc¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposéb pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byé stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowos¢é rozmieszczenia i niezawodnosé zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury itd.,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

- Deskowanie i zbrojenie powinno byé bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,
brudu, ptatkéw rdzy, ze zwrdéceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i scian.

- Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny byé zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem.
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- Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materialbw powinny by¢
powleczone s$rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach
uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

- Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych
elementow wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny byé przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.

- Woda pozostata w zagiebieniach betonu powinna by¢ usunieta. Roboty betoniarskie musza byc¢
wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

Wymagania dotycz gce ukfadania mieszanki betonowej.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych w p. 1 nalezy
stosowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania
urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia pozwalajace na pionowe opadanie
mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki
betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone
w posrednie i koricowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej mieszanki.

Ukladanie mieszanki betonowej powinno byé wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw
ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy
nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,
- szybkos$¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszanka betonowg powinny byé¢ okreslone
wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie swiezo utozonej mieszanki,
-w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwiocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,
-w czasie deszczu ukladana i utozona mieszanka betonowa powinna byé niezwiocznie
chroniona przed wodg opadowa; w przypadku gdy na $wiezo utlozong mieszanke betonowg
spadfa nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,
- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageszczanie
reczne za pomoca sztychowania.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét,
w ktérym powinny by¢ podane:
- wytrzymatosé betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej,
- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki i terminy badan,
-temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow
atmosferycznych.
Zageszczanie mieszanki betonowej.
- Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.
- Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna byé wieksza od dopuszczalnej.
- Reczne zageszczanie moze byé¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystenciji cieklej i,
poétciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw
pograzalnych.
- Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna byc¢
wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promieh dziatania wibratora. Grubos$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna byé wieksza od 1,25 diugosci butawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien byé zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.
- Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odleglio$é 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki
betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach
zbrojonych podwdjnie - 12 cm.
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- Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predkos$¢ posuwu
wibratoréw powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratorow
powinny byc¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;j.

- Zakres i sposéb stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od
przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej itp.

Opieranie wibratoréw wszelkich typéw o pr ety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

- Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a.wibratory wgtebne nalezy stosowaé do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i
gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i
konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym
kierunku 0,8 m; wibratory wgltebne matej mocy nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz
zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m,

b.wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtozy, stropow, ptyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na
sgsiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto 20 cm; grubo$é
warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna byé wieksza niz:

» 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

* 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwojnie,

c. wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu,

nie pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé¢ za pomocg sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5 -10
cm w warstwe poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem

drewnianym.
Pielegnacja i dojrzewanie betonu.
- Warunki dojrzewania $wiezo ulozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym

okresietwardnienia powinny:

- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,
- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzagsami i innymi wplywami
pogarszajacymi jego jakosé w konstrukciji.

- W okresie pielegnacji betonu nalezy:
- chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow
atmosferycznych, a szczego6lnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym -
mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkow klimatycznych,
- utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

* 7 dni - przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
* 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,
- polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. Od
chwili jego utozenia,
* przy temperaturze +15C i wy zej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godz. w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w hastepne dni co najmniej 3 razy na
dobe,
*w przypadku nienastonecznienia powierzchni poziomej betonu o znacznych
rozmiarach zaleca sie pokrycie powierzchni betonu specjalnymi matami
ograniczajgcymi parowanie wody, stosowa¢ maty w kolorze biatym
* przy temperaturze ponizej +5C betonu nie nale zy polewag,

- Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukciji.
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- Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane srodkami
blonotwérczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie
Swiezego betonu powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom:
» utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpi¢ nie pézniej niz w 24 godz. Od chwili
posmarowania nimi betonu, ¢ utworzona powloka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg
przyczepnosé do betonu Swiezego i stwardnialego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem
deszczu,
* Srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenika¢ gtebiej w swiezy beton niz na 1
mm i nie powinien wywotywac¢ korozji betonu oraz stali.
- Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien byé
chroniony przed ich ujemnym wplywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy
izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposéb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania
betonu.
Wykanczanie powierzchni betonu.
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
- pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,
- wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierbwnosci wyréwna¢ za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
Rusztowania.
Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez
Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg
by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.
Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ukiladu
geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukciji.
Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze" zwigzane za strzatkg
konstrukcji oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru ukladanego betonu.

Wykonawca powinien przediozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegotowe rysunki robocze
rusztowan.

Catkowita rozhidrka rusztowan moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymalosci wymagane;j
przez PN-B-06251. Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem, unikajac
jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpér. Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustali¢
wedtug PN-B-06251.

Deskowania.

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymato$ciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowar powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkosé¢ betonowania,

- sposbb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelno$c,

- zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosé uzycia,

- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywaé¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych il lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki,gdzie
nie mozna zastosowac potaczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych
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albo pianka. Nalezy zwr6ci¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania
oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacijg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢ wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wykladzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowe;.

4.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robé6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowag:

- jakos$¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,
aprobaty techniczne lub certyfikaty,
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa,
zgodnosci wykonania robét z obowigzujacymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem roboét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
rob6t budowlanych,
jakosc¢ i trwalo$¢ wykonanych robat,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

Badania kontrolne betonu.

Dla okreslenia wytrzymalosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobow,

- 1 prébka na 50 m betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukciji.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu
ukladania i zageszczania po 3 prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Prébki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normag
PN-EN

206-1:2003.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgcji.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
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wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100
mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z
normg PN-EN 206-1:2003.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na probkach wycietych z konstrukciji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba probek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopiei wodoszczelno$dci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100
mm.

Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN
2061:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukciji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byc¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normag i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabieg6éw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie skfadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Kontrola deskowa n i rusztowa A.

Badania elementow rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:
- PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,

- PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:
- klasy drewna i jego wady (seki)

- szczelnosé deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

- poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w
projekcie technologicznym deskowan:

a) rozstaw zeber + 0,5%, lecz nie wiecej nizo 2 cm,

b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,

c) réznice w grubosci desek + 0,2 cm,

d) odchylenie $cian od pionu o * 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o £ 0,2 cm, ha odcinku 3 m,

f) odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):

- 0,2% wysoko$ci, lecz nie wiecej niz - 0,5 cm,

- + 0,5% wysoko$ci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,

- - 0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm. W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru
nalezy sprawdzi¢:

- rodzaj materiatu (klase drewna - nie nalezy stosowac do rusztowan klasy nizszej niz K27),
taczniki i ztgcza,

- poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

- efektywnosc stezen,

- przygotowanie podtoza i sposdb przekazywania naciskow na podioze.

Rusztowania i deskowania powinny byé przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas ich
budowy, w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdjecia rusztowan i deskowan
na odksztalcenia konstrukcji nosnej).

4.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar rob6t nalezy przeprowadza¢ wedlug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym lub innych zalozen ustalonych z Zamawiajgcym.
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Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzieh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjg umowy
o0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzgdzajacego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

4.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegdétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowsa.

4.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty rob6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegoinych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
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- robocizne bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,

- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,

ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow

mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast gpowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

4.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

- PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czes$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

- PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci.

- PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

- PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 1: Metody pobierania
probek.

- PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 1: Odwierty rdzeniowe - Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie.

- PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczace.
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5.1. Zakres robot obj etych Specyfikacj a Techniczn g Wykonania i Odbioru Robot zbrojarskich
konstrukgiji.

Zakres robot :
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia.

Uwaga: Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

5.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetniac
wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajgca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Stal zbrojeniowa.

Asortyment stali zbrojeniowe;j.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500 W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

Wiasciwo $ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j.
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr
AT/2001041115) o nastepujgcych parametrach:
- $rednica preta w mm 8-10
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 550
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60°
brak pekniec¢ i rys w ztgczu.
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:
- Srednica preta w mm 6-32
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355
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- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydtuzenie (min) w % 20
- zginanie do kata 60°
brak pekniec i rys w zigczu.
Pery okragte Zzebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach:
- $rednica preta w mm 5,5-40
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w % 24
- zginanie do kata 180°
brak pekniec¢ i rys w ztgczu.
Pery okragte gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych parametrach:
Srednica preta w mm 5,5-40
- granica plastyczno$ci Re (min) w MPa 220
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 310
- wydluzenie (min) w % 22
- zginanie do kata 180°
- brak pekniec¢ i rys w ztgczu.
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy naderwan.
Na powierzchni czolowej pretdbw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.

Drut montazowy.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podktadki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretéw.

5.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych rob6t i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robo6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien byé sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz
posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wszystkie rodzaje sprzetu, jak: nozyce, gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne
oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.
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5.4 TRANSPORT.

Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.
Srodki transportu powinny by¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezagco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatldw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowiazujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak réwniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robot,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu rob6t zostang poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materialdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/510042 , a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na chocéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacg sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielkos$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki.
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Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-lll i A-Il lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia
pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosic¢ co hajmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtdéwnych lekkich podp6r i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsoéw,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsoéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy
do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretow - na przemian.

5.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie

przeprowadzat pomiary i badania materiatdw oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robdét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania robét z dokumentacija projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowigzujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru

rob6t budowlanych,

- jakos¢ i trwatosé wykonanych robét,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
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Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekazaé¢ Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1: 1998,

- proéba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretdow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiar6éw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedlug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dlugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokfadnoscia: +1 mm (wzajemne odleglosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno
przekraczac

3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na
tym precie,

- rb6znica w rozstawie migedzy pretami glbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

5.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym
lub innych zalozeh ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg byC zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjag umowy. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢é wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatno$ci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

5.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegoétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

5.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robot powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robot i ceny poszczegdlnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatno$ci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikbw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

5.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety Zzebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
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PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

6.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj q Techniczn 3 Wykonania i Odbioru Robét murarskich i
murowych.

Zakres robot :

- przygotowanie zapraw,

- spajanie elementéw murowych zaprawa,

- wykonanie nowych klatek schodowych, szybu windy, podciggow, ptyt posadzkowych, ptyt stropowych,
sciany i stupéw nosnych zewnetrznych, podciggéw dla podtogi rozbudowy,

- prace murarskie stupéw i stropu dobudowy,

- wymurowanie $cian ostonowych elewacji budynku istniejacego i dobudowy,

- wymurowanie $cian w nadbudowie, domurowywania $cian istniejgcych, wykonanie wylewki pod nowe
posadzki,

-wymurowanie nowych schoddéw zewnetrznych ewakuacyjnych, nadlanie schodéw wyjsciowych,
pochylni wejsciowej,

- prace murarskie otoczenia - wykonanie fundamentéw pod schody terenowe, pochylnie, podjazdy,
$cian oporowych.

Uwaga: Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét oraz poleceniami

Inspektora Nadzoru.

6.2 MATERIALY.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetniaé¢

wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamodwienia musza spetnia¢
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowsg, typ, odmiane, gatunek i
klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.
Rodzaje materiatow.
Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
- elementy murowe,
- zaprawy murarskie,
- wyroby dodatkowe,
- inne wyroby i materiaty.
Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Elementy murowe
Rodzaje elementéw murowych
Rozrdznia sie nastepujace rodzaje elementéw murowych réznicowane z uwagi na:
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» Surowiec u zyty do ich produkcji oraz og6ine zasady projektowan ia i wykonywania konstrukcji
murowych:

- ceramiczne o mailej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771-1,

- silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,

-z betonéw zwyklych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

-z autoklawizowanego betonu komdérkowego, odpowiadajace wymaganiom PN-EN 771-4,

-z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,

-z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

e Surowiec u zyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywan ie konstrukcji murowych
wedtug indywidualnych zasad:

-z betonéw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

-z nieautoklawizowanego betonu komdrkowego,

-z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

- stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych, produkowane wedtug norm krajowych lub aprobat technicznych.

*  Wielko s¢ elementow:

- drobnowymiarowe o wadze kilku kilogramow (ceglty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy
murowaniu jedna reka,

- $redniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilograméw (pustaki i bloki petne)
uktadane oburgcz przy murowaniu.

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki scienne, ktére sg ukladane przez
kilku murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.
* Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

- elementy do murowania na zwykte spoiny,

elementy do murowania na cienkie spoiny.

« Zawarto $¢ otworéw w elementach murowych:

- elementy grupy 1,

- elementy grupy 2,

- elementy grupy 3.

Elementy murowe przyporzgdkowywane tym grupom powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 1
w normie PN-B-03002.

« Przeprowadzan g kontrol e produkcji (kategoria produkcji):

- elementy kategorii |, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze maja one okreslong
wytrzymatos¢ na $ciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zakladzie potwierdzaja, ze
prawdopodobienstwo wystapienia sredniej wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest
nie wieksze niz 5%,

- elementy kategorii Il, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatosé
srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

» Ksztal elementdéw murowych:

-z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

- z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawa pionowych spoin
poprzecznych,

-z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

« Role petnion g w konstrukcji murowej:

- podstawowe o ksztalcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtdwnego elementu konstrukcyjnego,

- uzupetniajgce o r6znorodnym ksztalcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

Wiasciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji
projektowej:

* Wymiary i odchyiki wymiarowe

Wedlug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i wysokosci.
Odchyiki wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:

- wartoscia $rednig (réznica miedzy wartoscig Srednig pomiaréw i wartoscig deklarowana),

- rozpietoscig wymiarow (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym)

Producent elementéw murowych powinien podaé¢ ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do
jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz
ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych,
akustycznych, ogniowych itp.

» Wady i uszkodzenia powierzchniowe

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie
przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptasko$ci powierzchni ktadzenia
(wspornych).

* Gesto $é
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Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane
sg potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci
cieplnej Scian.

* Wytrzymato $¢é na sciskanie

Zgodnie z normami producenci powinni podawac¢ srednig wytrzymatosé na sciskanie elementow
murowych. Producent moze réwniez deklarowa¢ wytrzymatos¢ znormalizowana. Konieczne jest rowniez
podanie kategorii produkcji elementéw murowych.

* Trwato $é (mrozoodporno $¢)

Dob6r grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki
srodowiskowe i w konsekwencji stopien narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

- cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

- dziatanie siarczanéw i chlorkow.

Dobor elementéw murowych w réznych warunkach srodowiskowych, zalecany w normie PN-B-03002,
podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Dob6r elementéw murowych wg grup z uwagi na trwato §¢

(grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy srodowiska jak w pkt. 1.5. niniejszej specyfikacji)

Elementy murowe Klasa srodowiska

1 2 3 4 5
Ceramiczne 123 [1,23 [1,23) [1.2,3) [1,2,39)
Silikatowe 1,2 1,29 1,2% -3) -3)
Z betonu zwyktego i 1,2 1,29 1,29 1,29 1,2%
kruszywowego lekkiego

)Elementy licowe - odpowiednio do deklaracji producenta dotyczacej

przydatnosci elementu w

okreslonych warunkach $rodowiskowych lub elementy zwykte - przy nalezytym

zabezpieczeniu przed

zawilgoceniem.3 Nie stosuje sie.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementéw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim
mrozoodpornos¢, wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania
powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposobem ich zastosowania. Rozr6znia sie nastepujace
kategorie:

- kategoria FO, warunki obojetne ($ciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

- kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i
rozmrazanie, ale zabezpieczone przed bezposrednim nasaczaniem),

- kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane
kominy, zasklepienia, zwiehczenia, wolno stojgce Sciany graniczne).

* Wiasciwo $ci cieplne

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajacych wymaganiom
izolacyjnosci cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wiasciwosciach cieplnych. Informacje te
moga by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

« Absorpcja wody - zewn etrzne nietynkowane elementy budynku

W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych $cian licowych sprawdzana jest ich
absorpcja (nasigkliwo$¢) 24-godzinna.

« Absorpcja wody - warstwy odporne na wilgo  é

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych na silne
zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwos¢) za pomoca gotowania w wodzie.

» Absorpcja wody - pocz gtkowa wielko §¢é absorpcji wody

Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposo6b stosowania elementdéw, nalezy sprawdza¢ poczatkowg
wielko$¢ absorpcji wody w czasie 60 sekund.

* Reakcja na ogie n

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowaé klase reakc;ji
na ogien elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatdw
organicznych, deklarowa¢ mozna klase Al bez koniecznosci przeprowadzania badan ogniowych.

e Zawarto $¢ aktywnych soli rozpuszczalnych

W przypadku elementéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie
zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych.

« Rozszerzalno $¢ pod wptywem wilgoci

Jezeli normy tego wymagajg, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci
elementéw murowych.

W przypadku elementéw licowych, nalezy poda¢ tabelaryczng warto$¢ wspotczynnika dyfuzji pary
wodnej. Tabelaryczny (normowy) wspotczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.

*  Whytrzymato $¢ spoiny (charakterystyczna pocz gtkowa wytrzymato $¢ spoiny)

W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymatosé spoiny na
Scinanie. Deklaracja moze by¢ oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach
przedmiotowych lub na wartosciach wynikajgcych z badan.

e Substancje niebezpieczne

Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwérczosci naturalnej elementéw murowych. Badania
te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

Zaprawy murarskie

Rodzaje zapraw murarskich

Rozréznia sie nastepujace zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:

*  Wiasciwo $ci i/lub zastosowanie:
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- 0g06lnego przeznaczenia (G),
- lekka (L),
do cienkich spoin (T).
« Koncepcj e projektowania zaprawy:
zaprawa wg projektu,
zaprawa wg przepisu.
Sposo6b produkciji:
zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie,
- zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
» Skilad materiatowy zapraw ogoélnego przeznaczenia, wy  twarzanych na miejscu budowy
(symbol rodzaju):
- zaprawa cementowa (,c"),
- zaprawa cementowo-wapienna (,cw"),
- zaprawa wapienna (,w"),
oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl").
e Proporcj e sktadnikébw (mierzon g objetosciowo) w zaprawach ogélnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:
a) zaprawa cementowa (cement : piasek):

- odmiana 1:2 (symbol odmiany A), - odmiana 1:3 (symbol odmiany B), - odmiana 1:4 (symbol odmiany
C),
b) zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):

- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D), - odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E), - odmiana 1:1:6
(symbol odmiany F), - odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),

c) zaprawa wapienna (wapno : piasek)

- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),

- odmiana 1:2 (symbol odmiany ),

- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

« Wytrzymato $ci na Sciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanyc  h na placu budowy:

- klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,

- klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,

- klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm
- klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm
- klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 5,0 NJmm®,
- klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?,

- klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?,

- klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?,

- klasa M d przy wytrzymaltosci na Sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na sciskanie powinna byc¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase wytrzymatosci na $ciskanie
oznaczong literg ,M" i nastepujaca po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymato$é na $ciskanie w
N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w
zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

2

)
2
2
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Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw

w zaleznos$ci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbo |Symbol (Klasa
I odmian
rodzaj |y
u
Sciany konstrukcyjne |C A,B,C [odM10do M 15; M
fundamentowe i d
Sciany zewnetrzne
ponizej poziomu
terenu
CW D, E M 10; M 15
niekonstrukcyj (C B, C M 10; M 15
ne
CW D, E M 10; M 15
Sciany zewnetrzne |konstrukcyjne |[C A,B,C (odM10doM 20
powyzej poziomu Cw D,E,F |od M5doM 15
terenu
niekonstrukcyj (C B, C M 10; M 15
ne
CW E, F M5; M 10
Sciany wewnetrzne |konstrukcyjne |[C B, C M 10; M 15
CW D, E, odM25doM15
F.G
w H M1
niekonstrukcyj (C C M 10
ne
CW D, E, odM25doM5
F.G
w H,1,J |odMO0,25doM1

Dob6r zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem
stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3

Tablica 3. Dob6r zapraw z uwagi na trwalo  $¢€
Klasa zaprawy |Klasa srodowiska

1 2 3 4 5
1,0 + - - - -
3,0 + + - - -
>50 + + + +1) +1)

Y Odpowiednio do deklaraciji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe 0 wytrzymatosci nie nizszej
niz 5 N/mm?, a w przypadku muréw zbrojonych w srodowisku wilgotnym - o wytrzymatosci nie nizszej
niz 8 N/mm?. Do muréw zbrojonych nalezy stosowaé zaprawy nie powodujace korozji zbrojenia.

Wiasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staly, wlasciwosci zapraw musza by¢ okreslane zaréwno dla suchych
mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwo$ci mieszanek suchych okreslane sg
w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wtasciwosci
zaprawy swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu rob6t murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej
decydujg o jakosci konstrukcji murowe;j.

Wiasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentaciji
projektowej.
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A. Wiasciwosci suchych mieszanek:
» Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikow mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie skfadniki powinny odpowiadaé warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentaciji projektowe;j.

W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie podaje sktadu. W takim
przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.

e Uziarnienie wypetniaczy

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).

« Gesto $¢ nasypowa mieszanki suchej

Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu,
tzn. w momencie okreslania proporcji sktadnikéw (objetosciowo lub masowo).

« Okres gwarancji mieszanki suche;j

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec
wigkszos¢ producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.

* Proporcje mieszania mieszanki zwod a

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan
konsystencji Swiezego zarobu.

B. Wiasciwosci swiezej zaprawy:

» Konsystencja i plastyczno $é (rozptyw)

Konsystencje Swiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza
stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na
okresleniu giebokos$ci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.
Konsystencja (w cm) Swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg
PN-85/B-04500, powinna wynaosic:

1) elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% -  5-7 cm,

2) elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% - 6-8 cm,

3) elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% - 8-10 cm,

4) elementy silikatowe - 6-8 cm,

5) elementy z betonu kruszywowego zwyktego - 5-7 cm,

6) elementy z betonu kruszywowego lekkiego - 7-8 cm,

7) elementy z autoklawizowanego betonu komorkowego - 8-9 cm,

8) elementy z kamienia naturalnego i sztucznego - 6-10 cm.

* Gesto $6 obj eto Sciowa zaprawy Swie zej

Badania gestosci zaprawy swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie moga by¢ przydatne do
alternatywnego okreslania zawartosci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm
polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej
konsystencja zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznosc o 4 cm.

e Czas zachowania wla $ciwo $ci roboczych

Czas zachowania whasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien byé deklarowany
przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac¢ czas
nie krotszy niz jego wartosé deklarowana.

Czas zachowania wtasciwos$ci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug
PN-EN 1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:

1) dla zapraw cementowych - 2 h,

2) dla zapraw cementowo-wapiennych - 5 h,

3) dla zapraw wapiennych - 8 h.

« Czas korekty $wie zo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogdlnie
przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.

« Zawarto $¢ powietrza

Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie
zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawarto$ci powietrza deklaruje
producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7.
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Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest réwniez mozliwos¢ okreslania zawartosci
powietrza na podstawie badania gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6.
Zawartos$¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw napowietrzajacych, wykonywanych na miejscu budowy,
okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wieksza niz:

1) 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,

2) 13% dla klas zapraw M 10 do M d.

« Zawarto $¢ chlorkow

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartos¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W
przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci
chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

C. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

« Gesto $¢ obj eto Sciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznos¢
okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych cz%/ do grupy zapraw lekkich. Gestos¢
zapraw murarskich lekkich nie powinna byé wieksza niz 1300 kg/m”. Gesto$¢ zapraw zwyktych
wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z normg PN-B-10104
nie powinna przekraczac:

1) zaprawy cementowej - 2000 kg/ms,

2) zaprawy cementowo-wapiennej - 1850 kg/ms,

3) zaprawy wapiennej - 1700 kg/m?.

e Wytrzymato $¢ na $ciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowa¢ ich wytrzymato$¢ na
$ciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M
10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci > 25 N/mm?).

Wytrzymatos¢ na $Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN
1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymato$ci na sciskanie lub deklarowanej
klasy wytrzymatosci na sciskanie.

Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza niz podana w tablicy 4.

Tablica 4. Wytrzymato $¢€ na s$ciskanie w zale znos$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Rodzaj Symbo|Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na
zaprawy I $ciskanie N/mm?
odmia (M |M M1 |M M5 |[M10 (M15|M 20
ny 0,25|0,5 2,5
Cementowa |A 20
B 15
C 10
Cementow D 15
o- E 10
wapienna F 5
G 0,25
Wapienna H 1
I 0,5
J 0,25

Tablica5. Wytrzymato $¢ na zginanie w zale znosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy
Wytrzymatos¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana wedtug PN-
EN 101511, w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢é mniejsza niz podana w
tablicy 5.

Rodzaj Symbol [Wytrzymalo$s¢ na zginanie w zaleznosci od
zaprawy odmiany |klasy zaprawy N/mm2
M M (M1 |M M5 [M10 (M15|M 20
0,2 10,5 2,5
5
Cementowa |A 5,0
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B 4,5

C 3,4
Cementow D 3,5
0_
wapienna

E 2,5

F 1,6

G 0,8
Wapienna H 0,45

I 0,4

J 0,2

5

« Absorpcja wody (nasi gkliwo $¢)

Absorpcja wody (nasigkliwosé) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:

a) zaprawa cementowa - 10%,

b) zaprawa cementowo-wapienna:

-klasyM 2,51 M 5 - 14%,

-klasy M 101 M 15 - 12%,

a) zaprawa wapienna - 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewnetrznych budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych
producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac, ze absorpcja wody nie jest wieksza od
deklarowanej.

* Mrozoodporno $¢ (trwato $¢)

Trwatos¢ zaprawy okresla sie jako odpornos¢ na zamrazanie - odmrazanie.

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny byé odporne na
zamrazanie - odmrazanie. Odpornos¢ na zamrazanie - odmrazanie (mrozoodpornos¢) zaprawy
sprawdza sie wedtug metody podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng na zamrazanie - odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu
wymaganych cykli zamrazania - odmrazania spadek wytrzymatosci na sciskanie, badanej wedtug PN-
EN 1015-11, jest nie wiekszy niz:

1) 10% w przypadku zapraw cementowych,

2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sg odporne na
zamrazanie

- odmrazanie.

» Promieniotwérczo $¢ (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotwdrczosci naturalnej materiatéw budowlanych, w tym
zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywac¢ zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

* Whytrzymalo $¢ spoiny

Wytrzymato$s¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczatkowg wytrzymatos¢ charakterystyczng na scinanie
spoiny.

Poczatkowa wytrzymato$¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d
wytwarzanych na miejscu budowy moze byé okre$lana na podstawie:

1) badanh potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zataczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

- 0,15 N/mm? dla zapraw ogélnego stosowania i lekkich,

- 0,3 N/mm?” dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowaé charakterystyczng
poczatkowg wytrzymatos¢ spoiny.

Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w
PN-EN 1052-3 lub wedlug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zataczniku C do
normy PN-EN 9982.
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« Reakcja na ogie n

Producent powinien poda¢ klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedtug PN-EN 13501-1 nastepujaco:

1) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdbw organicznych, liczong masowo
lub objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wigksze znaczenie), zalicza sie do klasy
A1l reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

2) zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdéw organicznych, liczong masowo
lub objetosciowo > 1,0% (przyjmuje sie te wartosc¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje)
do odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.

e Przepuszczalno $¢ pary wodnej

Wspolczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy
6.

Tablica 6. Wspoétczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestosc Wspoiczynnik dyfuzji pary wodnej

zaprawy kg/m3 do wnetrza materiatu z materiatu na
zewnatrz

1500 5 20

1600 15 35

1800 15 35

2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zalezno$ci od
gestosci zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych
podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

» Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspétczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej
w PN-B-10104.

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspéiczynnik
przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegoélnosci dla zapraw lekkich, na podstawie
badah przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na
podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A. 12,
zawartej w normie PN-EN

1745.

Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetniac¢
wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:
- kotwy,

- listwy kotwigce,

- wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego taczenia ze sobg muréw oraz fgczenia muru z innymi czesciami konstrukcji
lub budowli, takimi jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i
zlozone nadproza prefabrykowane o rozpieto$ci do 4,5 m:

- stalowe,

- betonowe,

- murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiada¢ zbrojenie do spoin wspornych
muréw, obejmujace siatki stalowe:

- spajane,

- wigzane,

- ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetniaé wymagania podane
w PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

Inne wyroby i materiaty
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Do wznoszenia konstrukcji murowych mozna stosowac inne wyroby i materiaty:

- cement spetniajacy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,

- wapno budowlane odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 459-1,

- piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wiasciwosci odpowiadaj § wymaganiom normy PN-EN
13139,

- kruszywa lekkie do betondéw i zapraw spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 13055,

- wode do betondw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetniaé wymagania odpowiednich
norm polskich lub aprobat technicznych.

6.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych rob6t i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robo6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien byé sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz
posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robdét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Do wykonywania rob6t murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:

- pion murarski,

- tate murarska,

- tate wazona,

- waz wodny,

- poziomnice uniwersalng,

- warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegoélnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

- sznur murarski,

- katownik murarski,

- wykroj.

B. Do przechowywania materiatdw budowlanych na stanowisku roboczym:
- kastre na zaprawe,

- szafel do zaprawy,

- szkopek do wody,

- palety na elementy murowe,

- wiadra.

C. Do obrobki elementéw murowych:

- miotek murarski,

- kirke,

- oskard murarski,

- przecinak murarski,

pucke murarska,

- drag murarski,

- specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.
D. Do murowania:

- kielnie murarska,

- czerpak,

- fopate do zaprawy,

- rusztowania.
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6.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.

Srodki transportu powinny by¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

6.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatléw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowiazujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak réwniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robot,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materialdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu rob6t zostang poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Warunki przyst apienia do rob6t murowych.

Przed przystapieniem do murowania scian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc
zgodnosé ich wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej
specyfikacji, wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych.

Wykonywanie robét murowych.

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg
techniczng i zasadami sztuki murarskiej.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw
murowych nie podano inaczej, to:

« mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

» elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,

spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,
mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

« stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

« liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:
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- w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,

- w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

« konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegla, murowane na zaprawy zwykie, moga byé
wykonywane przy temperaturze powyzej 0C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogg byé
wykonywane przy minimalnej temperaturze okre$lonej przez producenta zaprawy,

» wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0C pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

e w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Organizacja rob6t murowych.

- sporzadzenie Instrukcji Bezpiecznego Wykonania Robdét,

- wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

- praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

- wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
zaopatrzenie robotnikow we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,
zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziatki).

Kategorie wykonania rob6t murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sga wykonywane na
budowie to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jakosé robét
kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadz6r nad jakoscig rob6t moze
kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Uwaga: Decyzje o kategorii wykonawstwa podejmuje projektant konstrukcji w dokumentacji projektowej.
Rodzaje wigzan cegiet w murze:

- pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

- krzyzykowe (weneckie),

- polskie (wendyjskie lub gotyckie),

- holenderskie,

wielorzedowe (amerykanskie).

Wigzanie muréw oraz ich stykdw i naroznikdw powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami podanymi
w pkt. 3.1.2. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
-Konstrukcje murowe", wydanie ITB - rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.

Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkéw.

Sposoby murowania z uwagi ha rodzaj spoin wsporczych: - na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm, -
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm, - na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego

- zwykle z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementéw,

- Z wypetnieniem kieszeni zaprawa, polegajgce na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtos¢
elementéw o odpowiednim ksztalcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworéw utworzonych na
styku wyrobow,

- na pioro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego
elementu weszly we wpusty drugiego elementu.

- Techniki murowania na spoiny zwykle: - murowanie tradycyjne, na puste lub pelne spoiny, -murowanie
na wycisk, - murowanie na docisk.

Murowania na cienkie spoiny:

- elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierdwnomiernego osiadania,

- potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomocg poziomicy lub niwelatora,

- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegélnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

-w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) ukfada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzia,
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- potozenie elementdw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Uwaga: Tworzgc szczegotowg specyfikacje techniczng dla konkretnej budowy (dokumentacji) nalezy
wybrac i wpisac konkretny (wybrany z wyzej wymienionych) sposéb i technike murowania.

Rodzaje muréw z kamienia.

Z uwagi na ksztalt i rodzaj kamienia rozréznia sie nastepujace typy muréw:

* nieregularne

- mury dzikie z kamieni narzutowych o nieregularnym ksztalcie oraz z kamieni famanych
niesortowanych,

- mury pétdzikie z kamieni sortowanych,

- mury cyklopowe z kamienia tamanego, specjalnie przycinanego w ksztaitcie nieforemnego wieloboku,

e pohegularne

-mury warstwowe z kamieni tupanych warstwowo o dwéch powierzchniach wspornych plaskich i
jednoczesnie réwnolegtych,

- mury mozaikowe z kamieni tupanych prostokatnych o r6znej wielkosci,

- mury rzedowe z kamieni tupanych prostokatnych dobieranych pod wzgledem wysokosci tak, by po ich
utozeniu w rzedzie byta zachowana jednakowa wysokos¢ catego rzedu,

-mury z ciosow czyli z duzych, regularnych elementéw uktadanych w wigzaniu pospolitym lub polskim,

- mury z bloczkéw kamiennych, uktadanych jak mury z cegiet ceramicznych.

Murowanie $cianek dziatowych.

Scianki dzialowe o grubosci 4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 N/mm?. Przy rozpietosci przekraczajacej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢
zbrojone.

Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na giebokos$¢ nie mniejszg niz 70 mm.

Scianka powinna by¢ potaczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych.
W budynkach o konstrukcji nosnej Zzelbetowej lub stalowej $cianki dzialowe oraz ostonowe sg
oddylatowane od stropdéw i pionowych elementow konstrukcyjnych. Polgczenie tych $cianek z
elementami

konstrukcyjnymi wykonuje sie wiec za pomoca kotew stalowych.

Wznoszenie $cian szczelinowych i dwuwarstwowych.

Warstwa wewnetrzna jest sciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla scian
konstrukcyjnych.

Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubosé nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentacji projektowej
nie podano inaczej, i by¢ trwale potagczona z warstwg wewnetrzng za pomocg kotew.

Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majacej inne
zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na réwnym poziomie. Wszystkie elementy opisane jako
wykonane ze stali nierdzewnej powinny byc¢ realizowane w stali AISI 316L.

Dopuszcza sie utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;.
Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 m? Sciany. Wzdluz wszystkich krawedzi
swobodnych warstwy zewnetrznej (wokét otworow, przy narozu budynku, wzdtuz krawedzi przy
poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki
na metr krawedzi $ciany.

Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny byé doktadnie wypetnione zaprawg lub
mur zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.

Zaleca sie, aby odlegtos¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

- 8 m - jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,

- 12 m - jezeli wykonana jest z cegly ceramicznej.

Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig
do muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu
podparcia, zaleca sie wykona¢ fartuch z materialu wodochronnego na podkiadzie z zaprawy
cementowej, a w warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratka, ktorymi
woda moze sptywac na zewnatrz.

Wykonujac otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowac¢ zasady podane w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych”, czesé¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB -
2006 r.:

- obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie moga stykac sie ze soba,

- stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

- stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajacg sie w szczelinie, w tym celu wzdiuz
pionowych krawedzi o$cieza nalezy przeprowadzi¢ pionowg izolacje przeciwwilgociowa, oddzielajacg
warstwy murowe od siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ réwniez zainstalowana powyzej i
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ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej okna powinna ,zeslizgiwac sie" w dét - w kierunku
zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zosta¢ zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgco-
odwadniajace, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta swobodnie wyptywac na zewnatrz Sciany.

Wykonywanie nadpro zy.

Nadproza moggq by¢é wykonywane na placu budowy Ilub prefabrykowane. Nadproza
prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

A. Nadproza ze zbrojeniem dolnym moga by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.
Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowg grub.
30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co
najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej.
Deskowanie i stemplowanie mozna rozebraé po uptywie dwdch tygodni. Nadproze powinno by¢
sprawdzone wg PN-B-03340.

B. Nadproza ptytowe typu Kleina moga by¢ stosowane do przykrywania otworéw o rozpietosci do 2,5
m. Nad otworami o szerokos$ci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o wysokosci co najmniej
Il cegly (cegly utozone na rab). W przypadku otwordéw o szerokosci od 1,5 m nadproze powinno mie¢
wysokos¢ 1 cegty (cegly utozone na stojgco lub dwie piyty z cegiet ulozonych na rab). Liczba uzytych
pretéw powinna wynika¢ z dokumentacji projektowej, w ktérej przeprowadzono obliczenia zgodnie z
PN-B-03340.

Nadproza murowe zespolone wykonywane sag na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych,
zbrojonych pretami stalowymi i taczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki nadprozowe moga byé
ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komérkowego.

Nadproza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zarowno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym. Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm. Przy murach
wykonanych z elementow zawieraj acych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z elementow z
autoklawizowanego betonu komdrkowego minimalna diugo$é oparcia konca nadproza powinna byé
wyliczona w dokumentacji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych
oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza zakonczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.
Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy
wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi dla konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzegaé wymagania zawarte w
szczegobtowej specyfikacji technicznej dla konstrukcji zelbetowych.

Nadproza prefabrykowane stalowe Zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komorkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny
spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac bez koniecznosci stemplowania. Diugo$c¢
oparcia belek powinny byc¢ takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.).
Wykonywanie przewodéw kominowych.

Podziat przewoddéw kominowych

a) przewody dymowe odprowadzajace spaliny z weglowych lub opalanych drewnem trzonéw
kuchennych, piecéw ogrzewczych i kominkéw,

b) przewody spalinowe odprowadzaj gce spaliny z urzadzen gazowych,

c) przewody wentylacyjne odprowadzajgce zuzyte powietrze z pomieszczenh ponad dach budynku.

Wykonywanie gzymsow i przerw dylatacyjnych.

Gzymsy powinny by¢ murowane z cegty na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegty nie przekracza
10 cm.

Przy wigkszym wysiegu gzymsow ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentaciji
projektowej. Gzymsy moga by¢ rowniez murowane ze specjalnych ksztattek ceramicznych.

Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

6.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow i bedzie

przeprowadzal pomiary i badania materialtéw oraz robot. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robdét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,
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- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowigzujgacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
robé6t budowlanych,

- jakos¢ i trwatosé wykonanych robét,

- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.

Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

Wymagania jako $ciowe rob6t murowych.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
.Konstrukcje murowe", wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie
wymagania jakosciowe, takie jak:

Obrys muru.

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiar6w nie powinny przekraczaé:

- w wymiarach poziomych poszczegoélnych pomieszczen +20 mm,

- w wysokosci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

- Grubos¢ muru.

Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentaciji projektowej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

- dopuszczalne odchyiki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci, /i1 elementu
murowego,

- +10 mm, w przypadku muréw pelnych o grubosci wigkszej niz 1 cegta,

- 120 mm, w przypadku murow szczelinowych.

Wymiary otworéw (w $wietle osciezy).

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchyiki wymiarowe

wynoszg: ¢ szerokos$¢ + 6 mm, - 3 mm,

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchyiki wymiarowe wynosza;

» szerokos¢ + 10 mm, - 5 mm,

e wysokos$¢ + 15 mm, - 10 mm.

Grubos¢ spoin.

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchyiki grubosci spoin zwyktych wynosza:

- w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchyiki + 5 mm, - 2 mm,

- w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyiki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m? lub mniejszym, dopuszczalne odchyiki
grubosci spoin, zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubo$é spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4 mm niz
grubosé zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubosé spoiny powinna by¢ co najmniej
0 5 mm wieksza niz grubos¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania,
spoiny powinny byc¢ catkowicie wypetnione zaprawa, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej
zaprawg na gtebokos¢ 5-10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest
umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.
Zbrojenie.

Dopuszczalne odchytki dlugosci pretéw nie powinny by¢ wigeksze niz:

- =10 mm dla poszczegdinych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakow),

- +20 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretdw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast grubosci
otulenia pretéw powinny byé zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru.

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.
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Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzc

hni i kraw edzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchyiki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni sciany
pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na diugosci 2 m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie
wiecej niz dwa na diugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogolnie
nie wiecej niz 6 mm na
wysokosci kondygnaciji oraz 20
mm na catej wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i ogolnie
nie wiecej niz 10 mm na
wysokosci kondygnaciji oraz 30
mm na catej wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gérnych
powierzchni kazdej warstwy
cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 15 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 30 mm na catej
dtugosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gérnej powierzchni
ostatniej warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 10 mm na catej
dhugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 20 mm na catej
dtugosci budynku

Odchylenie przecinaj acych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz3 mm

nie wiecej niz 6 mm

6.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robo6t nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym
lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajacym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzieh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢é wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.
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6.8 ODBIOR ROBOT.
Zasady dokonywania odbioru konhcowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczego6towymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaly wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

6.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robo6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robot i ceny poszczegdlnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatno$ci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikébw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

6.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

- PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych - Cze$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne.

- PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych - Czes¢ 2: Elementy murowe
silikatowe.

- PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes¢ 3: Elementy murowe z
betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

- PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komaérkowego.

- PN-EN 771-5:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes$¢ 5: Elementy murowe z
kamienia sztucznego.

- PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes$¢ 6: Elementy murowe z
kamienia naturalnego.

- PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce,
wieszaki i wsporniki.
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- PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czesé 2: Nadproza.

- PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do
spoin wspornych.

- PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Czesé 1: Zaprawa murarska.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

7.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj a Techniczn 3 Wykonania i Odbioru Rob6t monta  Zzowych
konstrukgcji stalowych.

Zakres robot :
- zgodnie z przedmiarem robét oraz dokumentacjg projektowa.

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

7.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z pézniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢é oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajgca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos$¢é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Wymagania szczeg6towe dotycz ace materiatldw.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac¢
wymaganiom norm:

PN-EN 10020:2003 PN-E10021:1994

PN-EN 10027-2:1994PEN10021:1997

PN-EN10079:1996

PN-EN10204+AK:1997

PN-90/H-01103 PN-87/H-01104

PN-88/H-01105

Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-
93452:1997, PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998, PN-
EN 10056-2:1998/Ap2003,

-rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000. Wyroby
walcowane - blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.
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taczniki, sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-ISO1891:1999, PN-ISO8992:1996 a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PN-1SO10673:2002, PN-
77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé normie PN-EN752:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-(!/M-69430

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-
67/M- 69356.

Wszystkie uzyte materialy musza posiadaé atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materiaty
nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj rob6t w ktorym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Sktadowanie materiatow i konstrukciji.

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadacé
w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uklada¢ w pozycji
poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skladowaé¢ w tym
samym polozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Badania na budowie.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- ilo$¢ badanych spoin zgodnie z obowigzujacymi normami

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwaérni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych (pomiar grubosci warstwy farby)

- grubos¢ powtok malarskich zgodnie z wytycznymi producenta farby

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych.

Do wykonywania powfok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylgcznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgacych
aprobate techniczng

ITB.

Farby do rob6t antykorozyjnych konstrukcji stalowych

- farba podkiadowa do gruntowania do metalu systemowa wysokiej jakosci

- farba nawierzchniowa do metalu systemowa wysokiej jakosci

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg Kkart
technologicznych przyjetych zestawow malarskich.

Stal profilowa.

Materiaty na konstrukcje stropu i dachu:

- stal na przekroje walcowane i blachy St3S / S235JR i 18G2 / S355JR

- stal na przekroje zamkniete St3S / S235JR ATESTY DLA STALI WG PN-EN-10204 Stal 18G2,
S355JR - atest 31B

Stal St3S/ S235JR - atest 22

Profile rurowe wg PN-EN-10219

Potaczenia srubowe zwykte kl.5.8:

Sruby wg PN-M-82101

Nakretki wg PN-M-82144

Podkfadki wg. PN-M-82005, PM-M-82009
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Potaczenia sprezane sruby ki 10.9

Sruby wg PN-M-82343,

Nakretki wg PN-M-82171

Podktadki wg PN-M-82039

SPAWY - elektrody wg wytycznych doboru stali na konstrukcje spawane.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

ZESTAW EP 2.1 /1/2003/W - epoksydowy ISO 12944-5/S3.18/S4.20

PODKLAD: EPIRUSTIX lub EPIRUSTIK 2000

farba epoksydowa do gruntowania uniwersalna tiksotropowa.

Symbol: 7421-060-XX0, 7429-080-XX0.

WARSTWA NAWIERZCHNIOWA: EPINOX 54

farba epoksydowa nawierzchniowa specjalna.

Symbol: 7459-564-XX0

llos¢ warstw - 2

Zabezpieczenie p.poz konstrukcji stalowe;j

Zabezpieczenie p.poz. wykona¢ wedtug wytycznych zawartych w projekcie architektonicznym i operacie
p. poz. Jako zabezpieczenie P. poz stosowa¢ powloki malarskie np.: Flame Stal, Flame Control, natrysk
lub obtozenie wetng i ptytami GK, lub ptyty PROMAT. Grubos$¢ powtoki malarskiej zgodnie z wytycznymi
producenta farby

Montaz dzwigu osobowego z nap edem elektrycznym (produkt referencyjny- np. KONE):
Dzwig osobowy lub towarowy, bez maszynowni.

Dane ogolne:

Predkos¢: 1.00 m/s

Przepisy Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE

Prowadnice

Do prowadnic kabinowych zastosowa¢ specjalne profile stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice
przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sg mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.

Liny

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym
zapewnia réwnomierne obcigzenie ukfadu linowego oraz minimalne ich
wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 4:1.

Kabina

Konstrukcja: Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i prowadnikami
Slizgowymi, Sciany kabiny panelowe, pokryte materialem tlumigcym drgania. Rama podparta na
krazkach linowych mocowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci $cian.
Dodatkowo zastosowany jest wentylator.

Elementy wystroju

Sufit i oswietlenie kabiny: Typ LF1 z o$wietleniem fluorescencyjnym T5

Stal malowana proszkowo na biato (RAL9010)

Sciany kabiny: Stal nierdzewna

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Frontowa $ciana kabiny: Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Podioga kabiny: Wyktadzina gumowa Guma Detroit Gray (RC5) (lub rownowazna)

Lustro: Petna szerokos¢, wysokos¢ od poreczy do sufitu. Umieszczone na Scianie tylnej, Lustro szklane
jasne.

Porecz Porecze na $cianach tylnej i lewej.

Porecz stalowa okragta z zaokraglonymi zakonczeniami i modutem naroznym (HR41TR) Stal
nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Odboje

Na tylnej i bocznych $cianach

Jeden poziom

Wykonane z stali nierdzewnej szczotkowanej

Sygnalizacja w kabinie
Panel dyspozycji, wyswietlacz siedmiosegmentowy
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Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Przyciski okragte

Oznaczenia wypukle

Tabliczki z oznaczeniem Braille

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem
Przycisk zamykania drzwi.

Przycisk otwierania drzwi.

Przycisk przytrzymanie otwartych drzwi.

Typ klucza Profil-Halbzylinder

Drzwi

Wymiary drzwi: 1200 mm szerokos$¢ x 2500 mm wysokosc¢

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi. Drzwi wyposazono
w kurtyne Swietlng, mocowang do progu.

Prog drzwi kabinowych Wykonany z profilu aluminiowego

Stal nierdzewna szczotkowana

Drzwi bez odpornosci ogniowej

Drzwi mocowane kotwami rozpreznymi

Prég drzwi przystankowych
Wykonany z profilu aluminiowego

Sygnalizacja przystankowa: Kasety wezwan, montowane natynkowo (bez dodatkowych zagtebien w
Scianie)

Najwyzszy i najnizszy przystanek wyposazony w kasete z jednym przyciskiem, pozostate kasety z
dwoma przyciskami.

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Przyciski z pod$wietleniem bursztynowym. Kasety montowane na $cianie.

Pietrowskazywacze - wyswietlacz 7-segmentowy, bursztynowy.

Pietrowskazywacz na przystanku podstawowym, a strzafki kierunku na pozostatych.

Drzwi przystankowe

Wyposazenie uktadu sterowania

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny. Informacja glosowa w kabinie. Automatyczne poziomowanie
kabiny. Uktad odzysku energii przy hamowaniu. Pietrowskazywacz w kabinie z wyswietlaczem 7-
segmentowym.

Dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA) w razie zaniku napiecia.

Zjazd pozarowy ha przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zjazd pozarowy wymaga
doprowadzenia sygnatu pozarowego do dzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu do
momentu jego zjazdu na przystanek podstawowy. Akustyczna informacja o przyjezdzie kabiny (na
kabinie). tacznos¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy.

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym. Rygiel drzwi kabinowych z urzadzeniem do
awaryjnego otwierania. Automatyczne wytgczenie oswietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji.
Wytacznik dzwigu w kabinie (klucz) - drzwi otwarte, oswietlenie w kabinie wtagczone. W standardzie
oswietlenie szybu, wytacznik gldwny, zabezpieczenia elektryczne. Bezkorytkowa instalacja szybowa.
Wentylator na kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

Naped

Typ napedu: Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na $cieranie. Podwaojny uktad hamulcéw elektromagnetycznych.
Oktadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu nie zawierajagcego azbestu.

Reczne luzowanie hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 9.20 kW

Prad znamionowy 20.00 A

Prad rozruchowy 27.00 A

Zasilanie napedu 3 x 400 V, 50 Hz

Oswietlenie 230 V, 50 Hz

Potozenie napedu: I1zolowany wibracyjnie zesp6t napedowy mocowany bezposrednio do prowadnic w
nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak koniecznosci budowy maszynowni.

60



Sterowanie

Typ sterowania: Zbiorcze w goére i w dot

Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu na najwyzszym przystanku.
Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu na najwyzszym przystanku. Dostep
do elementéw uktadu sterowania tylko dla os6b upowaznionych.

Uwaga: musi by¢ zapewniony dostepu do kondygnacji, na ktorej znajduja sie elementy uktadu
sterowania.

Panel zabudowany w ramie drzwi przystankowych. Wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowane;.
Panel serwisowy montowany na $cianie.

Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)

Ukfad zdalnego alarmowania

Wezwanie awaryjne W stanie alarmu, uzytkownik uwieziony w dzwigu moze potaczy¢ sie z Centrum
Zgtoszeniowym, gdzie jest automatycznie rejestrowane wezwanie awaryjne. Przy pomocy zestawu
glosnomoéwigcego, personel doradza jak nalezy postepowac. Jednoczesnie, podejmowana jest
procedura uwolnienia uwiezionych oséb.

Wszystkie wezwania przychodzgce do Centrum Zgtoszeniowego, sg natychmiast dokumentowane i — w
zalezno$ci od rodzaju umowy — osoba odpowiedzialna za uzytkowanie dzwigu jest powiadamiana o
wypadku telefonicznie lub w formie pisemne;j.
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Wymagania dotycz ace dzwigoéw osobowych z nap edem hydraulicznym (produkt referencyjny-

np. KRAK-D ZWIG):

Typ Osobowy H1250AA

Naped Hydrauliczny, tlok centralny

Maszynownia Dolna boczna

Udzwig 1250 kg lub 16 os6b

Kabina Okragta, przeszklona, o promieniu R900, nieprzelotowa, wyposazona w:

- oSwietlenie LED (automatyczne wytaczanie o$wietlenia) i 60 min
akumulatorowe- awaryjne;

-podioga- wyktadzina antyposlizgowa;

-porecz;

-panel dyspozycji ze stali nierdzewnej z przyciskami z oznaczeniami Braille’a;
-pietrowskazywacz;

-alarm;

-przycisk otwierania i zamykania drzwi;

-wentylacja elektryczna;

-facznosc telefoniczna- GSM;

-urzadzenia gtosnomowiace.

Kabina przygotowana do uzytkowania przez osoby niepetnosprawne wg
obowigzujacych przepisow.

Drzwi kabinowe

Automatyczne, 2-panelowe centralne, tukowe, o wym. 900 x 2000 mm, szklo
w ramie ze stali nierdzewnej, wyposazone w kurtyne swietlng

Drzwi szybowe

Automatyczne, 2-panelowe centralne, tukowe, o wym. 900 x 2000 mm, szklo
w ramie ze stali nierdzewnej

Wysokos$¢ otworéw 2250 mm

drzwiowych

Szyb Wg zalgczonego rysunku

Nadszybie 4000 mm

Podszybie 1600 mm + keson 1714 mm

llos¢ przystankow 2

llos$¢ doj$¢ 2

Wysokos$¢ podnoszenia | 4,5 m

Predkos$¢ 0,63 m/s

Sterowanie Mikroprocesorowe zbiorcze ,goéra- dot’

Zasilanie/moc

400 V 50Hz/ 23 kW

Wyposazenie

Wyswietlacz na kazdym przystanku, sygnalizator akustyczny dojazdu na

standardowe przystanek, diodowy wskaznik przecigzenia kabiny, awaryjny zjazd na
najblizszy przystanek w przypadku zaniku napiecia + otwarcie drzwi, zjazd
pozarowy na przystanek podstawowy (wymaga doprowadzenia sygnatu
pozarowego do dzwigu oraz podtrzymania zasilania dzwigu do momentu jego
zjazdu na przystanek)

7.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢
wymagania obowigzujagce w budownictwie, powinien by¢ sprawny, speilnia¢ wymagania bhp oraz
posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie
przewidzianymi w harmonogramie robat.

rob6t zgodnie z terminami
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Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Sprzet do montazu konstrukcji:
- zuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku
- §rodek transportu do przewozenia elementow
- spawarki
- klucze dynamometryczne

7.4 TRANSPORT.

Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.
Srodki transportu powinny by¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

7.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢é zastosowanych
materiatldw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak rowniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robot,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robét zostanag poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Ciecie.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac¢ i zabezpieczy¢ farbag antykorozyjna.
Ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
pétautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i gi ecie.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie
powinny wystapié rysy i pekniecia.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy 4 normy PN-87/B-
062000. Nie dopuszcza sie odksztalcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali. W
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przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na goraco po podgrzaniu
do temperatury nie nizszej 950C. Obszar nagrzewania materiatu powinien b y¢ 1,5 do 2

razy wiekszy niz obszar odksztatcony.

Chiodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5C bez
uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach.
Przygotowanie elementow do spawania:

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajac zgorzeliny i nieréwnosci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie byty wieksze ni_ dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé zgodnie z PN-75/M.-
69014, oraz PN-73/M.-69015.

Sktadanie zespotow.

Czesci do skladania.

Czesci do skladania powinny byC¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, |0,001 diugosci
czesciram lecz nie wiecej jak 10mm
Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie
wiecej niz 10mm
Odchytki ptaskosci potek, 2mm na dowolnym
Scianek srodnikéw odcinku 1000m
Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz
nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysoko$ci

Potaczenia spawane.

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug whasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wiekszg od 1,5mm.

Wykonanie spoin:

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubosé mniejsza;

0 5% - dla spoin

czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Potaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i w iloSci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krotkich
spoin w odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wykonawcy spoczywa
obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.
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W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 €. W czasie opadoéw atmosferycznych, mgty lub m zawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byfa jednolita i
gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé spoiny czotowej
wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2,

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez
Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywaé jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w
postaci radiograméw oraz protokotow, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koncowego
konstrukciji.

Wymagania dodatkowe takie jak:

-obrébka spoin

-przetopienie grani

-wymagang technologie spawania

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne :spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne.

Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
Potaczenia na sruby.

Dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegaé do taczonych
powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

Monta z konstrukcji.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Montaz dzwigow.

Warunki wykonania robot:

1. Nalezy wykona¢ szyb i maszynownie dzwigu zgodnie z dokumentacjg budowlano-
konstrukcyjng. UWAGA: W przypadku szybu innego niz zelbetowy nalezy bezwzglednie
uzgodni¢ miejsca zakotwien.

2. Wykonanie linii zasilajacej (piecioprzewodowej 300x400 V zgodnie z przepisami,
prowizorycznej lub docelowej) i podanie napiecia do maszynowni dzwigu oraz linii zasilajgce;j
odwietlenie 220V 3-przewodowej wg wytycznych producenta z zapewnieniem natezenia
odwietlenia 200 LX na poziomie podtogi. Przed odbiorem koAcowym (UDT) dzwigu- linia
zasilajgca musi by¢ podiaczona w sposéb docelowy do sieci energetycznej (zgodnie z
przepisami energetyki zawodowej).

3. Polaczenie maszynowni i szybu dzwigu kanatem, umozliwiajagcym przeprowadzenie weza
hydraulicznego oraz instalacji elektrycznej.

4. Zapewnienie na kazdym przystanku przed drzwiami przystankowymi o$wietlenia o natezeniu
min. 50 LX na poziomie podfogi zgodnie z wymogami EN-81-1 lub EN-81-2.

5. Zapewnienie w szybie i maszynowni temperatury w zakresie od +5° - +35°,

6. Zapewnienie na czas trwania robét pomieszczen na terenie prowadzonych prac odpowiednio
zabezpieczonego przed kradziezg i wptywami atmosferycznymi przeznaczonych dla:

- sktadowania podrecznych materiatéw i narzedzi

- sktadowania materiatéw do montazu dzwigu.

7. Dzwig nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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7.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow i bedzie
przeprowadzal pomiary i badania materialtéw oraz robot. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:
- jakos$¢ uzytego materiatu,
- atesty na materialy i urzadzenia,
- $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,
- aprobaty techniczne lub certyfikaty,
- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,
- zgodnosci wykonania robét z obowigzujacymi przepisami i normami,
- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru
robot budowlanych,
- jakosc i trwato$¢ wykonanych robot,
- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppoz.,
- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.
Kontrola pot aczen spawanych.
Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujacych etapach:
- kontrola wstepna,
- kontrola podczas spawania,
- kontrola wykonanych potgczen.
Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majace na celu stwierdzenie btedéw widocznych na zewnatrz,
- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,
- badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.
Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujace na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane
musza by¢ wyciete i ponownie zatozone.
Kontrola, pomiary i badania w czasie robot.
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i
czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robét, oraz
asortyment stosowanych materiatow.
Kontrola obejmuije:
- zgodnos¢é wykonanych robét z dokumentacja projektowa,
- sprawdzenie materiatdw i poréwnanie ich cech na zgodnosé z dokumentami dostarczonymi przez
wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.
- roboty montazowe
- kontrola zachowania warunkow bhp.

7.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym

lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajacym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzieh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli
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urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

7.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegoétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatdw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa,.

7.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robét powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania robét zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastapi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegdinych
rob6t z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatno$ci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikbw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- 0znakowanie robét, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.
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7.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.
PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Warto$ci
liczbowe parametréw.
- PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
- PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
- PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.
- PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
- PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
- PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlnego stosowania. Gatunki.
- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej
- PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.
- PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na
goraco.
- PN-79/H-04371 Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach.
- PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym.
- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania.
- PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali.
- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
- PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych.

8.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj @ Techniczn @ Wykonania i Odbioru Robét - pokrycie
dachu, obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe.

Zakres robot:

- pokrycie dachu membrang dachowa,

- obrébki blacharskie,

-rynny i rury spustowe.
Uwaga: Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

8.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajgca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos$é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
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Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

- blacha cynkowo-tytanowa gr. 0,8 mm w kolorze zblizonym do RAL 9006 - kolor do zatwierdzenia na
budowie w ramach nadzoru autorskiego,
- membrana dachowa.

8.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robo6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych specyfikacjg powinien spetniaé¢
wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien byé sprawny, spetnia¢é wymagania bhp oraz
posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

8.4 TRANSPORT.

Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.
Srodki transportu powinny by¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje srodkéw transportu muszg zapewniaé prowadzenie robdét zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

8.5 WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé zastosowanych

materiatldw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowiazujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak réwniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robot,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materialdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowac obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwalosci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robét zostang poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentaciji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
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materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badar naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Pokrycie z blachy.

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Pokrycia z blach ptaskich.

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowacé sie do nastepujacych zalecen:

- podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, i 5,3,

- roboty blacharskie w przypadku blach cynkowanych moga byé prowadzone w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywa ¢ na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy ukfada¢ bezposrednio na podiozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podiozu zawierajagcym zwigzki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowag. Wymaganie
to dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito peknigcie blachy
lub odprysniecie powloki zabezpieczajacej blache.

Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej (tytanowo - cyn kowe)).

Krycie pofaci dachowej blachg ptaska stalowg nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa
usztywniajacego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien byé wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od
0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w
dwoch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, tgczonej w
zalezno$ci od spadku na rgbki lezace pojedyncze lub podwojne i mocujac go do deskowania zabkami
oraz gwozdziami ocynkowanymi. Polgczenia na rabki dotyczg potgczen rownolegtych i prostopadtych
do okapu.

Na potfaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ ukladane krotszymi bokami rownolegle do
okapu. Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety
rowno z gornym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej
0 10 cm. Arkusze blach powinny by¢ taczone:

a)w zlgczach prostopadtych do okapu - na rgbki stojgce podwojne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b)w zlgczach rownoleglych do okapu - na rgbki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej
20°, lub na r gbki lezgce podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

c) w kalenicy i w narozach - na podwojne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkiadu za pomoca fapek i zabek. Rozstaw tapek w
rgbkach stojgcych nie powinien przekraczaé 50 cm i 20 cm od konica arkusza. W rgbkach lezacych
rozstaw zabek powinien wynosic¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezagce sasiednich pasow powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Rabki stojace obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron
kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci
potaczone wzdtuz kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac¢ z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz
zlewni. Arkusze blachy nalezy taczyé¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

Arkusze blach powinny byé mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30
cm. Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny byé wykonane z blachy grubszej niz
blacha pokrycia.

Pokrycie z blachy stalowej trapezowej.

Roboty blacharskie z blachy powlekanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej -15°C. Rob6t nie wolno wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Wyroby z blachy z powlokami powinny spetniaé wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywaé na
rabek stojacy i na zwoje.

Blache przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku malego zakresu ciecia za
pomocg pity nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywa¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas ciecia wysokag temperature. Po cieciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie
metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni blach.

Niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu.
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Wszystkie uszkodzenia powlok powstale podczas transportu i montazu nalezy zamalowac farbg
zaprawowa,

Nalezy wykonaé¢ dodatkowe zabezpieczenie pokrycia nizszej czesci dachu pod rurami spustowymi.
Przy wszystkich wyj$ciach na dach nalezy zamontowaé drabiny stalowe szer. 50 cm w odlegto$ci od
Sciany 15 cm (mocowac co 30 cm, prety stalowe fi 20 mm). Powyzej 3 m od poziomu nizszego dachu
zainstalowaé obrecze ochronne. Odlegtos¢ obreczy od klamry 80 cm

Obrobki blacharskie.

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Przy wykonaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
pionowych i poziomych dachu w taki sposob, aby nastapit szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.
Urzadzenia do odprowadzenia wéd opadowych.

W dachach, w warstwach pokrycia powinny byé osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym
spadku podtuznym.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢é dostosowane do wielkoSci
odwadnianych powierzchni dachéw. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom
PN-EN 1462:2001, Pn-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.
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8.6 KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzal pomiary i badania materiatow oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system
kontroli jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,
aprobaty techniczne lub certyfikaty,
zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektows,
zgodnosci wykonania robét z obowigzujacymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania robét z przedmiarem rob6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
robot budowlanych,

- jakosc i trwatos¢ wykonanych robot,

- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

8.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar rob6t nalezy przeprowadzaé wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zalozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w
skfad umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé¢ obmiar co najmniej o 3 dni.
Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania pfatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem rob6t, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.
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8.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru konhcowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokot odbioru

koncowego. Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace

dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych
materiatow

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaly wykonane lub zostaty wykonane wadliwie,
oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo
wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

Odbiér pokrycia - roboty pokrywcze jako roboty zanikajagce wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktérych dostep jest

niemozliwy lub utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do

dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac¢ po zakonczeniu robét, po
deszczu. Odbiér polega na:

Sprawdzeniu wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojow

od linii prostej, ztagcza sg prostopadte do okapu itp.),

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek

Sprawdzeniu taczenia i umocowania arkuszy

Sprawdzeniu wykonania i umocowania pasow usztywniajacych.

Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowyc h powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian i kominéw itp

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych
Odbidr pokrycia blach a potwierdza sie protokétlem, ktdry powinien zawiera¢: ocene wynikow
badan,wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, sprawdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
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8.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robot powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje
przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac¢
wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i
wymagania.
Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegolnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i
Z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikdw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robo6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

8.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych
PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podiozu.
PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej lub cynkowe;j.
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podiozu.
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1 :Stal
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2 :Aluminium
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3 :Stal odporna na korozje.
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych
z blachy aluminiowej uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-B-94701: 1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

74



PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania
i badania.

9.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj @ Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
hydroizolacyjnych, izolacje przeciwwilgociowe i wod ochronne.

Zakres rob6t :

- zakres rob6t zgodny z przedmiarem i dokumentacjg projektowa.

Uwaga: Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

9.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny
speinia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane Ilub dobrowolnie
stosowane przez producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 2016 poz. 1570). Materiaty budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamoéwienia
muszg spetnia¢ wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041
Z pOzniejszymi. zmianami).

Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta
zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos$é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde Zzgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty
Swiadczace, ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art.
10 ustawy Prawo Budowlane.
Wyroby do hydroizolacji powtokowych.
Do hydroizolacji powlokowych stosuje sie masy: - asfaltowe i asfaltowo-polimerowe, - polimerowe, -
cementowe, - cementowo-polimerowe, - bitumiczno-mineralne, spetniajgce wymagania okreslane w
normach i aprobatach technicznych.
Wyroby do hydroizolacji z laminatéw.

Do hydroizolacyjnych laminatéw wykonywanych na budowie wykorzystuje sie:

- masy asfaltowe, asfaltowo-polimerowe i polimerowe zbrojone wktadkg z tkanin lub wiékien nie
podlegajacych korozji biologicznej,

- masy cementowe i cementowo-polimerowe zbrojone wktadka z tkanin lub widkien,

- masy bitumiczno-mineralne zbrojone wkiadkg z tkanin lub

wiokien, spetniajagce wymagania okreslone w normach i

aprobatach technicznych.

Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatéw rolowych.

Do wykonywania izolacji czesci podziemnych i przyziemi budynkéw stuzg nastepujace materiaty
rolowe:
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- papy asfaltowe na tekturze i na welonie szklanym oraz papy termozgrzewalne i samoprzylepne,

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie z folii polietylenowych o grubosci 0,3 mm.

Izolacje wodochronne mogg by¢ wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm,
gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz membran EPDM.

Wszystkie ww. materialy muszga mie¢ wihasnosci techniczne odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Wyroby do wykonywania izolacji wgtebnych.

Do izolacji wgtebnych stosuje sie preparaty penetrujace w gigb podioza i tworzace izolacje w poditozu
metoda krystalizacji wgtebnej, spetniajace wymagania okreslone w aprobatach technicznych.

Izolacje z blachy.

Do izolacji wodochronnych wykonywanych z blachy wykorzystuje sie:

- blache otowiang o grubosci co najmniej 2 mm badz grubosci 1 mm pod warunkiem umieszczenia w
miejscach tgczenia arkuszy blachy podktadek z blachy otowianej,

- blache stalowa o grubosci co najmniej 2 mm,

ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Wyroby do czasowej likwidacji przeciekow wody.

Do czasowej likwidacji przeciekdw wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni betonowych
stuzg preparaty produkowane na bazie cementdéw szybkowigzacych, dostarczane w postaci sypkiej,
odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze.

Odrebng grupe wyrobéw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji
i stosowane zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:
- kleje,

- rozpuszczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace,

- taczniki mocujace, kotwy, sruby,

- tadmy dylatacyjne, uszczelniajgce,

- woda lub inne preparaty do rozciehczania.

9.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych robét i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertag Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spelniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji
robdt objetych specyfikacja powinien spetnia¢é wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien
by¢ sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz posiadaé instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
bhp na budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robat.

Sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkédw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow
hydroizolacyjnych. Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i
narzedzia pomocnicze:

a)do przygotowania poditoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

b) do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

¢) do nakfadania izolacji z mas powtokowych - pedzle, szczotki, waiki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatéw izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wkiadek zbrojacych, materiatéw rolowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,

e) do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,
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f) do uktadania materiatéw rolowych - urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z
rolek.

9.4 TRANSPORT.

Materiaty powinny byé przewozone s$rodkami transportu w sposOb zapewniajacy unikniecia
uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba i rodzaje s$rodkéw transportu muszg zapewnia¢é prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

9.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowigcg opis przedmiotu
zamowienia na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy wykonania i odbioru
robot jak réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi
prowadzonych robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentow materiatléw i urzadzen i
wytycznymi projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i rob6t, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Warunki przyst gpienia do robdt hydroizolacyjnych.

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna
przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych i robét mogacych stanowic
przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
roboty izolacyjne a takze kontroli materiatéw.

Wymagania dotycz ace podio zy pod hydroizolacje.

Wymagania o0g6lne dotyczace wykonania i przygotowania

podtozy. Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne wykonuje sie

na podtozach:

- betonowych lub zelbetowych monolitycznych,

- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej peinej, klinkierowej, betonowej lub z
bloczkéw betonowych,

- z gladziag cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podioza pod hydroizolacje powinny spetnia¢ nastepujace wymagania

ogolne:

- powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,
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- powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkéw, wypukiosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usunaé, wypuktosci
powyzej 2 mm zlikwidowa¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i
zagtebienia o glebokosci powyzej 2 mm i rysy o szeroko$ci wiekszej niz 2 mm wypehié zaprawg
naprawczg zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

- potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokoSci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (spos6b ich wykonania powinien byé zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych
do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),

- podioze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej (katalogowe)),

- odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej poditoze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania
whadciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem
izolacji powinna by¢ calkowicie wyschnieta, a powloka gruntujaca powinna by¢ réwnomiernie
roztozona (ciagta) i wykazywac¢ dobrg przyczepnos¢ do podioza.

Wymagania szczegétowe dotyczace poditozy betonowych i zelbetowych.

Podloza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy z hydroizolacja, powinny
by¢ wykonane z nastepujacych klas betonu:

- B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

- B-10 przy izolaciji z folii z tworzyw sztucznych,

- B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie
cementu oraz w przypadku stosowania do izolacji preparatéw penetrujacych.

Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowacé
roztworow zawierajgcych rozpuszczalniki.

Wymagania szczegoétowe dotyczace podtozy murowanych.

Wyroby murowe w podiozu murowanym powinny mie¢ wytrzymato$¢ co najmniej 15 MPa, a mur
nalezy wykona¢ na zaprawie cementowej.

Podioze murowane nalezy przygotowaé odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze
wskazaniami producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie
warstwy zaprawy cementowej, a nastepnie zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych.

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukcji producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej
temperatury powietrza i podioza w czasie ukfadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5C i nie
wyzsze od +35C. Jednocze $nie temperatury otoczenia i podioza powinny by¢ co najmniej o 3T
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie rob6t poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci
powietrza przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie
niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka
wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzac¢ pod namiotem, stosujgc elektryczne dmuchawy
powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ukiladanie izolacji tylko na oslonietej
powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu
nalezy prowadzi¢ w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli giebokos¢ wykopu
przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykonac ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych,
odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj
umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

Przed nalozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizy¢ poziom zwierciadta
wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania
warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadla wody nalezy utrzymaé przez caly okres
wykonywania rob6t hydroizolacyjnych badz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwg dociskowa.
Wymagania dotycz gce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
czesci podziemnych i przyziemi budynkow.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych" ITB czes¢ C:
.Zabezpieczenia i izolacje." Zeszyt 5: ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci
podziemnych budynkéw" izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi
budynkéw powinny spetnia¢ nastepujace wymagania ogoélne:
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- stanowi¢ ciagly i szczelny ukfad oddzielajacy budynek lub jego czesé od wody lub pary wodnej
(wystepowanie zluszczen, zaciekéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fald itp. wad jest
niedopuszczalne),

- Scisle przylega¢ do izolowanego podioza - nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

- izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggly, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

- rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujacych w miejscu
posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie naktadania kazdej
warstwy izolacyjnej) kontrolowaé zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego
wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

- izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajacego
terenu i zakonczona w sposoéb uniemozliwiajacy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

- niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych
na siebie w sposob destrukcyjny,

- miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne
powinny by¢ uszczelnione w sposdb wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w

tym rejonie,

- w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wkiadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania
(wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dlugosci
szczeliny).

Wymagania szczegétowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujacych
wyrobow hydroizolacyjnych:

- mas hydroizolacyjnych,

- pap asfaltowych,

- folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot" ITB czes¢ C. Zeszyt 5
wymagania szczeg6towe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

- izolacje powlokowe mogg byé wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw, liczba
uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a tagczna
grubosé tych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 2 mm,

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np.
mas bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej
izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

- wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same
jak dla izolacji wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej
papy i ilo$ci jej warstw,

- izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo
uszczelniane w miejscach zamocowan,

- folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowa¢ jako warstwy przeciwwilgociowe,
jezeli zapewniono szczelnos¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii
na powierzchni $ciany, rozwigzano uszczelnienie w miejscach zalaman izolacji oraz w rejonie
potaczenia z izolacjg pozioma; przy braku szczego6towych rozwigzan w tym zakresie, folie takie
mozna traktowac¢ jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

Wymagania szczegotowe dotyczace izolacji wodochronnych.

Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujacych
wyrobow hydroizolacyjnych:

- laminatéw z mas hydroizolacyjnych,

- pap asfaltowych,

- folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

- powtokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu,

- preparatéw penetrujacych w gtab podtoza,

- blach do hydroizolacji.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t" ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania
szczegotowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu
budynku sg nastepujace:
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- izolacje wodochronne z wyrobow rolowych i laminatéw powinny byé wykonywane od strony parcia
wody na przegrode; izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu moga by¢
wykonywane zaréwno od strony parcia wody, jak tez od strony przeciwnej - jezeli takie zastosowanie
jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych,

- 8cianki dociskowe (np. murowane, z cegly grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny byc¢
ustawione na podktadach slizgowych z dwoch warstw papy podkiadowe;j,

- wysokosc¢ scianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od
najwyzszego przewidywanego poziomu wystepowania wody gruntowej,

- powyzej s$cianki dociskowe] dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych, pod
warunkiem ze krawedz warstwy wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy potozonej nizej,
zgodnie z kierunkiem sptywu wody po izolacji,

- w przypadku przejscia stupa przez izolacje nalezy zapewni¢ mozliwosé¢ odksztatcen stupa przy
zachowaniu szczelnosci potaczenia,

Wymagania szczegotowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:
A. Laminatow z mas hydroizolacyjnych

- laminaty moga stanowi¢ samodzielng izolacje wodochronng lub w przypadku laminatéw z mas
asfaltowych i asfaltowo-polimerowych dodatkowg warstwe nanoszong na izolacje z papy,

- dob6r ukladu i grubosci warstw konkretnego laminatu o okreslonych wiasciwosciach
powinien by¢ dostosowany do wymaganej odpornosci izolacji na dziatanie cisnienia wody,

- wykonanie laminatu polega na wtopieniu w mase hydroizolacyjng wkitadki zbrojacej z tkanin lub
wiékien i doktadnym pokryciu jej widkien masa, tak by na powierzchni laminatu nie byt widoczny
rysunek widkien wktadki,

- z lepikéw asfaltowych stosowanych na gorgco mozna wykonywaé laminaty tylko wtedy, gdy masy
te uzyskaly pozytywng ocene do takiego zastosowania w dokumentach odniesienia (aprobatach
technicznych); w przeciwnym razie z uwagi na wysokg podatnosé powtok asfaltowych na
uszkodzenia w temperaturach ujemnych nalezy =zaniecha¢ stosowania tych wyrobéw do
wykonywania laminatow.

B. Pap asfaltowych

- szerokosc¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

- zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy
spodniej odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej - o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji
trzywarstwowej - o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

- papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min.
trzywarstwowej) izolacji wodochronnej,

- temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160C
do 180C,

- izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych
samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje
z sagsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sg
przeznaczone do przyklejania do poditoza oraz sklejania miedzy soba metodg zgrzewania, tj. przez
podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia
masy powtokowej - nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- palnik powinien byé ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege
papy od strony przekitadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
piyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

- dla unikniecia zniszczenia papy dzialanie ptomienia powinno byé krétkotrwale, a ptomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powiloka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem, o diugosci rownej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

- powierzchnia podioza powinna byé dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre
doklejenie papy do podtoza,

- korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

- mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w ukiadach wielowarstwowych z papami klejonymi
na gorgco (np. metodg zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna
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stanowita pierwsza (spodnig) warstwe hydroizolacyjna, gdyz woéwczas istnieje mozliwos¢ jej
dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

C. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podtoza i faczone metoda;

- klejenia lub wulkanizacji,

- zgrzewania,

- mocowania mechanicznego.

Spos6b mocowania i fgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢é zgodny z wymaganiami okreslonymi
przez producenta tego materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatow rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:
- folie z tworzyw sztucznych z wyttloczeniami, stanowigce dodatkowa warstwe drenazowa,

- folie z tworzyw sztucznych z wytloczeniami potaczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi
stanowigce dodatkowg warstwe drenazowo-filtrujgca,

- folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o gruboéci 0,3 mm mogq by¢
stosowane tylko w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

- folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji
papowej. Zasady ktorych nalezy przestrzegac przy uktadaniu hydroizolacji z materiatow rolowych:

- zaktady z foli PVC nalezy faczy¢ za pomocag rozpuszczalnikow (cykloheksanolu lub
tetrahydrofuranu) albo specjalnych klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong
folig; dopuszcza sie tgczenie folii na zaktadach metodg zgrzewania,

- mocowanie mechaniczne w obrebie zakladu polega na osadzeniu tacznikbw mocujacych w
spodniej czesci zaktadu, wzdtuz linii rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym
doklejeniu warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej, pomiedzy krawedzig zewnetrzng
warstwy wierzchniej i linig tacznikbw mocujacych; nie nalezy klei¢ zaktadu nad tacznikami
mocujgcymi,

- poszczegodlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy taczy¢ na zaktadach
metodg wulkanizacji lub za pomoca specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.

D. Powlokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu

Przy wykonywaniu izolacji powtokowych z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu nanoszonych
warstwowo na przygotowane podtoze nalezy:

- wykorzystywaé masy ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia tj. aprobatach technicznych
do takiego zakresu zastosowania,

- przy nanoszeniu poszczegoélnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w specyfikacji
szczegotowej i instrukcji (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej.

E. Preparatow penetrujacych w gtab podtoza.

Przy wykonywaniu hydroizolacji metoda krystalizacji wgtebnej nalezy:

- wykorzystywacC preparaty ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia, tj. aprobatach
technicznych do takiego zakresu zastosowania,

- nanosi¢ preparat na przygotowane, mokre podtoze, zgodnie z wytycznymi podanymi w karcie
technicznej wyrobu hydroizolacyjnego.

Preparaty penetrujgce w gigb betonu, po prawidtowym ich naniesieniu na podfoze, moga nie tworzyé¢
na jego powierzchni powtoki, poniewaz powtoka ta nie petni funkcji jedynej warstwy hydroizolacyjne;.
Wiasciwg izolacje betonu w tym przypadku stanowi preparat krystalizujacy w jego porach, pod
wplywem znajdujgcej sie w nim wilgoci.

Wymagania dotyczace wykonywania obrobek blacharskich hydroizolacji.

Obrobki blacharskie zabezpieczehn wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku powinny
by¢:

- dostosowane do rodzaju izolacji,

- wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i wymaganiami szczegétowej specyfikacji technicznej,

- wykonane tak, by zachowane zostaly wszystkie dylatacje

budynku.

9.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatow i bedzie

przeprowadzal pomiary i badania materiatbw oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system
kontroli jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
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Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowigzujacymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robo6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
robot budowlanych,
jakosé i trwato$¢ wykonanych robét,

- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

9.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar rob6t nalezy przeprowadza¢ wedlug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zalozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni.
Wyniki obmiaru sa wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

9.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protok6t odbioru
koncowego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
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- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczego6towymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych
materiatow

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie

wymagania dotyczace wykonanych rob6t hydroizolacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono w

dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i

dociskowych,

- sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i

zakonczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystapieniem

do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powlokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé po ich catkowitym

wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5C i przy

wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczen
krawedzi izolacji),

- sprawdzenie ilo$ci warstw i ich grubosci,

- sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

- sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ metodami okreslonymi w szczegdtowej specyfikacii
technicznej.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde
10-20 m? powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczacyg okreslong w PN-92/B-01814.

Przy opukiwaniu miotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izolacji z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powlok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m? izolowanej
powierzchni) lub niszczgacymi (poprzez wyciecie prébek) po ich wyschnieciu, wykonujac co najmniej 1
pomiar na 25 m? powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

9.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robdt powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniac¢
wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i
wymagania.
Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegolnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
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- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i
Z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikébw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,

- 0znakowanie rob6t, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,

- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

9.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robét.

- Normy.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe - Metody badan.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa. PN-B-24002:1997/Apl1:2001 Asfaltowa emulsja
anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Azl).

10.1 Zakres robot obj etych Specyfikacj q Techniczn g Wykonania i Odbioru Rob6t - $cianki z
piyt gipsowo — kartonowych.

Zakres rohot :
- zakres robot zgodnie z przedmiarem i dokumentacjg wykonawcza.

Uwaga: Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

10.2 MATERIALY.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania rob6t budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny

spetnia¢  wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane Ilub dobrowolnie
stosowane przez producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 2016 poz. 1570). Materiaty budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamowienia
muszg spetnia¢ wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041
z pbézniejszymi. zmianami).

Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta
zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;
. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek

i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;
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. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos$é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;
. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie

oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Wykonawca |

est

zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty

Swiadczace, ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art.
10 ustawy Prawo Budowlane.
Piyty gipsowo — kartonowe.

Tahlira 1
Lp. |Wymagania GKB zwykta GKF GKBI
ognioodporna |wodoodporna GKFI wodo-i
ognioodporna
01 |02 03 04 05 06

Powierzchnia

réwna, gtadka, bez uszkadkartonu, nargnikdw i krawedzi

Przyczepnéc kartonu do rdzenia gipsoweg

(karton powinien b§ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby p
odrywaniu eka rwa sk, nie powodujc odklejania si od

rzy

rdzenia
Wymiary i toferancje [mm] cgmvsc zf’ﬁ T Q_H\:) 15%0,5,>18%0,5
u%‘u‘gOéC [2000)\3000] (-ru -0)
prostopadtos [réznica w dtugosci przekatnych <5
¢
Masa 1m? piyty o 9,5 <9,5 - - -
grubosci [kg] 12,5 <12,5 11,0713,0 <12,5 11713,0
15,0 <15,0 13,5716,0 <15,0 13,5°15,0
>18,0 <18,0 16,0719,0 - -
|Wilgotnosc [%] <10,0
Trwatosc¢ struktury przy opalaniu - >20 - >20
[min.]
Nasigkliwosc [%] - - <10 <10
Oznakowanie napis na nmazwa, symb I Todzaju piytyf grubose;, PN ] ;
. data nrads
BARGA R ek erwona  |niebieska czerwona
UG
piyty
kolor szary jasny |szary jasny |zielony jasny zielony jasny
kartonu
Tabela 2
. Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
Grubos¢ podpdr | [mm] |Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
inal ' prostopadle do|réwnolegle do|prostopadle do|réwnolegle do
nominaina - piyty kierunku kierunku kierunku wiékien|kierunku wiokien

gipsowej [mm] widkien kartonu |wiékien kartonu |kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0, 8 1,0
15,0 600 600 180 0, 8 1,0
>18,0 720 500 - - -

10.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,

ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien byé¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
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zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji
robé6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien
by¢ sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
bhp na budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

10.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny byé przewozone s$rodkami transportu w sposOb zapewniajacy unikniecia

uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu muszg zapewnia¢é prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

10.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowigcg opis przedmiotu
zamowienia na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy wykonania i odbioru
robot jak réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi
prowadzonych robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentow materiatéw i urzadzen i
wytycznymi projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i rob6t, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbag wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
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- Przed przystgpieniem do wykonywania scianek i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

- Scianki, oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych oraz sufity podwieszane nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. 5.3 Montaz $cianek GK.

- Scianki GK wykonaé¢ wg wytycznych producenta.

10.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatow i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatdbw oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system
kontroli jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zakiladu Higieny,
aprobaty techniczne lub certyfikaty,
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa,
zgodnosci wykonania robét z obowigzujgcymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robo6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
rob6t budowlanych,

- jakos¢ i trwatosé wykonanych robét,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekazaé Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

10.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robdt nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zalozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczego6towych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni.
Wyniki obmiaru sa wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot
dostarczone przez wykonawce, musza by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.
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Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscia i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatno$ci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem roboét, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

10.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohncowego rob6t jest protokét odbioru

koncowego. Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce

dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych
materiatow

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaly wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary piyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

10.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robét powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniaé
wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i
wymagania.
Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegolnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i
Z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikébw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,
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- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

10.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych. PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

11.1 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj @ Techniczn @ Wykonania i Odbioru Rob6t - tynki
wewn etrzne gipsowe.

Zakres robot :

- zakres robét zgodnie z przedmiarem i dokumentacjg projektowa.

Uwaga: Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

11.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane Ilub dobrowolnie
stosowane przez producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 2016 poz. 1570). Materiaty budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamoéwienia
muszg spetnia¢ wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041
Z pOzniejszymi. zmianami).

Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta
zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos$é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde Zzgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty
Swiadczace, ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art.
10 ustawy Prawo Budowlane.

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997
,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.
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Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podioza pod tynki oraz ewentualnego wykonania
podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte".

Do zapraw tych nalezy stosowac:

- piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

- cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

- wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych;

wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

- gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

- wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

11.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji
robdt objetych specyfikacja powinien spetnia¢é wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien
by¢ sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz posiadaé instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
bhp na budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robat.

Sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Podstawowy sprzet:

- mieszarki do zapraw,

agregaty tynkarskie,

betoniarki wolnospadowe,

pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode,

- tynkarskie pistolety natryskowe,

- zacieraczki do tynkoéw, pace metalowe

11.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny byé przewozone s$rodkami transportu w sposOb zapewniajacy unikniecia

uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje s$rodkéw transportu muszg zapewnia¢é prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.
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11.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigca opis przedmiotu
zamoéwienia na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru
robét jak réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi
prowadzonych robo6t, instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatébw i urzgdzen i
wytycznymi projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwaloSci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wilasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Warunki przyst apienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkOéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 m-cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Wymagania dotycz gce podio zy pod tynki gipsowe.

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry
naktada sie wyprawe.

- z betonéw zwyklych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

- z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

- z zaprawy cementowej marki M4-M7,

- z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

- z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podloza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtonace wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierbwnosci podioza nalezy skué¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki, kawerny i
ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére
wydane sa aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami
nalezy usunagé, zmywajac odpowiednimi preparatami odtluszczajgcymi albo stosujgc s$rodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podiozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpylic powierzchnie. Wystajgce lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podioza z piyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyklych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zalozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej - odmiany i kategorii tynku
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podktadowego. Uwzgledniajac stan podioza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢
wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg zagruntowanie badz
zastosowanie srodkow zwiekszajacych przyczepnosé tynku do podtoza. Jako $rodki zwiekszajace
przyczepno$¢ tynku do podioza stosowane sa;

- obrzutka wstepna,

- zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,

- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dob6r ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podioza musi byé zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej

Wykonanie tynkow gipsowych(gltad  Z gipsowa).

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.

Tynki gipsowe mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Ze wzgledu na
technike wykonania i spos6b obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy tynkoéw
gipsowych:

- zaciggane i gtadzone - wykonywane przez zataciggniecie paca wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

- natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

- wytlaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Przy wykonywaniu tynkdw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy
tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkdéw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad ogolnych:

- mieszanke tynkarskg dobieraé tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowe;j i
szczegOtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

- obowigzkowo stosowac¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne

przerwy technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne 2z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym obwodzie,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktada¢ siatke, w napoznikach wypuk tych i na krawedziach
zaktadac katowniki aluminiowe perforowane.

- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia“) wykonywac¢ przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku sg
niedozwolone.

- ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,
- Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

Wymagania dotycz gce tynkéw gipsowych.

Przyczepno$¢ tynku do podioza polegajaca na mechanicznym potaczeniu sie zaprawy z podiozem
powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy
wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegllnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawaé¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnosé catego tynku do podioza.

Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikéw przy badaniu miotkiem Baronnie'go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej SST.

Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2-15 cm - z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubosc¢ ta powinna wynosi¢ 0,2- 0,4 cm, a dla wielowarstwowych 0,3-0,8 cm.w
tynkach wielowarstwowych grubos$é kazdej warstwy powinna zawiera¢ sie w granicach 0,1-0,5 cm.
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Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub miec¢ fakture
wynikajgca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolita barwg - bez smug i plam
oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylié.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z
podioza, a takze zacieki majace posta¢ trwatych sladéw oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.
Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkéw pokrytych powloka malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwalac na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych
powinny byé prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne
odchyiki - jak dla tynkow wewnetrznych kat. 1ll wg PN-70/B-10100. Widoczne miejscowe nierdwnosci
lub wgitebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z techniki wykonania, sg
niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie
widoczne skosy wyrownujace uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkdw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej

11.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzal pomiary i badania materialtéw oraz robot. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robaét.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos$¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowigzujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru

robot budowlanych,

- jakosc i trwato$¢ wykonanych robot,

- zachowanie warunkow bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowaé wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

11.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robo6t nalezy przeprowadzac¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym
lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajacym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzieh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.
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Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

11.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczeg6towymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatdw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaly wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa,.

Opis badan tynkéw gipsowych.

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
miotkiem (brak gluchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych
sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos$¢ miedzywarstwowag tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 graméw - po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie swiadectwa badania wg
PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
nalezy wycia¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okolo 3 cm w taki sposéb, aby
poditoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1
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mm. Za przecietng grubosé¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartosé srednig
pomiaru w pieciu otworach.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocag ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dionia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzac w sposéb nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o cigzarze 250
graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkébw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

11.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robo6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robot i ceny poszczegdélnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnos$ci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikbw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

11.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe.
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12.1 Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn g Wykonania i Odbioru Robét posadzkarskich
i wyktadzinowych.

Zakres rob6t :

- pokrycie podtég ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

- pokrycie $cian ptytkami (okladziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme
architektoniczng oktadanych elementow,

- pokrycie podidg wyktadzing typu Tarkett.

Uwaga: Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

12.2 MATERIALY.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajgca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos$é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest stosowanie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Powinien spelia¢ wymagania przedmiotowej normy a w szczeg6lnosci : nie powinien zawiera¢
domieszek organicznych, oraz mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Cement wg normy PN-EN 191:2002 (patrz SST B.04.02.00)

Wyroby podiogowe PCW typu tarkett .

Nalezy stosowac wyktadziny przeznaczone do obiektéw uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu
ruchu, o przydatnosci 43 (zgodnie z EN 685-43). Ponadto wyktadzina musi spetnia¢ wymogi:

minimalna grubos¢ 2 mm,

jednorodny materiat, zabezpieczona fabrycznie warstwg ochronng pozwalajacg na utrzymanie w
czystosci, powinna posiada¢ atest na truzdnozapalnos¢ i atest higieniczny. Masa zalewowa wg BN-
74/6771-04
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Masa skitada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego, maczki mineralnej i
dodatkdéw uszlachetniajgcych.

Zastosowanie do szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm. Kruszywo do posadzek
cementowych i betonowych.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki.
W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe terakotowe i gresy - wiasciwosci:

barwa: wg wzorca producenta, nasigkliwos¢ po wypaleniu nie

mniej niz 2,5%, wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz

25,0 MPa, scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm, Gresy - V klasa

Scieralnosci, mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,

kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%, tugoodporno$¢ nie mniej

niz 90 %, twardo$¢ wg skali Mahsa 8,

na schodach i wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki terakotowe i gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

stopnice schodéw,

listwy przypodtogowe,

katowniki, narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dlugosé i szerokosé: +/- 1,5 mm,

grubosé : +/- 0,5 mm,

krzywizna: 1,0mm

Ptytki pakowane sg w pudiach tekturowych zawierajacych ok.1 m2, na opakowaniu umieszcza sie:
nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych sie oraz napis ,Wyrob dopuszczony jest do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr ... "

Posadzki wewnetrzne wg rysunkéw architektury.

- Uwaga: Potaczenia réznych warstw wykonczeniowych zabezpieczyé¢ listwami wykonczeniowymi. W
pomieszczeniach suchych wykonaé cokoty 10 cm.

12.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych rob6t i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robo6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien byé sprawny, spetnia¢ wymagania bhp oraz
posiadac¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robdét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

12.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.
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Srodki transportu powinny by¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje s$rodkéw transportu muszg zapewniaé prowadzenie robdét zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

12.5 WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢é zastosowanych

materiatldw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowiazujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak réwniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robot,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwato$ci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu rob6t zostang poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materialdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Warunki przyst apienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z pilytek powinny by¢ zakonczone: -
wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do tych robo6t powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukciji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem..

Wykonanie posadzek z ptytek.

Podtoza.

Podioza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm. Podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podktady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

98



Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej diugosci faty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10
m2, a maksymalna diugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokd6t fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw posadzek. Szczeg6towe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentaciji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia
jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podkiadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych witoknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cidle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Uktadanie posadzek z ptytek.

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé¢ piytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naklada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klej aca powinna byé natozona
réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci piytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie
wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50 x50 mm - 3 mm

100 x 100 mm - 4 mm

150 x 150 mm - 6 mm

200 x 200 mm - 6 mm

250 x 250 mm - 8 mm

300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po nalozeniu
kompozycji klejacej ukiada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakiadajgc
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawié w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozyé do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozyciji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym. W przypadku ptytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna
pokrywaé catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
- do 100 mm - okoto 2 mm
- 0od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
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- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokolu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z piytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
posadzki pacg gumowsg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga byc¢ takze
ptytki.

Wykonanie okladzin.

Podtoza pod oktadzine.

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:

- &ciany betonowe,

- otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych,

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos$¢ przygotowania podioza.
Podloza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawa cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku okladzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powiok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢é 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dlugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Uktadanie ptytek (oktadzin).

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkosé
i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mieé¢ jednakowa szerokosé, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
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wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i
wielkosci piytek.

Przed ukfadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg nakiada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klej agca powinna byc¢
roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw piytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z
natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i
réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka.
Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Ukladanie piytek polega na ulozeniu plytki na Scianie, docisnieciu i
»mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw piytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungé¢ wkiadki dystansowe. W
trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne piytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej plytki lecz wiekszej ilodci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych
(np. stup6w) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiagzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
okladziny pacg gumowag. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie
dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dob6r preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktoérych znajdujg sie okladziny i stawianych im
wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Wykonywanie posadzek rulonowych typu tarkett.
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robo6t stanu surowego i
wykonczeniowego oraz robét instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy:

wyréwnanie i naprawienie uszkodzonych warstw podktadowych, powierzchnie podktadéw powinny by¢
oczyszczone i zagruntowane preparatami, ktoére charakteryzujg sie krotkim czasem wsigkania i
schniecia, powinna by¢ wykonana warstwa samopoziomujaca, temperatura powietrza nie powinna by¢
nizsza niz 15 °C

wyktadziny i kleje powinny by¢ dostarczone do pomieszczen, w ktérych bedg ukltadane co najmniej na
24 godziny przed ukiadaniem,
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wyktadziny nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych, posadzki z wyktadzin PCW i dywanowych nalezy
przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW lub drewnianymi (zgodnie z projektem), ktére powinny by¢
przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

Ptyty mocuje sie ustawiajac je pionowo.
W celu polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy profilami ,U"
wypelnia sie welng mineralna.

12.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatow i bedzie

przeprowadzal pomiary i badania materialéw oraz robot. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robdét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania robét z dokumentacija projektowa,

- zgodnosci wykonania robét z obowigzujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru

robé6t budowlanych,

- jakos¢ i trwatosé wykonanych robét,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowaé¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekazaé¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

12.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robo6t nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym
lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajacym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzieh jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robat.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

12.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczeg6towymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

Wyniki odbioréw robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Odbiér powinien

obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

sprawdzenie  prawidlowosci  uksztaltowania powierzchni

posadzki, sprawdzenie grubo$ci warstw posadzkowych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych za pomoca szczelinomierza

lub suwmiarki,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych.

12.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robét powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robot i ceny poszczegdlnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.
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12.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe
z poli (chlorku winylu).

13.1 Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn g Wykonania i Odbioru Rob6t malarskich.

Zakres robot :
- przygotowanie podtozy,
- wykonanie powtok malarskich.

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

13.2 MATERIALY.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania robét budowlanych przedmiotu zaméwienia powinny spetnia¢

wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentdéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdéwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z pézniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg by¢é oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiada¢ informacje od producenta zawierajgca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono
zgodnos$¢é wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny

zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.
Wszystkie materialy do wykonania robo6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow
mozna stosowac:
« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
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« farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikuj gcymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- Ilub kilkusktadnikowe do rozcieAczania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni
zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

«emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

«farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej,
ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- érodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podifoza,

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow.

13.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robo6t i sSrodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢
wymagania obowigzujagce w budownictwie, powinien by¢ sprawny, speilnia¢ wymagania bhp oraz
posiadac instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet
powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robat.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

105



Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

13.4 TRANSPORT.
Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecia uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu muszga zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegOllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezagco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

13.5 WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych

materiatldw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zaméwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak rowniez
polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczacymi prowadzonych robét,
instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materialdw i urzadzen i wytycznymi projektantow
opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci eksploatacyjnej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robét zostanag poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badar naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robo6t
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

calkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyj agtkiem zalozenia urzgdzen sanitarnych (biaty montaz) oraz
armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
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- wykonaniu tzw. bialego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie.

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia.

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokiadnosci wykonania powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robét murowych. Spoiny muru powinny byé¢
catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze
powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w
zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wieksza od
podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwiksza dopuszczalna wilgotéiopodiary mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwicksza wilgotné¢ podiaza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwagiwicznych rozciéczalnych wod 4
2 Farby na spoiwackywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkaadyfikujacymi w 6
postaci suchych mieszanek rozaiealnych wod lub w postaci ciekiej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna &ydkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajagcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg Iub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Tynki zwykle.

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegélowej
specyfikacji technicznej dla rob6t tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez
wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawa, zalecang przez producenta wyrobow malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajagce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykie.

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej
niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna byé
odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczeh. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktdrg wydano aprobate techniczna.
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Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wibknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac¢ poza lico piyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Warunki prowadzenia robét malarskich.

Warunki og6lne prowadzenia rob6t malarskich Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdét malarskich
zewnetrznych),

- W temperaturze nie nizszej niz +5C, z dodatkowym zastrze zeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25C, z dodatkowym zastrze zeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20T (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie

Swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli
wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci podanych w
pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robo6t malarskich zewnetrznych.

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

+ informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,

* sposo6b przygotowania farby do malowania,

« sposoOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

« krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

«czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

« zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

Wykonanie robot malarskich wewnetrznych.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag, kiedy podioza spetniajg wymagania podane, a warunki
prowadzenia robét wymagania okreslone. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
producenta farb.

Wymagania dotycz ace powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sSladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powioki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza
Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i

potysku. Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury
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pokrywanego podioza. Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sa
nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju
powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

¢) odstawania powtok od poditoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

¢) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powltokach:

a) na powitokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieh barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) s$lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) . mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

d) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym.
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13.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow i bedzie

przeprowadzal pomiary i badania materialéw oraz robo6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robaét.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania robét z dokumentacija projektowa,

- zgodnosci wykonania robét z obowigzujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robét i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru

robot budowlanych,

- jakosc i trwato$¢ wykonanych robot,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku braku
norm mozna stosowaé wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekazaé¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

13.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robo6t nalezy przeprowadza¢ wedtug zatozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym

lub innych zalozeh ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjg umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét dostarczone
przez wykonawce, muszg byC zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjag umowy. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.
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13.8 ODBIOR ROBOT.
Zasady dokonywania odbioru konhcowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczeg6towymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaly wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo wykonana,

to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

Badania w czasie odbioru robdt malarskich.

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5C i przy wilgotno
$ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powioki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wekniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uznaé¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wiéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999, e)
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokrg namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cala badana powloka bedzie miata jednakowag barwe i nie
powstang przeswity podtoza. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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13.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty robo6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robot i ceny poszczegdlnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatno$ci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych. Cena
jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikbw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

13.10 PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Norma.

1. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow - Wymagania i badania.
2. PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacig¢.

3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powiokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity - Klasyfikacja.
4. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.
5. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe.
6. PN-C-81801:1997  Lakiery nitrocelulozowe.
7. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

8. PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
9. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

10. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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14.1 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn 3 Wykonania i Odbioru Robot monta  zowych
— S$lusarka, Instalowanie metalowych drzwi i ram okienn ych, instalowanie stolarki
metalowej, monta z stolarki aluminiowe;j.

Zakres robot :

- balustrady zabezpieczajgce i pochwyty,

- balustrady nowe stalowe, pomalowane lakierem zabezpieczajacym przed korozja,
- drzwi zewnetrzne (wg zestawienia),

- drzwi wewnetrzne(wg zestawienia),

- stolarka okienna i przeszklenia wewnetrzne (wg zestawienia).

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

14.2 MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamodwienia musza spetniaé
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materialy sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.
Slusarka aluminiowa kompletnie wykofAczona wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.
Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminiowych PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 7552:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykona¢ jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na
Sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.
Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- twardos¢ Shor'a min. 35-40
wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 Mpa
odporno$é na temperature od -30 do +80°C
palnos¢ - nie powinny rozprzestrzeniaé¢ ognia
nasigkliwosc¢ - nie nasigkliwe
trwalos¢ min. 20 lat
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Szczegolowe rozwigzania wg zestawien slusarki.

Slusarka stalowa.

Slusarke nalezy montowaé kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.

Na elementy slusarki stosowaé nalezy ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg. PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykona¢ jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne bledy
wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ wymaganiom.

Szczegobtowe rozwigzania wg zestawien slusarki.

Balustrady

Balustrady klatek schodowych - ze stali malowane proszkowo,

Pochwyty - stal malowana proszkowo,

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réowne. Wyroby nalezy
uktadaé w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzejnych i powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

14.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢ wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.

14.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposob zapewniajacy unikniecia
uszkodzeh.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na
jakosé wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegblnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wihlasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.
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14.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zamodwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczgacymi prowadzonych
robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentdw materiatbw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartodci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robdt zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatébw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Slusarka aluminiowa.

Monta z.

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$s¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy oczyscic i naprawic.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw otworéw okreslono w normach. Stolarke i $lusarke nalezy
zamocowywac¢ w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, 0 oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢
Slusarke na podktadkach lub listwach. Ustawienie slusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz
dokona¢ pomiaru przekatnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci ,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy.

Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Réznice wymiardéw
przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy diugosci przekatnej do 1m

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Okna i drzwi aluminiowe mocowa¢ w $cianach za pomoca specjalnych uchwytéw ustalajacych
wykonanych z aluminium lub stali ocynkowanej. Uchwyty te sg przytwierdzane do Sciany wewnetrznej
w przypadku muréw szczelinowych.

Mocowanie do $ciany zewnetrznej jest takze mozliwe ale nalezy wdwczas stosowaé specjalne
izolowane elementy kotwigce.

Szczelina pomiedzy oknem a $ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.
Whneki otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej oraz po
zakonczeniu tynkowania sasiednich scian. Wykonczenia potaczenia oscieznicy aluminiowej ze $ciang
powinno przypominac spoine trojkatng i zachodzi¢ co najmniej 6 mm na oscieznice i $ciane. Masa
musi zapewnia¢ wodoszczelnosé.

Podczas montazu slusarki w budynku nalezy stosowac¢ nastepujace elementy kotwigce:
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- Na wysokosci elementu po obydwu stronach stosowac¢ co najmniej po dwa elementy mocujgace w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza. Maksymalna odlegto$¢é pomiedzy punktami mocowania
WYnNOoSsi

700 mm.

- Dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec owstaniu
odksztatcen podczas zamykania.

- Na szerokos$ci elementu - jeden element kotwigcy /1mb.

Producent $lusarki powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, rusztowaniem, kadrg
pracownikow wykwalifikowanych itd. niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i
zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy € bezpo sredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowane go aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zapr awami tynkarskimi.

W przypadku koniecznosci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokdét wbudowanych
konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robét zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.

Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawic¢
szczeline min.5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masa uszczelniajaca.
Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich
wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Wyjatek stanowi
powierzchnia cynkowa lub w pelni ocynkowana gr. min. 35 [im. Ciecia elementéw stalowych
ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi
gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.
Wyko hczenie powierzchni.

Profile aluminiowe anodowane i pokrywane powtoka lakiernicza.

- oczyszczenie i odtluszczenie powierzchni

- naniesienie warstwy antykorozyjnej na bazie chromu, zapewniajacej rowniez przyczepnosé
powtoce malarskiej

- ptukanie wodg demineralizowang

- malowanie proszkowe, powioka poliestrowa min. gr. 65 |im.

14.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robét.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos$¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zakiadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowiazujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robo6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru

rob6t budowlanych,

- jakosc¢ i trwatos¢ wykonanych robdt,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

14.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedlug zalozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajgcym.
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Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania pfatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar rob6t powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

14.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegdétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostaly wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidiowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

14.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty rob6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegoinych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.

Podstawg platnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
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- robocizne bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,

- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,

ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkow

mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast gpowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

14.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulane do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M 69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

15.1 Zakres robét obj etych Specyfikacj @ Techniczn @ Wykonania i Odbioru Robét - stolarka,
instalowanie drzwi i okien.

Zakres robot :

- zakres rob6t zgodnie z przedmiarem oraz dokumentacja projektowa.

Uwaga: Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

15.2 MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetnia¢
wymagania odpowiednich norm i posiada¢ aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, swiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamodwienia musza spetniaé
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz byé zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).
Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
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. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie
oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,

ze wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy

Prawo Budowlane.

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Stolarka okienna i drzwiowa.

Wszystkie elementy stolarki otworowej dostarczane sg na budowe jako gotowe zestawy lub gotowe
czesci zestawow. Montaz stolarki do elementéw budowlanych takich jak $ciany, stropy, podtoga na
gruncie, typowymi, systemowymi kotwami i $rubami. Rodzaj, ilos¢ i rozmieszczenie kotew i $rub
montazowych zgodnie z wytycznymi producenta S$lusarki. Szczeliny montazowe na faczeniu z
elementami budowlanymi uszczelni¢ piankg montazowa. W wypadku montazu elementéw oddzielenia
przeciwpozarowego, uszczelnienie potaczenia.

15.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét
powinien byé zgodny z ofertqg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢c wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢ wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkOw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

15.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposob zapewniajacy unikniecia
uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robo6t i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.
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15.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa stanowigcg opis przedmiotu zamodwienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robét jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczgacymi prowadzonych
robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentdw materiatbw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartodci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robdt zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatébw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego powierzchni,
oscieze nalezy naprawi¢ i oczysci¢. Skrzydta i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie
drobne wady powierzchniowe.

Osadzenie stolarki drzwiowe;j

Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypemi¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

15.6 KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatow oraz robét. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos$¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowiazujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem rob6t i specyfikacjg techniczna wykonania i odbioru

robot budowlanych,

- jakosc¢ i trwatos¢ wykonanych robdt,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
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Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowaé¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia

Powioki malarskie nie powinny mie¢ uszkodzen. Barwa powioki powinna byé jednolita, bez
widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢
nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia.

15.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedlug zalozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

15.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw
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- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,
oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidiowo
wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.

15.9 PODSTAWA PLATNO SCI.

Wszystkie niezbedne koszty robo6t powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje
przedmiotowego zamowienia.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaitowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania robét zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastapi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych rob6t i ceny poszczegdélnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg platnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- 0znakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa ¢ zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

15.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robot.

- Normy.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkfo ptaskie walcowane. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

16.1 Zakres robdt obj etych Specyfikacj @ Techniczn g Wykonania i Odbioru Robét -
termoizolacje, ocieplenia $cian budynkow.

Zakres robot :
- zakres rob6t zgodnie z przedmiarem i dokumentacjg projektowa.

Uwaga: Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

16.2 MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetniac
wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
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2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdéwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz by¢ zgodne z Rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).

Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Rodzaje materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujacy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkia
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.
Zaprawa (masa) klejagca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zr6znicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian,
wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach
zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm.

Piyty termoizolacyjne:

- piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036
Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m
powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki
wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i
potozenia na $cianie - metoda klejenia, za pomoca tacznikéw mechanicznych lub metoda taczona.
Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnosé potaczen.
Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane
sg na powierzchni zwyktych plyt. Szczegotowe wymagania dla plyt ze styropianu ekspandowanego
okresla norma PN-EN 13163,

- piyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$é, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczeg6lowe wymagania dla piyt
ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

- piyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian
budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu.
Piyty z welny mineralnej zwyklej wymagaja w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z weiny
lamelowej moga by¢, zaleznie od wiasciwosci poditoza, tylko klejone. Szczegotowe wymagania dla ptyt
z welny mineralnej okre$la norma PN-EN 13162,

- inne rodzaje materialéw termoizolacyjnych - szkto piankowe, pianka mineralna.

taczniki mechaniczne:

- kolki rozporowe - wkrecane lub whijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkéw
termicznych,
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- profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojgca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze witdkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt
izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie
warstwe zbrojona.

Siatka zbrojgca - siatka z wildkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/mz, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie

- zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia
wymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane
sg w réznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy (,kornik", ztobiony),

- masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw mineralnych,

- masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkia wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw - typu baranek, rowkowy lub modelowany,

- masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (sil ikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupetniaj gco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniaj ace (akcesoria systemowe):

- profile cokolowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podioza za pomoca kotkdw
rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z wtékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkow,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykow
BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wibkna szklanego, stuzgce do ksztalttowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- taSmy uszczelniajace - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajgca - material do wypeiania nieszczelnych potaczeh miedzy ptytami izolacji
termicznej,

- siatka pancerna - siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/mz), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do
ksztattowania detali elewaciji (boniowanie, profile),

- profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong
i malowane,

- podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wigkszosci systemow BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementow.

16.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t, programie zapewnienia jakosci lub
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projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wlasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢c wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢ wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.

16.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone s$rodkami transportu w sposob zapewniajgcy unikniecia
uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na wihasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

16.5 WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakosc

zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowiacg opis przedmiotu zamowienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robot jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczgacymi prowadzonych
rob6t, instrukcjami montazu, instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robo6t zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialdbw i elementdw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialtéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
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Wymagania dotycz ace podio za pod roboty ociepleniowe.

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajacg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rGwnosci.

Proba odporno $ci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomoca dioni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odporno $ci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powitok za
pomoca rylca.

Préba zwil zania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rowno $ci i gladko $ci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podioza (konstrukcje
murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w
odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji
technicznej szczegétowej nalezy odwotaé sie do norm dotyczacych rodzaju podioza wystepujacego na
docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw,
miarodajnych dla calej powierzchni podioza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato §¢ powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy
istniejacych

- zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonaé¢ jej badanie metodg ,pull off', przy zastosowaniu
urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé prébe odrywania przyklejonych do
podtoza prébek materiatu izolacyjnego.

Szczegolnej uwagi wymagajg poditoza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoptytowej
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatosé (stan
techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

Przygotowanie podio za

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

- oczysci¢ podioze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych
(olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usunag¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawag wyréwnawcza),

- usungg¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podiozy usunaé warstwe ziuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i
warstw malarskich. Spos6b przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (r6zne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do rodzaju i wielkosci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

- wykonaé¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczego6towej oraz przez producenta systemu,

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple 1 (BSO).

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetlnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25C, brak opadéw,
silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do
rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych,
promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany materiatow, umozliwiajgce
wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury
powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczegolne warunki danego systemu docieplenia nalezy
uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegotowe).

Gruntowanie podtoza.

Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy naniesé¢ srodek
gruntujacy na calg jego powierzchnie.

Montaz ptyt izolacji termiczne.j

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac
wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykéw z innymi
elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termiczne;.
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Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w
postaci plackéw i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg
zgabkowang na catej powierzchni ptyty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej
zaprawg na calej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie
ptyt i wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg
uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowaé do
uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny
po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane projektem mocowanie facznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugos¢ tacznikow zalezna jest od grubosci piyt izolacji
termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?)

- od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kofki
rozporowe, a nastepnie wkrecié lub whic¢ trzpienie.

- W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia - przy zastosowaniu paskéw cienkich piyt izolacji
termicznej, naroznikow, listew, profili, katownikéw, tasm i paskow siatki zbrojace;.

- Wykonanie warstwy zbrojonej.

- Z paskow siatki zbrojacej wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie piyt izolacji termicznej naciggna¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzié - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie
zakryta zaprawa.

- Gruntowanie warstwy zbrojonej Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢
srodek gruntujacy.

- Montaz elementéw dekoracyjnych.

- Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

- Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie.

- Warstwe wykonhczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrébce, zgodnie
z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
szczegOtowg (w SST nalezy te wymagania opisac). Spos6b wykonania tynku zalezny jest od typu
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym
rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unikac
stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

16.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie

przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robé6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robét.
Kontrola (w zaleznosci od potrzeb) bedzie obejmowac:
- jakos$¢ uzytego materiatu,
atesty na materialy i urzadzenia,
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zakiadu Higieny,
aprobaty techniczne lub certyfikaty,
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa,
zgodnosci wykonania robét z obowigzujgcymi przepisami i normami,
zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
rob6t budowlanych,
jakosc¢ i trwalo$¢ wykonanych robat,
- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,
- protokoty z pomiaréw i badan.
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Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowaé¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

16.7 OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedlug zalozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie
ofertowym lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzgcym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru rob6t
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

16.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidiowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa.
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16.9 PODSTAWA PLATNO SCI.
Wszystkie niezbedne koszty rob6t powinny by¢ uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje

przedmiotowego zamowienia.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak réwniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania rob6t zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastgpi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych robét i ceny poszczegdinych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg pfatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposredniag,
- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- oznakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast gpowa € zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.

16.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robét.

- Normy.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weilny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

17.1 Zakres robdt obj etych Specyfikacj g Techniczn @ Wykonania i Odbioru Rob6t — roboty
brukarskie.

Zakres robot :

- zakres rob6t zgodnie z przedmiarem i dokumentacjg projektowa,

- chodniki — kostka betonowa,

- plac manewrowy, parking, droga pozarowa - kostka betonowa szara kwadratowa.

Uwaga: Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

17.2 MATERIALY.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych przedmiotu zamoéwienia powinny spetniac

wymagania odpowiednich norm i posiadaé aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania, deklaracje zgodnosci wymagane lub dobrowolnie stosowane przez
producentéw zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz.
1570). Materialy budowlane stosowane do wykonywania przedmiotu zamdéwienia muszg spetniac
wymogi art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
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z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z p6zniejszymi. zmianami).

Materiaty budowlane muszg byé oznakowane znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie i muszg posiadaé informacje od producenta zawierajaca;

. okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

. identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane,
gatunek
i klase wedtug Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

. numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

. inne dane, jezeli wynika to z Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej;

. nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie

oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace,
ze wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ustawy
Prawo Budowlane.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét:

a) piasek - kruszywo $rednio lub gruboziarniste, pozbawione domieszek gliniastych (< 5%),
spetniajgcy wymagania PN-B -11113:1996,

b) woda - woda do zaprawy cementowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/C- 04630.

¢) zwir - kruszywo mineralne, naturalne wg PN-B-11111:1996,

d) Cement spetniajacy wymagania normy PN-EN197-1 Cement Czes¢ 1: sklad wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.

e)Betonowa kostka brukowa produkowana w oparciu 0 norme PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe
f) Beton odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 206-1

g)Obrzeza betonowe 20x6 cm

h)Kraweznik drogowy 15x30

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i
poleceniami inspektora nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materialdw oraz odpowiednie
Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

17.3 SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien byé zgodny z ofertqg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet uzyty w trakcie realizacji rob6t objetych
specyfikacjg powinien spetnia¢c wymagania obowigzujace w budownictwie, powinien by¢ sprawny,
spetnia¢c wymagania bhp oraz posiada¢ instrukcje obstugi. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na
budowie.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowanie warunkOw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.
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Do wykonania rob6t stosowac sprzet:

ezageszczarka ptytowa, lekka,

*betoniarka min. 150 |

epita do ciecia asfaltu

swalec 0,6T wibracyjny

epita do przycinania kostki

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do realizaciji
robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST oraz projektu organizacji rob6t, ktory uzyskat akceptacje
inspektora nadzoru Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

17.4 TRANSPORT.

Materialy powinny by¢ przewozone srodkami transportu w sposob zapewniajgcy unikniecia
uszkodzen.

Srodki transportu powinny byé¢ zgodne z przepisami bhp i ruchu drogowego. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robo6t i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu musza zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w projekcie w terminach wynikajacych z harmonogramu robét. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

17.5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stanowiacg opis przedmiotu zamowienia
na roboty budowlane, w oparciu o obowigzujace przepisy i normy wykonania i odbioru robot jak
réwniez polskimi normami, normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczgacymi prowadzonych
robot, instrukcjami montazu, instrukcjami producentdw materiatbw i urzadzehn i wytycznymi
projektantéw opisanymi w dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie moga
powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a takze trwatosci
eksploatacyjnej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wykonywaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialtéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Podlo ze.

W przypadku ukiadania nawierzchni z kostki betonowej bezposrednio na istniejgcym podiozu
stanowigcym warstwe konstrukcyjng placu, grunt pod podsypka podifoza powinien by¢ jednolity,
przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.
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Wskaznik zageszczenia gruntu, oznaczony metodg normalng wg PN-75/B-04481, powinien wynosi¢
€0 najmniej 0,98.

Podbudowa.
Rodzaje podbudowy. Podbudowe pod warstwe jezdng z betonowej kostki brukowej stanowi:

a) wyprofilowana i zageszczona warstwa istniejacej podbudowy tluczniowej, utozona w
wyprofilowanym korycie podtoza gruntowego naturalnego (rodzimego),

b) Istniejacy podkiad z betonowych ptyt drogowych

¢) Uzupetniona nowa podbudowa z tlucznia kamiennego gr. 23 cm

Zageszczenie tej warstwy podbudowy powinno wynosi¢ nie mniej niz 98% wg metody normalnej
podanej w PN-75/B-04481.

Przygotowanie podbudowy.

Profil podtuzny podbudowy powinien byé zgodny z projektem; dopuszcza sie odchylenia wartosci
rzednych poszczegodlnych pikietéw profilu podtuznego od warunkéw przewidzianych

w projekcie w granicach +2 cm.

Profile poprzeczne podbudowy powinny mie¢ ksztatt taki sam, jak profile poprzeczne warstwy jezdnej.
Pochylenia poprzeczne nie powinny sie r6zni¢ wiecej niz o +0,3% od pochylen przewidzianych w
projekcie.

Prawidlowo $¢ wykonania warstwy jezdnej.

Obramowanie nawierzchni. Nawierzchnia powinna by¢ ograniczona dwustronnie opaska z kraweznika
drogowego utozonego na ptask natomiast od strony sptywu wody wyprofilowanym z kostki brukowej
Sciekiem.

Utozenie kostki na odcinkach prostych.

Kostki brukowe na odcinkach prostych powinny byé utozone rzedami prostopadtymi do osi drogi lub
chodnika , albo rzedami nachylonymi do osi drogi pod katem 45°z infutami.

W przypadku gdy w szerokosci jezdni nie miesci sie catkowita liczba kostek, roznice nalezy wypetnic
kostkg przycieta.

Spadek poprzeczny powyzej >2,5 %

Ulozenie kostki brukowej na tukach. Kostki betonowe na tukach powinny byé utozone w ten sam
spos6b jak na odcinkach prostych z tym zastrzezeniem, ze w przypadku utozenia ptyt rzedami
prostopadtymi do osi placu lub drogi kierunki spoin poprzecznych powinny pokrywac¢

sie z promieniami tuku, a w przypadku utozenia ptyt rzedami ukosnymi, kierunki spoin powinny by¢
nachylone pod katem 45° do stycznych tuku. Szeroko $¢ spoin po zewnetrznej stronie tuku nie
powinna byé¢ wieksza niz 5 mm. Przy matych tukach lub szerokich jezdniach nalezy stosowac sposoby
ukladania jak wyzej.

Spoiny.

Szerokosé spoin.

Na prostych odcinkach nawierzchni szeroko$¢ spoin pomiedzy ptytami i kostkami nie powinna
przekracza¢ 5 mm.

Na zewnetrznych partiach tuku szeroko$ci spoin nie powinny przekracza¢ 5 mm.

Wypetnienie spoin .

Wypetnienie spoin powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem. Przy projektowanym wypetnieniu
spoin przez zamulenie - piasek powinien zawiera¢ 3 + 8% czesci drobniejszych od 0,05 mm, a
zamulenie powinno by¢ wykonane na peing wysokos$c¢ piyt bloczkéw betonowych.

Cechy nawierzchni.

Szerokos$¢ nawierzchni.

Szerokosé nawierzchni okre$lajg odpowiednie rysunki projektu. Dopuszczalne odchylenia szeroko$ci
wykonanej nawierzchni od szerokosci projektowanej nie powinny przekraczac 5 cm.

Rownosé nawierzchni w kierunku podtuznym.

Odchylenia profilu podtuznego, mierzone zgodnie z BN-68/8931-04, nie powinny przekracza¢ 10 mm.
Profil poprzeczny nawierzchni.

Na odcinkach prostych i na tukach jezdnia powinna mieé¢ przekréj jednospadkowy min

2,5%. Spadki poprzeczne na odcinkach prostych powinny byé zgodne z tabl. 1. Tablica 1
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Przy pochyleniu|Spadek
podtuznym poprzeczny, %
%

do 3 2,5

3 do 2,0

5

Na tukach spadki poprzeczne powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Nieréwnosci w profilu
poprzecznym nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm.

Na tukach o jednostajnym spadku poprzecznym na catej szerokosci jezdni, opré¢cz warunku rownosci
jezdni jak wyzej, odchylenia tego spadku od projektowanego nie powinny by¢ wieksze niz £0,5%.

17.6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw i bedzie

przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robo6t. Inspektor Nadzoru ustali, jaki system kontroli
jest konieczny do powyzszego zakresu robot.
Kontrola (w zalezno$ci od potrzeb) bedzie obejmowac:

- jakos$¢ uzytego materiatu,

- atesty na materialy i urzadzenia,

- Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- oceny lub opinie higieniczne Panstwowego Zaktadu Higieny,

- aprobaty techniczne lub certyfikaty,

- zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci wykonania rob6t z obowiazujacymi przepisami i normami,

- zgodnosci wykonania robét z przedmiarem robo6t i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru

robot budowlanych,

- jakosc¢ i trwatos¢ wykonanych robot,

- zachowanie warunkéw bhp i ochrony ppoz.,

- protokoty z pomiaréw i badan.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
braku norm mozna stosowac wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kopie wynikéw badan nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

17.7 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robét nalezy przeprowadza¢ wedlug zalozen przyjetych w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym lub innych zatozen ustalonych z Zamawiajgcym.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w skiad
umowy.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru rob6t
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one byé utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.
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Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

Obmiar robét powinien by¢ zgodny z jednostkami w kosztorysie.

17.8 ODBIOR ROBOT.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg projektowg z naniesionymi zmianami,

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru,

- recepty robocze i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe wbudowanych materiatdw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty nie zostaty wykonane lub zostalty wykonane wadliwie,

oraz gdy przygotowana dokumentacja powykonawcza jest niekompletna lub nieprawidtowo

wykonana, to komisja podejmie kroki zgodne z umowa,.

17.9 PODSTAWA PLATNO SCI.

Wszystkie niezbedne koszty robo6t powinny byé uwzglednione w oferowanej cenie za realizacje
przedmiotowego zamowienia.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaitowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak rowniez inne czynnosci, badania i wymagania.

Jesli podczas wykonywania robét zmianie ulegnie ich zakres, rozliczenie nastapi na podstawie
kosztorysu sporzadzonego w oparciu o obmiar faktycznie wykonanych rob6t i ceny poszczegdélnych
robot z kosztorysu ofertowego Wykonawcy.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysach powykonawczych.
Cena jednostkowa powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednia,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
- 0znakowanie robot, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozliczanie ptatno $ci b edzie nast epowa ¢ zgodnie z warunkami przyj etymi w umowie.
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17.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

- Dokumentacja projektowa.

- Przedmiary robét.

- Normy.

PN-B-11110:1996 Surowce skalne lite do produkcji kruszyw tamanych stosowane w budownictwie
drogowym ,

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych..Zwir i
mieszanka

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych,
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek,
PN-68/S-96031 Drogi samochodowe. Nawierzchnie zwirowe,

PN-84/S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego.
PN-S-02204:1997 Drogi samochodowe. Odwodnienie drég.

PN-60/B-11104. BN-68/8931 -04.Nawierzchnie z betonowych ptyt drogowych
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