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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 2024 T351 Konstruowat Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | % 19x99 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |chropowatost Razs/ (Ft&/) R?
Masa 24 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 2:1
g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Koncowka widetkowa z regulacja

H3.69.000.06.00_dwgl

1/1
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H3.69.000.00.02 36
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
P . . . . F t
Wymiar @ 19x74 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14 Chropowato$¢ Ra ZVS/ ( Ral sz/ ) RE
Masa 17 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Koncowka widetkowa bez regulacji|H3.69.000.07.00_dwg1

1/1
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nllle 22 |H3.69.000.12.00 Tuleja @ 25 4
21 |H3.69.000.17.00 Koncéwka widetkowa bez regulacji @& 25 4
7 20 Rura @ 18x1x150 4 PA7-T anodowac
d 19 Rura & 18x1x178 8 PA7-T anodowac
A 18 Rura @ 25x1.5x1673 4 PA7-T anodowaé
e — 17 Rura @ 18x1x780 4 PA7-T anodowat
N N 16 Rura ¢ 18x1x343 2 PA7-T anodowa¢
Q 7 == — ' D -
@ } I ( ' 15 Rura ¢ 18x1x1226 1 PA7-T anodowac
E;E> 1 | R P I 1) /
= @Z:W 14 Rura ¢ 18x1x806 1 PA7-T anodowac
@4’1 —P 13 Rura ¢ 18x1x484 4 PA7-T anodowac
Ll A 12 Rura ¢ 18x1x523 2 PA7-T anodowac
L A_A 11 Rura & 18x1x460 2 PA7-T anodowac
e
. . 10 Rura @ 18x1x178 2 PA7-T anodowat
Podzialka 1:1
9 Rura @ 18x1x342 1 PA7-T anodowaé
8
H3.69.434.00.00 H3.61.400.00.00 4 5119 2 | 1| 4| 295 90 7 Nit zrywalny ¢ 4x8 A2/A2 284
H3.69.433.00.00 H3.61.400.00.00 4 5120 21| 4] 267 | 90 6 |H3.69.000.10.00 Koncéwka oczkowa 9
H3.69.432.00.00 H3.61.400.00.00 4 5 19 2 1 4 295 90 5 |[H3.69.000.07.00 Koncéwka widetkowa bez regulacji 31
H3.69.431.00.00 H3.61.400.00.00 4 5118 2 | 1| 6 | 1780 0 4 |H3.69.000.06.00 Koncéwka widetkowa z regulacja 27
H3.69.430.00.00_p H3.61.400.00.00 2 5117 2 |1 | 6| 887 | -15 3 [H3.69.000.05.00 Rura z nakretka popychacza 1
H3.69.430.00.00_| H3.61.400.00.00 2 5|17 2 | 1| 6 | 887 15 2 |H3.69.000.02.00 Tuleja z nakretka popychacza 31
H3.69.013.00.00 H3.61.300.00.00 2 5116 2 | 1| 4| 460 0 1 |H3.69.000.01.00 Nakretka kontrujaca popychacza 36
H3.69.012.00.00 H3.61.300.00.00 1 5115 2 | 1| 6 | 1333 0 Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
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H3.69.005.00.00 H3.61.200.00.00 2 5112 | 2 1 4 640 0 Materiat Konstruowat |W.Grendysa 4.07.2016 Tolerancja ogélna | 1T12 Ind.cz.
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H3.69.002.00.00 H3.61.200.00.00 1 5|9l 21]a] 450 | -13 H@Tn@]g @ GlLKonstr. | A Frydrychewios Zastenue :
H3.69.001.00.00 H3.61.200.00.00 1 | 5] -|3|1|4] 169 0 Woiskowa Akademids" Nrrysunk Arkugzliiraszy
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H3.69.000.00.02 9
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 2024 T351 Konstruowat Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 5 26x93 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |chropowatost R (VB R?
Masa 20 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H 3 2:1
n
@][ﬂm@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
' 1 _INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiq 2 A
) Koncowka oczkowa  [H3.69.000.10.00_dwg1 | 1/1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat |R. Nawrocki 2015.08.14 Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar @ 18x72 Kreslit Chropowatoéé Ra Zé/ Kz
Masa 16 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akademiq Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Technloma Rura z nakretka popychacza|H3.69.000.05.00_dwg1 | 1/1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |M.Malinowski 5.07.2016 Tolerancja ogélna | 1T12 Ind.cz.
wymiar | & 10x26 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |chropowatoss Ra 2§/(Ra 1%5/) 'FA"\”Z‘
Masa 0.005 kg Technolog Obrobka termiczna Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [ czernié PSociz.ia%(a
H@r[ﬁ]@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje .
Wojskowa Akademiqq., : N N rysunks Arkusz/Arkuszy
) Technicina Sworzen A dzwigni G kanatu lotek|H3.69.000.09.00_dwg1 1/1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 2024 T351 Konstruowat Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 16x5 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |chropowatosé K”Zt.
Masa 1,49 Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrobka powierzchni [anodowaé, uszczelniac idz.ia*ki
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Wa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq”ﬁ

Techniczna

akretka kontrujaca popychacza

H3.69.000.01.00_dwgl

1/1
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Techniczna

Kofcowka widetkowa bez regulacji @ 25

H3.69.000.17.00_dwg1

H3.69.000.00.02 4
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa 4.07.2016 Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 5 19x74 Kreslit R. Nawrocki Chropowatosé Ra zg/ ( Ra IZVS/) Format
Masa 0.022 kg Technolog Obrobka termiczna A3
Zatwierdzit Obrobka powierzchni POdZ.ia*ka
H@][ﬂm@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 2 - 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 2024 T351 Konstruowat Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 5 16x65 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |Chropowatosc Ra 2% Kmi
Masa 16 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé Podziatka
H 3 1:1
[ ]
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja z nakretka popychacza

H3.69.000.02.00_dwgl
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [M.Malinowski 5.07.2016 Tolerancja ogéina 1T12 Ind.cz.

. " . e Ra 2.5 Ra 1.25 Format
wymiar | & 10x26 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.14  |Chropowatos¢ V/ ( V/) A4
Masa 3,549 Technolog Obrobka termiczna [Rm 1200 MPa +100

Zatwierdzit Obrébka powierzchni [ czernié PS()dzia%(a
H@]r[ﬁ]@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Sworzen koncowki widetkowej popychacza

H3.69.000.08.00_dwg1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat [W.Grendysa 4.07.2016 Tolerancja ogélna 1T12 Ind.cz.
Wymiar | ¢ 22x65 Kreslit R. Nawrocki Chropowatos Rezs/ an
Masa 0.024 kg Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| anodowag, uszczelniaé Pidfiai]ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
1 1 _|Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiq :
] Techniczna Tuleja 25 H3.69.000.12.00_dwg1 1/1
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1. Ostre krawedzie stepic.

2. Czesc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.111.10.10.stp.
3. Narysowana lewa czeS¢, prawa symetryczna.

(1
/

43,32

H3.62.111.00.10_20 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar {90 x 55 x 55 Kredlit M.Kowalski 31.08.2015 |chropowatosc A& R?
Masa 74 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia'i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Techniczna

Wojskowa Akademiq

Konsola rolki C

H3.62.111.10.10_20_dwg

1/1
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Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | TH18N9T Konstruowat |[M.Malinowski Tolerancja ogolna IT12 Ind.cz.

o) . F t
wymiar | & 16x2,5 Kreslit B.Goliszek 16.12.16 Chropowatos¢ ReZS/ Ra125)) AO\HZ
Masa 0,002kg Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrébka powierzchni "5‘“’Ziai]ka
I] ”@Tn@g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Podktadka @ 16x @ 12

H3.62.112.20.00_dwg
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Czesc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.210.10.00.stp.
H3.62.210.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
wymiar  [120 x 110 x 110 |Kredlit M.Kowalski 28.08.2015 |chropowatosc /) Rrg
Masa 277 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia'i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Okucie gorne rury klapy pylonu

H3.62.210.10.00_dwg

1/1
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[T

6 Sruba M4 L12 10 3027A
5 Podktadka @ 6x @ 4,2x0,5 10 3404A
4 [H3.62.113.20.00 Podktadka dystansowa 1
3 tozysko 1 GE20_DO_2RS
2 tozysko 1 GE12_AX
1 [H3.62.113.10.00 Konsola napedowa steru kierunku 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.000.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 28.08.2015 Chropowato$c¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 : 1
Nazwe Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademi
Techniczna

‘1Konso|a napedowa steru kierunku kpl.

H3.62.113.00.00_dwg

1/1
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120

Uwaagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. CzeSc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.112.10.00.stp.

Bez tta

P12 H7

H3.62.112.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
0 . s 2, F t
Wymiar 120 x 72 x 55 Kreslit M.Kowalski 29.08.2015  |Chropowatos¢ é/(l,zvs/) K"ﬁ
Masa 118 g Technolog Obrobka termiczna
A P . . . , . Podziatk;
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé ’ Z.'a :
Aarnas 3 - 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Konsola rolki D

H3.62.112.10.00_dwg

1/1




Wojskowa Akademiq

Techniczna

Konsola rolki C kpl.

H3.62.111.00.10_20_dwg

7 Zawleczka 2x13 1
6 Nakretka koronowa niska M10 1 3346A
5 Podktada @ 10 1 DIN988
4 [H3.62.901.00.00 Rolka kpl. 1
3 |H3.62.112.20.00 Podktadka dystansowa 1
2 [H3.62.902.01.00 Os$ rolki 1
1 [H3.62.111.10.10_20 Konsola rolki D 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.000.00.00 1L+1P
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogolna  [1T12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M. Malinowski 2015.08.31 [Chropowatos¢ Format
Masa Technolog Obrobka termiczna A4
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P°dz.ia+ka
H@]Ubn@‘]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




oA WIN

Uwaagqi:

1. Elementy 1i 5 z 4 fgczy¢ za pomocg kleju 3M DP490 oraz

zanitowac po obwodzie.

6 Nit do kompozytu 16
5 |H3.62.210.30.00 Okucie dolne rury klapy pylonu 1
4 |H3.62.210.20.00 Rura klapy pylonu 1
3 Pierscien osadczy sprezynujacy Z65 1 DIN471
2 tozysko kulkowe 1 61813_2RZ
1 [H3.62.210.10.00 Okucie gorne rury klapy pylonu 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.000.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna [ 1T12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 29.08.2015  |Chropowatos¢ Format
Masa Technolog Obrobka termiczna A4
Zatwierdzit Obrobka powierzchni P°dz.ia+ka
H@]Ubn@‘]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 : 5
\ v Nazva Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
W°’s"T°e"¢'§n£f;§emmRura napedowa klapy pylonu kpl.  |H3.62.210.00.00_dwg 111




7 Zawleczka 2x13 2
6 Nakretka koronowa niska M10 2 3346A
5 Podktada @ 10 2 DIN988
4 |H3.62.901.00.00 Rolka kpl. 2
3 [H3.62.112.20.00 Podktadka dystansowa 2
2 |H3.62.902.01.00 0s$ rolki 2
1 |H3.62.112.10.00 Konsola rolki D 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.112.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 28.08.2015 Chropowato$c¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 : 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola rolki D kpl.

H3.62.112.00.00_dwg

1/1




756 k6
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ie@{%@u@e ol

@58

H3.62.210.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [EN AW 2024 T351 | Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna 1IT12 Ind.cz.
Wymiar | & 58X10 Kreslit B.Goliszek 20.12.16 Chropowatos¢ Razg (Ra1-2v5/) K”Z‘
Masa 0,012KG Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| Anodowacé Podz.ia%ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje 1 - 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

KoAcowka okucia dolnego klapy pylonu

H3.62.210.40.00_dwg

1/1




@60h6
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2,15H13
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50 20
rtt | ——P
2,15 H13 21
——— - .
62
138
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
H3.62.210.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar [137 x (5 62 Kreglit M.Kowalski 28.08.2015  chropowatose BE) Kmﬁ.
Masa 128 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé POdZ.ia*ka
Harnas 3 - 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Okucie dolne rury klapy pylonu

H3.62.210.30.00_dwg

1/1




W

[~ H3.11.061.00.00

9 >

\

N/

H3.11.053.30.00 8

12 Koncowka walcowana z gwintem M12 2 stal nierdzewna
11 Sciggacz beczutkowy M12 2 stal nierdzewna
10 Tuleja walcowana 1 stal nierdzewna
9 Linka przednia 2 linka stalowa nierdzewna AISI 316 7x19 § 6, L=1862mm
8 Linka tylna 1 linka stalowa nierdzewna AISI 316 7x19 @ 6, L=5774mm
7 |H3.62.113.00.00 Konsola napedowa steru kierunku kpl. 1
6 |H3.62.112.00.00 Konsola rolki D kpl. 1
5 |H3.62.111.00.10_20 Konsola rolki C kpl. 1L+1P
4 |H3.62.300.00.10_20 Pedat steru kierunku kpl. 1
3 [H3.62.110.00.00 Konsola pedatu steru kierunku kpl. 1
6 2 |H3.62.211.00.00 Konsola rolki B kpl. 1
1 |H3.62.210.00.00 Rura napedowa klapy pylonu kpl. 1
7 Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.60.000.00.00 1
1 O Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 12.08.2015  |chropowatose Formas
Masa Technolog Obrobka termiczna A 3
Zatwierdzit Obrébka powierzchni PO.dZia*ka
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 : 1 O
. vz Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
w°’sﬁ%”é§ni€ff:§emUk%ad sterowania sterem kierunku kpl.  |H3.62.000.00.00_dwg 1/1
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Uwagi:
[ J v 1. Ostre krawedzie stepic.
| - < _ 2. CzeSc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.113.10.00.stp.
) SN S +
LN _ f | /<°°¢ H3.62.113.00.00 1
—B @35 H7 @22 threl::}tzm:(:z‘} TO;;\.lzmiany K\(I;/:;iz;:;:: WIGrl\:nzvdvi;I;: Podpis Data — ogéll’]aNr nyz-srz:ijednostki Ind.CZI_.it:zba szt.
2X ®10 - > P wymiar | ¢ 131 x 31 Kreslit M.Kowalski 27.08.2015 Chropowatosc¢ R?
2X @15 @50 Masa 323 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé P°dzlia'ka
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
' s _INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wokkows Atadenidkonsola napedowa steru kierunku|ns.62.113.10.00_awg | 1/1




[
\

27 Strefa B

27 Strefa B

569

Y

@69 inf.

Plan laminowania

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Rura klapy pylonu

H3.62.210.20.00_dwg1

W:rnsrtw Kierunek [°] og::é. Strefa A| Strefa B Materiat
10-15 45 A X SGL KDK 8042
2-9 45 A X X SGL KDK 8042
1 45 A X UNIGLASS 80 P/T
H3.62.210.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [kompozyt weglowy | Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina 1T12 Ind.cz.
wymiar | @ 69x569 Kreslit M. Malinowski Chropowatos¢ Format
Masa 460 g Technolog Obrobka termiczna A4
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P°dz.‘a“<a
H@]Ubn@‘]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 2
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




11

N
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11

41,5

1,7

Ra1.25 /

40

75
M8
8 h6

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Os rolki B

H3.62.211.40.00_dwg

o, E— !
H3.62.211.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogélna 1IT12 Ind.cz.

: <[ ; ” Ra2.5 / (Ra1.25 Format
wymiar | 11x11x41,5 Kreslit B.Goliszek 20.12.16 Chropowatosé >/ (R A4
Masa 0,01kg Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrébka powierzchni P:idZIa%(a
@][ﬂm@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje )
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




Wojskowa Akademiq
Techniczna

Podktadka dystansowa

H3.62.113.20.00_dwg

N e
T
10x @4,3
———— - ¢
-3 |
o
LN
¢ -
A-A o
=
730 <
~
-t o o
-t |
H3.62.113.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | @ 50 x 4 Kreslit M.Kowalski 28.08.2015  |Chropowatos¢ Km&"‘
Masa 34 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H 3 1:1
[ ]
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




4,2

10
-
8,5
-
gl

H3.62.210.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [EN AW 2024 T351 | Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna 1IT12 Ind.cz.
wymiar | & 63x10 Kreslit B.Goliszek 20.12.16 Chropowatos¢ Ra2.5 (Ra1-2v5/) K”Z
Masa 0,022kg Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| Anodowacé Podz.ia%ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje 1 - 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Koncowka okucia gérnego klapy pylonu

H3.62.210.50.00_dwg

1/1




0,5x45° typ.

8,5

1x45°

A

@8 H7

P12 k6

@16

Ra1.25

H3.62.211.00.00 4
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | BA 1032 Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogélna 1T12 Ind.cz.
wymiar | & 16x8,5 Kreslit B.Goliszek 20.12.16 Chropowatos¢ Razg/ (Ra125/y an
Masa 0,007kg Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
1:1
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja rolki B

H3.62.211.30.00_dwg

1/1
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e |
&
g % Uwagi:
N 1. Ostre krawedzie stepic.
| it
A H3.62.300.00.10_20 2
H 4£ Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar [ 32x35x310 Kreslit M.Kowalski 31.08.2015 Chropowato$¢ Kmsat
A_A Masa 92 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzehni[ anodowag¢, uszczelniaé Pidfiaii(a
H@][ﬂm@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
] 1 INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademidic g pedatu steru kierunku — |H3.62.320.10.00_dwg 111

Techniczna




78

\ei\ <t
2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [1H18NOT Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogélna 1T12 Ind.cz.

. 213 . . Ra5 Format
Wymiar | 106x28x1,5 Kreslit B.Goliszek 20.12.16 Chropowatosé¢ A 4
Masa 0,016kg Technolog Obrobka termiczna

. . Podziatk
Zatwierdzit Obrébka powierzchni :i Z'a1a
I] ”@Tn@g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Zabezpieczenie linki pedatow

H3.62.310.30.00_dwg

1/1
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-0,011
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0,5 x

45°

>
(r =
2
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H3.62.112.00.00 2
H3.62.111.00.10_20 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 15x15x26 Kreslit M. Malinowski 2015.08.31  [chropowatoss /(T K”Z‘
Masa 14 g Technolog Obrobka termiczna | R,>=1200+100 MPa
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié ')2°dz.iai]ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Os rolki

H3.62.902.01.00_dwg1

1/1




6
/
~
=
e
e
@
Uwagi:
1. Lewe ztozenie (H3.62.300.00.10) narysowane,
prawe (H3.62.300.00.20) symetryczne.
9 1 E-PR2CK-Exustar
8 |H3.62.321.10.00 Tuleja 2
7 Zawleczka 1,5x10 1
6 Nakretka koronowa niska M6 1 3346A
5 Podkladka @ 6 1 3401A
4 Sruba M6 x 42 1 3027A
3 Pierscien osadczy sprezynujacy Z28 1 DIN471
2 |H3.62.310.10.00 Okucie pedatu steru kierunku 1
1 [H3.62.320.10.00 Korba pedatu steru kierunku 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.000.00.00 iL + 1P
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 29.08.2015  |chropowatosc A
Masa Technolog Obrobka termiczna A4
Zatwierdzit Obrébka powierzehni idz_ia*ki
H@Ubn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
' + Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
W°JSkT°eV¢'§m€‘f;§emmPedal steru kierunku kpl.|H3.62.300.00.10_dwg 1/1
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|

11,3

o E—
H3.62.901.00.00 8

Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | %74 x 11,3 |Kreslit M.Kowalski 27.08.2015  [chropowatos () Kmﬁ.
Masa 44g Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrobka powierzchni [anodowaé, uszczelniac P2°dz.ia“(i
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
: : INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiqp o1k 3 H3.62.901.10.00_dwg 1/1
Techniczna




0,021

@28H7

3X @6

112°

e
Lot 20

Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. CzeSc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.310.10.00.stp.
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H3.62.310.00.00 2
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar {187 x 102 x 10 |Krelit M.Kowalski 28.08.2015  [chropowatos¢ 2/ RE
Masa 129 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia'i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Nazwa

Okucie pedatu steru kierunku

Nr rysunku

H3.62.310.10.00_dwg

Arkusz/Arkuszy

1/1
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H3.62.211.00.00 1
Materiat 12024 T351 Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
wymiar [400 x 103 x 34 |Kreélit M.Kowalski 27.08.2015 Chropowatoéé. /(M) RE
Masa 407 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé POdZ.ia'ka
Uwa i: H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 2
1. Ostre kraWQlee Steplé. wouskowq Akqdemiq Nazwa - Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
2. Czesc wykonywaé na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.62.211.10.00.stp. l Techniczna Konsola rolki B H3.62.211.10.00_dwg 1/1




|74
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D] | 2
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Oy 12 =
O = | I
N
— /( 3
A-A
Skala 1:1
7 Zawleczka 1,5 x 10 2
6 Nakretka koronowa niska M8 2 3346A
5 Podkladka @ 8 2 3401A
4 |H3.62.211.40.00 Sworzen 2
3 |H3.62.901.00.00 Rolka kpl. 2
2 |H3.62.211.30.00 Tuleja 4
1 |H3.62.211.10.00 Konsola rolki B 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.000.00.00 1

Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 29.08.2015 Chropowato$c¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrébka powierzchni "Odz.‘a*ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 5

: y [Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wo;skToevérgniéfggemm Konsola rolki B kpl. |H3.62.211.00.00_dwg 1/1




Wojskowa Akademiq
Techniczna

Rolka kpl.

H3.62.901.00.00_dwg

3 Pierscien osadczy sprezynujacy W28 1 DIN472
2 tozysko kulkowe 1 6001_27
1 [H3.62.901.10.00 Rolka 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.62.112.00.00 2
H3.62.111.00.00 2
H3.11.053.30.00 2
H3.11.061.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 27.08.2015 Chropowato$c¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H@][ﬁﬂ@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 2: 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




@20 H7

Ra2.5

@24 h6
@28

10

P
12
R e
2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogélna 1T12 Ind.cz.
wymiar | & 28x10 Kreslit B.Goliszek 20.16.12 Chropowatos¢ Ra?g (Ra“@) K”Z
Masa 0,016kg Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
2:1
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja pedatow

H3.62.321.10.00_dwg

1/1




(231)

215

(165)

136

1A 9P

44

@6 H7

215

.0€

Przekroj C-C

131

Widok B O -8°

H3.22.000.00.00

Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna 1T12 Ind.cz.
Wymiar {231x165x90  |Kreslit B.Goliszek 29.04.2016  |chropowatoss Ra1Z/ K“‘é“
Masa 1,52 kg Technolog F.Pasternak Obrobka termiczna
Zatwierdzit Z.Goraj Obrébka powierzchni Podziatka
1:2
H@][ﬂm@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Politechnika
Warszawska

Okucie amortyzatora

H3.22.028.02.00_dwg

1/1




D

~
/

/—4

B-B
Podzialka 1:2

Uwagqi:

7

1. Sruby M6 zabezpieczy¢ drutem kontujgcym.

260 inf.
70
/\\\\\\I
\¢ o
N ;“ Qo £
\ ~ =
¢
i
\
N /4 \/ \ Y
\J
Y
5 tozysko kulkowe zwykte 60x78x10 2 61812 2RZ
4 |H3.61.210.40.00 0$ dzwigni CD kanatu lotek 2
3 Sruba M6x12 4 3027A
2 |H3.61.210.20.00 Uchwyt sitownika 1
1 |H3.61.210.10.00 Konsola mieszacza 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 260x145x218 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18 Chropowato$¢ RE
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H 3 1:1
@][ﬂm@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
' 1 _|Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiq .
’ oo [KONsola mieszacza kpl.|n3.61.210.00.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchyiki
+0,01
P17 47 8 A
%78 H7 +0,03 —
0 192,5 inf.
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71 \(H
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Y
j @17 H7
-g———————————————
Y
& . _
3 Widok W -
3 [
@ @21
Uwagqi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.210.10.00_stp.

50 0,01
e | g
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o 24 20,01 @78 H7 2=
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: E -
LN
o _o- Ra 1.25 Sy
b Rs | g
«
%\ Sy
\ \ “
©-1-0- @76
| | e
/\ \ @78 H7
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Widok U O

A-A

H3.61.210.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar  [193x86x166  |Kredlit R. Nawrocki 2015.08.10  |chropowatost Rz R?
Masa 610 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia”(za
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Nazwa

Konsola mieszacza

Nr rysunku

H3.61.210.10.00_dwg1l

Arkusz/Arkuszy

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,021
@19 H7 ’0

A o

% 71,2 0,05
 a

A
it
)
o R
o
+1
v}
LN
] 7 V

L =

140

' =
. qQ

‘ IS
i I t Ra 1.25
I \
9 ‘ A
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| 2

29 0,05

i
e} ‘ |
- A-A

Uwagqi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.214.10.00_stp.

H3.61.214.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat [M. Malinowski Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
. . . . Ra 1.25 F t
Wymiar | 140x84x94 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25 Chropowatosc Ra sz/ ( @ V/ ) K%
Masa 201 g Technolog Obrobka termiczna
A P . . . , . Podziatk;
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé ’ Z.'a 2
Harnas 3 1:2
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola C kanatu lotek

H3.61.214.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar

Odchytki

1,1 H13

+0,14
0

@17 h6

0
-0,011

198,6

OI
194 *P1

Ra 1.6

1,1 H13
— P

@13

@16
P17 hé

N

H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | 5 17x199 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.17  |chropowatost R Kmﬁ.
Masa 146 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié P10dz.iaH<1a
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Os mieszacza

H3.61.210.30.00_dwgl

1/1




Wymiar

Odchytka

+0,018

17 H7
? 0

+0,009

@19 j6

-0,004

D17 H7

0,2 x 45°

TYP.

Ra 1.25

|

Ra 1.25

?19 6
723

o
1 x 45 fp
— \O
2 »
[ —
P
H3.61.212.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat M. Malinowski Tolerancja ogdlna 1T12 Ind.cz.

o) . . . . F t
wymiar | & 23x3 Kreslit M. Malinowski 2015.08.31  [Chropowatoss Ra ZVS/ (Ra ! @ ) AO\”Z
Masa 449 Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrébka powierzchni P:idzia%(a
@][ﬂm@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje :
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Tuleja @ 19x6

H3.61.212.20.00_dwg1

1/1




2 |H3.61.210.40.00 0$ dzwigni CD kanatu lotek 2
1 |H3.61.211.10.00 Konsola gdrna kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.19  |chropowatos¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
[
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akademiq Nazwa ’ Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Technloma Konsola gorna kanatu lotek kpl.|H3.61.211.00.00_dwg1 | 1/1




3 |H3.61.310.20.00 Tuleja 2
2 [H3.61.214.20.00 Tuleja @ 19 2
1 |H3.61.214.10.00 Konsola C kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[M. Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |Chropowatost K"ﬁ
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
[
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola C kanatu lotek kpl.

H3.61.214.00.00_dwgl

1/1




Wymiar | Odchyiki
+0,015
@10 H7 .
0
S

Uwagqi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.210.20.00_stp.
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.
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14 50
>
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.
78,5 inf.

H3.61. 210.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 79x137x40 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.11  |chropowatost s () R?
Masa 137 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia'i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Uchwyt sitlownika

H3.61.210.20.00_dwg1l

1/1




A-A

4 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 3 12240 GE6FW
3 [H3.61.220.20.00 Tuleja dystansowa 1
2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 2 61803 2RZ
1 |[H3.61.222.10.10_20 Dzwignia C kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.19  |Chropowatosc R”ﬁ
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Uwag“ H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
1. kozyska przegubowe zapunktowa¢ w 8 miejscach po obwodzie Wol = Nr rysunk Arkusz/Arkuszy
y - ojskowa Akademidm4wian:
2. Lewy H3.61.222.00.10 - narysowany, prawy H3.61.222.00.20 - symetryczny. technioma  IPZWignia C kanatu lotek kpl. |H3.61.222.00.10_20_dwg1| 1/1
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Widok z lewej, na kota zebate i prawg cze$¢ obudowy

AR
10

N\

N/

y
v

Widok z prawej, na kota zebate i lewg cze$¢ obudowy

A-A

8 [H3.61.251.60.00 Dystans 1
7 |H3.61.251.20.10 ZespoOt kot przektadni lewej kpl. 1
6 [H3.61.251.50.00 Tuleja 1
5 |H3.61.251.40.00 Koto zebate mieszacza D 1
4 |H3.61.251.30.00 Koto zebate mieszacza A 1
3 tozysko kulkowe zwykte 50x65x7 2 61810 2RZ
2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 6 61803 2RZ
1 |H3.61.251.10.00 Obudowa mieszacza 2
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.250.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.28 Chropowatoé¢ Km .
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Po Z.'a”i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje .
' ¢ |Nazwa Nr rysunku rkusz/Arkusz
Woiskowa AkudemiqMieszacz lewy kpl. H3.61.251.00.10_dwg1l | 1/1
Techniczna




Wymiar | Odchytka
0
@16 M7
-0,018
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AA s
) o
H3.61.221.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar  |179x31x25 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.19  [chropowatose Ra ZVS/( Ra 1@) R?
Masa 88 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé Podziatka
Uwa B . _, H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
1- OStre kraWQdZIG StQpIC. Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.221.10.00_stp.

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Dzwignia B kanatu lotek

H3.61.221.10.00_dwg1l

1/1
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.

C'B: 2. CzesSc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.61.212.10.00.stp.
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat [W.Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
wymiar [108 x 71 x 58  |Kredlit M.Kowalski 19.08.2015  |chropowatosc () RE
Masa 114 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé P°dzlia'ka
H@][ﬂﬁ]@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
. y |Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
W°”’1‘T°evc’§n£f:§em‘° Konsola B kanatu lotek |H3.61.212.10.00_dwg | 1/1




Wymiar | Odchytka
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152,57 inf. |
g ‘ -
/ )
i
\
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- Y i A "
o & © | 3 | TR N
— 5 1—T¢ | \ S —
4 1
76,2 0,5 x 45 ” 76,2 Widok U
who& Podzialka 1:2
763 724
-t o >
265 H7 726 H7
e - - H3.61.251.00.20 2
Q?JU A_A o H3.61.251.00.10 2
|-—L (\-| Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
m : Materiat 12024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
a2 wymiar | 153x75x20 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.21 Chropowatoéé. Rz () R?
Masa 81g Technolog Obrobka termiczna
. Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé Podz.ialka
Uwa L . .7 H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 " 1
1' OStre kraWQdZIe Steplc' Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.251.10.00_stp.

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Obudowa mieszacza

H3.61.251.10.00_dwg1l

1/1




?“\.“-’”

7

Podzialka 1:5

(Bez widocznych elementdéw uktadu sterowania w dolnym pylonie)

31 Zawleczka 1,5 23

30 Nakretka koronowa niska M6 23 3346A

29 Podktadka @6 23 3401A

28 |H3.69.000.08.00 Sworzen koncowki widetkowej popychacza 23

27 |H3.69.006.00.00_p Popychacz 6 prawy 2

26 |H3.69.006.00.00_]I Popychacz 6 lewy 2

25 [H3.69.005.00.00 Popychacz 5 2

24 |H3.69.004.00.00_p Popychacz 4 prawy 1

23 |H3.69.004.00.00_I Popychacz 4 lewy 1

22 |H3.69.003.00.00 Popychacz 3 2

21 |H3.69.002.00.00 Popychacz 2 1

20 |H3.69.001.00.00 Popychacz 1 1

19 Sitownik kpl. 1 Motion 85616-RH-7.5-5-ALT.-STD.-C-0.25-DC2
18 [H3.61.210.30.00 0$ mieszacza 1

17 |H3.61.250.00.00 Zespdt mieszacza kpl. 1

16 [H3.61.224.40.00 Sworzen P17x81 2

15 |H3.61.224.00.00 Dzwignia E kanatu lotek kpl. 4

14 PierScien osadczy sprezynujacy Z17 6 DIN 471

13 [H3.61.223.00.10_20 Dzwignia D kanatu lotek kpl. 2

12 [H3.61.222.00.10_20 Dzwignia C kanatu lotek kpl. 2

11 Zawleczka ©2,5 4

10 Nakretka koronowa niska M16x1,5 4 3346A

9 Podktadka @16 4 3401A

8 |H3.61.220.40.00 Sworzen @17x50 2

7 |H3.61.221.00.00 Dzwignia B kanatu lotek kpl. 1

6 |H3.61.220.00.00 Dzwignia A kanatu lotek kpl. 1

5 |H3.61.214.00.00 Konsola C kanatu lotek kpl. 2

4 |H3.61.212.00.00 Konsola B kanatu lotek kpl. 1

3 |H3.61.213.00.00 Konsola A kanatu lotek kpl. 1

2 |H3.61.211.00.00 Konsola gdrna kanatu lotek kpl. 1

1 |H3.61.210.00.00 Konsola mieszacza kpl. 1

Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma

H3.61.000.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.12  |Chropowatos¢ K“E
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P°.dZia'ka
H@][‘Fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 . 1 0
Nezva Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademi
Techniczna

O1Uk|ad sterowania lotkami w kadtubie kpl.

H3.61.200.00.00_dwg1

1/1




2 [H3.61.212.20.00 Tuleja 2
1 |H3.61.212.10.00 Konsola B kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 20.08.2015  |chropowatos¢ K”Zt.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
[
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola B kanatu lotek kpl.

H3.61.212.00.00_dwg

1/1




@19H7

+0,021

94,89

Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Czesc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.61.213.10.00.stp.

H3.61.200.00.00

Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [2024T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 105x91x40 Kreslit M.Kowalski 22.07.2015  [Chropowatose (5 K“‘é“
Masa 65 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| anodowag, uszczelniaé Pidfiaii(a
H@]Tn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola A kanatu lotek

H3.61.213.10.00_dwg

1/1




N

[
Uwagi:
1. Lozyska przegubowe zapunktowacC w 8 miejscach po obwodzie.
4 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 2 12240 GE6FW
7% 3 [H3.61.220.20.00 Tuleja dystansowa 1
L 2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 2 61803 2RZ
T 1 [H3.61.220.10.00 Dzwignia A kanatu lotek 1
kj Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
A A Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18 Chropowato$¢ K?
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H 3 1:1
@][ﬂm@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akqdemiq Nazwa, Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Techniemna Dzwignia A kanatu lotek kpl.|H3.61.220.00.00_dwg1 1/1




Wymiar | Odchytka
+0,11
@17 H11 0

—
-—
I
N
—
S o
- + - S
Ra 1.25
0,3 x 45°
| TYP
-t !
H3.61.422.00.00 4
H3.61.420.00.00 4
H3.61.224.00.00 4
H3.61.223.00.10_20 2
H3.61.222.00.10_20 2
H3.61.221.00.00 1
H3.61.220.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat M. Malinowski 04.07.2016 Tolerancja ogdlna 1T12 Ind.cz.
wymiar | ¢ 19x15 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18 |chropowatoss Rz (1) K”Z‘
Masa 39 Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| anodowag, uszczelniaé PSMZ_iai]ka
H@]Hb[ﬁ]@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa
Akademia Technicing

Tuleja dystansowa

H3.61.220.20.00_dwg1

1/1




Wymiar | Odchytka
0
@16 M7
-0,018
+0,021
@26 H7 :
0
2
>
@26 H7
P
LN
~
— L
0,5 x 45° g |
m .
¢ TYP. / <
LN a— o
0,3 x 45° ﬂi L ‘ R
|
TYP. - ‘ S
\
LN
|
o ‘ “'1 725 @16 M7
\ < > S
@16 M7 @26 H7
- - rLQ
» » A-A -
N N &
— —
L)
2 &2
H3.61.223.00.10_20 1L +1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar  |209x32x40 Kredlit R. Nawrocki 2015.08.19  |chropowatost Rz (R r5/ ) Krg
Masa 92 g Technolog Obrobka termiczna
Uwa I: Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé idzlia.ii
1. Ostre krawedzie stepic. HArnas 3 e Tromoms .
2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.223.10.10_20_stp. Nazwa NF rysunku Arkusz]Arkuszy

3. Lewy H3.61.223.10.10 - narysowany, prawy H3.61.223.10.20 - symetryczny.

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Dzwignia D kanatu lotek

H3.61.223.10.10_20_dwg1

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,075
@6 H11 -
0
0
16 M7
P16 -0,018
Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

~N
! \

v

2.\
X 1
«O/

<

X
2 ’ 26

g2

2. Lewy H3.61.254.10.10 - narysowany, prawy H3.61.254.10.20 - symetryczny.
3. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie plikow
H3.61.254.10.10_stp i H3.61.254.10.20_stp.

N

i
-
1 I
| S8
X
o
N
=
O
7 S
—— I Ra 1.25
5,5
H3.61.254.00.10_20 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 69x117x6 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |chropowatost RE(E) Rrg
Masa 41 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
H@rn@g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
l Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa

Akademia Technicing

Dzwignia wejsciowa mieszacza

H3.61.254.10.10_20_dwg1

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,021
@26 H7
0
@50 h6 0 10 5
-0,016 - -
****** A
0,5 x 45° ! \
TYP. h 2
[V Ny o
% A
> [a%
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Uwagi: A-A
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Cechowac otwdr M6 oznaczony na rys. literg "A".
3. Nawegla¢ zeby do Rm > 1200 MPa £100.
H3.61.251.00.20 1
H3.61.251.00.10 1
Materiat | 18HGT Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 72x20 Kredlit R. Nawrocki 2015.08.26  |Chropowatost Razs/ (" 12v5/) KE
LlCZba ZebO’W Z 70 Masa 237 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
I\,/IOdujf normalny m 1 H@rn@g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 2. 1
SFGdnlca pOdZ|a*owa d 70 WOjSkowa l\izwa I, b t - A Nr rysunku Arisz/Ark]uizY
Wysokoéé zeba h 2 25 Arademia. Technicmq KOO Z€Pate mieszacza A|H3.61.251.30.00_dwg1 /




.

’

Uwagi:

1. kozyska przegubowe zapunktowac w 8 miejscach po obwodzie.

4 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 2 12240 GE6FW
3 [H3.61.220.20.00 Tuleja dystansowa 1
2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 2 61803 2RZ
1 [H3.61.224.10.00 Dzwignia E kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 4
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
A_A Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18 Chropowatoé¢ Krg
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
' v [Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
W°"°’1‘T°evc’§n£f:§emmDiwignia E kanatu lotek kpl.|H3.61.224.00.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchytka
+0,012
@6 H7 .
0
+0,021
@19 H7 ’0

Uwaagi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Otwory @6 cechowac jak na rys.
("L" dla montazu w H3.61.251.20.10 i "P" dla montazu w H3.61.251.20.20).
Znak "L1" umiesci¢ po stronie widocznej na rys.; znak "P1" po przeciwnej stronie kota.

3. Nawegla¢ zeby do Rm > 1200 MPa £100.

N
- — i
S \
X
(o)
Ra 1.25 1
0,5 x 45° | !
——— -
TYP. Tl n
1 o ru\’l\ @
§ IS8
Ra 1.25
|
LN
g 1 !
pd
O |
— 1 —] Y

12 x &8

H3.61.251.20.20

1

H3.61.251.20.10

1

Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.

Materiat | 18HGT Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.

wymiar | @ 57x10 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.28  |chropowatost R (e Krg
Liczba ZebO’W Z 55 Masa 93 g Technolog Obrobka termiczna
Modut normamy m 1 Zatwierdzit Obrébka powierzchni P2°dzl'a'i‘:
S dni dziat q cc H@]fn@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "

redniCa podziatowa . i [Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wysokoéépzeba n | 2.25 Woklows Madenldkoto zebate mieszacza C|ns.61.251.21.00_dawgr | 1/1




I
— 7
| ®
C T1T—T17 -
C T N1 141

N

L 1]

L 1]

Uwagi:
1. éruby 9 i 10 zabezpiecza¢ drutem kontrujgcym.

12 Sruba M6x38 6 3027A-6-38-3

11 [H3.61.252.10.00 tacznik mieszaczy 1

10 Sruba M6x24 4 3027A-6-24

9 Sruba M6x16 8 3027A-6-16

8 |H3.61.253.00.10_20 Dzwignia wyj$ciowa mieszacza kpl. 1L +1P

7 |H3.61.254.00.10_20 Dzwignia wejSciowa mieszacza kpl. 1L + 1P

6 Zawleczka @ 1,5 8

5 Nakretka koronowa niska M6 8 3346A-6

4 Podktadka & 6 8 3401A-6

3 Sruba M6x34 2 3027A-6-34-3

2 |H3.61.251.00.20 Mieszacz prawy kpl. 1

1 |H3.61.251.00.10 Mieszacz lewy kpl. 1

Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma

H3.61.200.00.00 1

Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.31  |Chropowatos¢ K“E
Masa Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrébka powierzchni idz.ia'i
H@][‘Fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje .
. s [Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

W°151‘T°e"égniﬁff§em102espél mieszacza kpl. |H3.61.250.00.00_dwg1 | 1/1




Uwagi:
1. Lozyska przegubowe zapunktowa¢ w 8 miejscach po obwodzie.
2. Lewy H3.61.223.00.10 - narysowany, prawy H3.61.223.00.20 - symetryczny.

) @

4 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 2 12240 GE6FW
3 [H3.61.220.20.00 Tuleja dystansowa 1
2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 2 61803 2RZ
1 |[H3.61.222.10.10_20 Dzwignia D kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1L + 1P
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.19  |Chropowatosc K”ﬁ
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia D kanatu lotek kpl.

H3.61.223.00.10_20_dwg1l

1/1




Wymiar | Odchytka
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Frezowad na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.220.10.00_stp.

H3.61.220.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 129x99x25 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18  |chropowatost R () Krg
Masa 113 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia A kanatu lotek

H3.61.220.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar | Odchytka

0
-0,008

@6 h6

Ra 1.25

@6 h6

0,5 x 45°
TYP.

oy

21

H3.61.251.20.10_20 6
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdina IT12 Ind.cz.
wymiar | & 7x21 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |chropowatose Ra 2@/ ( Ra 1-2v5/ ) K”z
Masa 3g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Podz.ia%ka
Harnas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akademiq Nazwa N , Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Technloma Lacznik kot zebatych |H3.61.251.24.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchytka
+0,012
@6 H7 .
0
+0,021
@19 H7 ’O
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Cechowac otwdr @6 oznaczony na rys. cyfrg "1".
3. Nawegla¢ zeby do Rm > 1200 MPa £100.
H3.61.251.20.20 1
H3.61.251.20.10 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 18HGT Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | % 42x10 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.27  |chropowatost R () Krg
LICZba ZQbéW Z 40 Masa 49 g Technolog Obrobka termiczna
: : . ; . Podziatka
MOdu+ nOFmaln m 1 Zatwierdzit Obrébka powierzchni .
, y d 40 H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 2. 1
Srednlca pOdZ|a*owa ' s |Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiq -
Wysokosé zeba h | 225 technioma  |IKOT0 Z€bate mieszacza B|H3.61.251.22.00_dwg1 | 1/1




Uwagqi:

N

N

¢

1. kozyska przegubowe zapunktowac w 8 miejscach po obwodzie.
2. Lewy H3.61.254.00.10 - narysowany, prawy H3.61.254.20.20 - symetryczny.

2 tozysko przegubowe poprzeczne 6x16x9 1 12240 GE6FW
1 [H3.61.254.10.10_20 Dzwignia wejsciowa mieszacza 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.250.00.00 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25 Chropowato$c¢ Kz
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni 'idz.‘a*ki
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
: A X Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wokows Atadenidpiwignia wejéciowa mieszacza kpl.|n3.61.254.00.10_20_dwg1| 1/1




Uwagi:
1. Na rys. wersja lewa (H3.61.251.20.10); w wersji prawej (H3.61.251.20.20)
koto H3.61.251.21.00 ustawic tak, aby w miejscu znaku "L1" znalazt sie znak "P1".

4 |H3.61.251.21.00 Koto zebate mieszacza B 1
3 |H3.61.251.24.00 tacznik kot zebatych 3
2 |H3.61.251.22.00 Koto zebate mieszacza C 1
1 [H3.61.251.23.00 0$ zespotu kot 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.251.00.20 1P
H3.61.251.00.10 1L
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna Ind.cz.
Wymiar | & 57x32 Kreélit R. Nawrocki 2015.08.28  |Chropowatosé K”ﬁ
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P2°dzlia'i‘:
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Zespot kot przektadni kpl.

H3.61.251.20.10_20_dwg1

1/1




Wymiar

Odchytki
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H3.61.200.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [M. Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 5 24x52 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18  [chropowatost Ra 26/ ( Ra 1@/ ) K”z
Masa 38g¢g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié P10dz.iaH<1a
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
1 1 _INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademia 2
] Techoloma |SwWorzen 17x50 H3.61.220.40.00_dwgl | 1/1




P18

@20

H3.61.251.00.10_20 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA1032 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar @ 20x1 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25 Chropowatosé¢ K"E
Masa 0.5¢g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P10dz.iaH<1a
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Dystans

H3.61.251.60.00_dwgl

1/1




b

Uwagi:

-

. Lozyska przegubowe zapunktowac¢ w 8 miejscach po obwodzie.

tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9

3 12240 GE6FW

3 |H3.61.220.20.00

Tuleja dystansowa

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia B kanatu lotek kpl.

H3.61.221.00.00_dwg1l

2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 2 61803 2RZ
1 [H3.61.221.10.00 Dzwignia B kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.19  |Chropowatosc K”ﬁ
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Hornas 3 1:1
[
@][ﬂm@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




2 |H3.61.212.20.00 Tuleja 2
1 |H3.61.213.10.00 Konsola A kanatu lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.200.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 20.08.2015 Chropowato$c¢ Kz
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni "]@'.dz.‘a“i
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
: v [Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wolows Atadenidkonsola A kanatu lotek kpl.|n3.61.213.00.00_awg | 1/1




Wymiar

Odchytka
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Techniczna

H3.61.251.20.00 2
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
wymiar | 5 21x32 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |chropowatosé /() K"ﬁ
Masa 28 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié "Odz.‘a*ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 " 1
: + |Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademidg zespotu kot H3.61.251.23.00_dwg1l | 1/1




Wymiar | Odchyiki

+0,018
0

@17 H7

83

]
69 12
] -
| i
0| N
< 8 =
N _ _ _ |
© ‘ o N
g S
//\V s 4 1 '
v ‘\*?& 0,2 x 45°
0102 x 45°
77,5
] |
81
e |
0,5 x 45°
05 x 45 |

H3.61.200.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |M. Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 5 24x52 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.18  [chropowatost Ra 26/ ( Ra 1@/ ) K”z
Masa 61g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Pod:a%ka
Harnas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademid§yworzen @ 17x81

Techniczna

H3.61.224.40.00_dwgl

1/1




Wymiar | Odchytka
0
16 M7
P16 -0,018
+0,021
@26 H7 ’0

80

Do

93

20

5,5

Y/
4,
o3 x4 Ao
T TR o T
1 O
O S & Ra1.25
7
3
TYP.
N
\| B
= | Ral1.25
S)

Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Frezowad na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.224.10.00_stp.

H3.61.224.00.00 4
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar  [129x129x25  [Kredlit R. Nawrocki 2015.08.18  |chropowatost R () Krg
Masa 138 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Wojskowa Akademidpy3wwiani e "7
Techniemna Dzwignia E kanatu lotek|H3.61.224.10.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchytka
0
16 M7
? -0,018
+0,021
@26 H7 oy
0 %LN Q
0 ~ O —— 2
— i D MY
\ ( Q"Q‘ ,,,,, A ‘ .
2 Y Y
A 100 85 A
| g
110
e -
226 H7
o EE———
LN
o o)
0,5 x 45° = QO
TYP. g  <®
LN
NS LN
& y; ik
n ' A |
LN A \ \
| = :
| 1 @25 m | @16 M7 @16 M7
‘ - ﬁ . - =
@16 M7 226 H7
- - > I LN LN
N N
A-A = 5
< S 8 S
i i
o «
H3.61.222.00.10_20 1L + 1P
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 244x32x40 Krelit R. Nawrocki 2015.08.19 Chropowatoéé. Re2s/ (Rt Krg
Masa 99 g Technolog Obrobka termiczna
Uwa I: Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé Podziatka
1. Ostre kraWQdZie Step|é H@]rn@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.222.10.10_20_stp.
3. Lewy H3.61.222.10.10 - narysowany, prawy H3.61.222.10.20 - symetryczny.

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia C kanatu lotek

H3.61.222.10.10_20_dwg1

1/1




Wymiar

Odchytka

@17 H7

+0,018

0

?#19 j6

+0,009

-0,004

0,2 x 45°

D17 H7

TYP.

Ra 1.25

@19 j6
@23

1 x 45°

Ra 1.25

>
3
P
H3.61.214.00.00 4
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat |M. Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar | @ 23x3 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25 [chropowatose R/ () Format
Masa 39 Technolog Obrobka termiczna A4
Zatwierdzit Obrébka powierzchni P:idz.ia%(a
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja @ 19x3

H3.61.214.20.00_dwg1

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,015
@10 H7
0
+0,018
@17 H7
0 . 143
+0,035
85 H7 ’ ‘ _ ‘
? 0 H O d e
g% )
o™
- D= Sules=
128 J
166,9 inf.
%)3 -t >
g
)
,f)
w7 3 °
AT 18, %. (%\ . «
i e
‘) \85 \ '?1
E —r— 2
A x\§ \ A @ \ \
° / ‘ ¢
™ 4
N | 7
T S } O B R o - ®83 .
(@] —
‘ ol &~ @85 H7
\ z\ 3 - >
xQ LN
= > ~
— | A-A Iy
L v
28 Uwagi:
) 3 4' 1. Ostre krawedzie stepic.
2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.210.10.00_stp.
B 107,1
172 H3.61.211.00.00 1
- - Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | 172x48x167 Krelit R. Nawrocki 2015.08.18 Chropowatoéé. R () Krg
Masa 342 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [ anodowad, uszczelniaé POdZ.ia'ka
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 2
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Konsola gorna kanatu lotek

H3.61.211.10.00_dwg1l

1/1




@18

@20

10

0,05

0,2 x 45°
-
TYP.

-
H3.61.251.00.10_20 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.

- 21 . 2 Fi t
Wymiar @ 20x10 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25 Chropowato$c¢ noma
Masa 2g Technolog Obrobka termiczna

. . . . . . .y Podziatka
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [anodowac, uszczelnic 1 . 1
H [ ]
@]Ubn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja

H3.61.251.50.00_dwgl

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,021
@26 H7
0
0
50 h6
? -0,016 10 5
-t
A ! T
! % P i
(%)
B IS8
X
A QI
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O+ o
%@ Ral.25 =
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_ n | o — ~ LN
L (i 'ﬁ‘ QW < I o QB
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B N \ Ra 1.25
Q- ) NN % Y y
QO& = —— y e — 0,5 x 45°
. A
9 TYP.
10
P
20
/>\ = .
Uwagi: A-A
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Naweglac zeby do Rm > 1200 MPa +100.
H3.61.251.00.20 1
H3.61.251.00.10 1
Materiat | 18HGT Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | @ 57x20 Krelit R. Nawrocki 2015.08.25 |chropowatost 2 (e ') KE
Llczba Zebo’w Z 55 Masa 182 g Technolog Obrobka termiczna |
M +n m In m 1 Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podzllalka
, Odu orma y d 55 H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 2. 1
Srednlca pOdZ|a}owa ' s |Nazwa . Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wysokod zeba n ST Woklows MadenldKoto zebate mieszacza D|n3.61.251.40.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchytka
+0,015
@10 H7 ’O

A
T et s
— | SRSYRS
i | R
I I8 A O B | ||

1

| 24 0,05

| 34 Y
- | - —

B | 119 B
< |

| 127 0,05
- ‘ >

|
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) e ¥
| S ©
L &
Ra 1.25 ¢ >

N 0,2 x 45° -

I

o 0,2 x 45° ~

2 O
1S

B-B ~

O

Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Wykonywac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.252.10.00_stp.

S

w—
NN
S

1S
N

D

Bl

H3.61.250.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | @ 85x127 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |chropowatost 25/ (/) Krg
Masa 114 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

tacznik mieszaczy

H3.61.252.10.00_dwg1l

1/1




Widok z lewej, na kofa zebate i prawg czeS¢ obudowy

Widok z prawej, na kota zebate i lewg cze$¢ obudowy

A-A

8 |H3.61.251.60.00 Dystans 1
2 7 |H3.61.251.20.20 Zespot kot przektadni prawej kpl. 1
6 [H3.61.251.50.00 Tuleja 1
5 |H3.61.251.40.00 Koto zebate mieszacza D 1
4 |H3.61.251.30.00 Koto zebate mieszacza A 1
1 3 tozysko kulkowe zwykte 50x65x7 2 61810 2RZ
2 tozysko kulkowe zwykte 17x26x5 6 61803 2RZ
1 |H3.61.251.10.00 Obudowa mieszacza 2
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
/
H3.61.250.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt
Materiat Konstruowat |[W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.28 Chropowatoé¢ Km .
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Po Z.'a'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nr rysunku ATk

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Mieszacz prawy kpl.

H3.61.251.00.20_dwg1




Wymiar | Odchytka
+0,075
@6 H11 -
0
0
16 M7
P16 -0,018
Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

3. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie plikow

4
R e
/4
i
i
. I
80 | » O
S
N
=
S ©
i
IS
—|—F I Ra 1.25
8
20 -
14
g
H3.61.253.00.10_20 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat 12024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar | 58x94x14 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  [Chropowatose Ra ZVS/( Ra 1@/ ) Rrg
Masa 36 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
2. Lewy H3.61.253.10.10 - narysowany, prawy H3.61.253.10.20 - symetryczny. G CISTRC] reyoesrms Pyssrm— .
wojskowa MBwa, . . s . . Nr rysunku Ark1usz/Arkulszy
. , ZWIgnia wyjsCiowa miesSzaCzZd(H3.61.253.10.10_20_dwg1
Akademia Techniczna g Y] —£0-awg /

H3.61.253.10.10_stp i H3.61.253.10.20_stp.




Wymiar

Odchytki

1,1 H13

+0,14

0

@17 h6

0

-0,011

0,2 x

TYP.

@24
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1 x 45°
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ot

Ra 1.25

1,1 H13
<!t

14

D16
P17 hé

45°

Wojskowa Akademiq
Techniczna

0s dzwigni CD kanatu lotek

H3.61.210.40.00_dwgl

H3.61.211.00.00 2
H3.61.210.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | 5 24x48 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.17  |chropowatosé Re2S/ (B K"ﬁ
Masa 30 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié P10dz.iaH<1a
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




Uwagi:

NN

NI

1. kozyska przegubowe zapunktowac w 8 miejscach po obwodzie.
2. Lewy H3.61.253.00.10 - narysowany, prawy H3.61.253.00.20 - symetryczny.

2 tozysko przegubowe poprzeczne 6x16x9 1 12240 GE6FW
1 [H3.61.253.10.10_20 Dzwignia wyjSciowa mieszacza 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.250.00.00 1L + 1P
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit R. Nawrocki 2015.08.25  |Chropowatos¢ K”Zt.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
| |
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Dzwignia wyjsciowa mieszacza kpl.

H3.61.253.00.10_20_dwg1

1/1
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H3.61.110.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar | 50x48x3 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.13 Chropowatos¢ Km&t‘
Masa 22 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Podziatka
H 3 2:1
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
1 ] ku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiqnxyanieyni : o
1 Technloma Ogranicznik wychylenia steru wysokoscijH3.61.110.11.00_dwg1 | 1/1




Wymiar | Odchyiki
+0,021
@21 H7 0
92,6 inf
+0,025 — - : > 86
32 H7 — 0 ]
? 0 S 20,1 , 20,1 H = "
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Widok W
@32 H7 _ | -L]o01
5 @31 < o
LN
<+
LY / A X
~A LN
Ra|1.25 o2 JU =
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~N 0 T
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F 6,2
? b ! widokU© %
i
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I
— ™ Y
i
@ g H3.61.110.00.00 1
+ Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
—l A_A al Materiat |2024 T351 Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna | IT12 Ind.cz.
\ 5 4£0.02 wymiar | 93x84x86 Krelit R. Nawrocki 2015.07.24  |chropowatost R (M) Rrg
30 -0,05 5 0 ! Masa 145 g Technolog Obrobka termiczna
- Podziatka
28 +0,02 Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniad .
e 40 0 - H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 1
' 1 _INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojslgr(;végméf:gemm Konsola drazka H3.61.110.10.00_dwg1l | 1/1




Uwagi:
1. tozysko przegubowe zapunktowac w 8 miejscach po obwodzie.
3 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 1 GE6FW
2 tozysko poprzeczne kulkowe 12x21x5 2 61801 2RS1
1 |H3.61.120.10.00 Dzwignia lotek 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar | 54x95x42 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.27 Chropowatoséé K”Zt.
Masa 88 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podz.ia%ka
Hernas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Dzwignia kanatu lotek kpl.

H3.61.120.00.00_dwgl

1/1




10

416,5 inf
©

B Z I 4 B Uwagi:

é/ ﬁ ! — 1. Kolejno$¢ montazu elementow zgodna z kolejnoscig w tabeli.
B / ‘ ~ 16 Uchwyt 1
7 ‘ 15 Nit standardowy @ 3x6 4
]
5 = 14 |H3.61.140.20.00 Rura drazka 1
‘ ﬁ’:y 13 Pierscien osadczy sprezynujacy Z6 2 DIN471
E& 12 |H3.61.135.10.00 Sworzeh @6 2
[ 11 [H3.61.121.00.00 Dzwignia kanatu wysokosci kpl. 1
] m 10 |H3.61.132.10.00 0$ kanatu lotek 1
9 Pierscien osadczy sprezynujacy Z12 2 DIN471
8 [H3.61.120.00.00 Dzwignia kanatu lotek kpl. 1
7 Pierscien osadczy sprezynujacy Z8 1 DIN471
% I ﬁ@ 6 |H3.61.134.10.00 Sworzeh @8 1
5 |H3.61.131.00.00 Widetki kpl. 1
4 |H3.61.133.10.00 Sworzen @ 12 1
3 [H3.61.140.10.00 Okucie rury drazka 1
\—] 2 [H3.61.130.00.00 0$ kanatu wysokosci kpl. 1
1 |H3.61.110.00.00 Konsola drazka kpl. 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
| H3.61.000.00.00 1
Y A_A - Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 109x417x126 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.07 Chropowato$¢ Rni
Masa Technolog Obrobka termiczna
. 126.2 inf. Zatwierdzit Obrobka powierzchni Podziatka
g 108’8 Inf. - - ’ ™ H@fn@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 : 1
. y |Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
WolskToevC;gniﬁffgemm Drazek kpl. H3.61.100.00.00_dwgl | 1/1




2 tozysko poprzeczne przegubowe 6x16x9 1 GE 6 FW
1 [H3.61.121.10.00 Dzwignia steru wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdina IT12 Ind.cz.
Wymiar | 56x122x20 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.27 Chropowatoé¢ K”Zt.
Masa 62 g Technolog Obrobka termiczna
. . Podziatka
Zatwierdzit Obrébk ierzchni
H@][r[m@]g @ robka powierzchni 1 : 1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
1 s JNazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademiapysvinni Z
1 vocboiema [PZWignia kanatu wysokosci kpl.|H3.61.121.00.00_dwg1r | 1/1




Wymiar

Odchytki

0,8 H13

+0,14

0

D6

0

h6

-0,008

Ra 1.25

0,8 H13

@9

@5,7
@6 h6

0,3 x 45°
-

o8 +0.2 TYP.
0
-t !
et -
-t
H3.61.100.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |R. Nawrocki 2015.07.23 Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar @ 9x31 Kreslit Chropowato$¢ Ra 2%( Ra l'g/ ) an
Masa 4g Technolog Obrobka termiczna Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié gdz.ia“ia
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
1 1 _INazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademia 2
] Techoloma |SwWorzen 6 H3.61.135.10.00_dwgl | 1/1




Wymiar | Odchytka
+0,012
@6 H7 ’
0
+0,01
@14 H7 018
0
+0,0065
20 !
D203s6 5 1065

0
20 -0,05

8,1 0,01

22 0,01

Widok U

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Wykonywac¢ na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.130.10.00_stp.
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59 | |
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Uwagi:

Podzialka 1:1

H3.61.130.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 40HM Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 23x92 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.23  |chropowatost 2 () KE
Masa 97 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié P20dz.ialk1a
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

sSworzen

H3.61.130.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar

Odchytka

0

@8 h8

-0,022

+0,14

0,9 H13

0

P11

Ra 1.25

0,9 H13

07,6
@8 h8

N

0,2
40

0,5 x45°

42

44

TYP.

H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 11x44 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.21  |chropowatose Ra 2@/ (Ra 1@) K”z
Masa 14 g Technolog Obrobka termiczna  |Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Podz.ia%ka
Hernas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Sworzen @ 8

H3.61.134.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,01
@12 H7 018
0
0
16 M7
P16 -0,018
+0,021
@21 H7 0’(?

94,2 inf.

34

68,2 *0,05

Ra 1.25

15,9 0,05

@21 H7

@20

28 0,01

16 0,01

42 inf.

2,5

R12°

¢
N

59,8
N
D

62

1—rRa 1.25

@16 M7

12 |16

Uwagqi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.120.10.00_stp.

22
P
3
TYP. o
T

H3.61.120.00.00

1

Techniczna

Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 54x95x42 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.22  |chropowatosé %/ () Krg
Masa 68 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé Podziatka
Harnas 3 1:1
[
@][ﬂm@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
' 1 | Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademidry 2 wasi :
’ Dzwignia kanatu lotek|H3.61.120.10.00_dwg1 | 1/1




E

[N\

-

Wojskowa Akademid
Techniczna

Konsola drazka kpl.

H3.61.110.00.00_dwg1l

8 Zawleczka & 1,5 4
7 Nakretka koronowa niska M5 4
6 Podkiadka @5 4
5 Sruba M5x14 4
4 |H3.61.110.11.00 Ogranicznik wychylenia steru wysokosci 1
3 tozysko poprzeczne kulkowe 12x21x5 2 61801 2RS1
2 tozysko poprzeczne kulkowe 20x32x7 2 61804 2RZ
1 |H3.61.110.10.00 Konsola drazka 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 93x84x86 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.27 Chropowato$¢ RE
Masa 210 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrdbka powierzchni Podziatka
H@Tn@g 3 Gt.Konstr. A.Fr i j 1 : 1
. s .Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

1/1




Wymiar

Odchytka

@8 H7

+0,015

0

@12 h8

0

-0,027

Ra 1.25 /

Ra 1.25

%.9]

@12 h8

@8 H7

32

0,5 x 45°
-

TY

o

] |
: @ :
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | ¢ 12x32 Kredlit R. Nawrocki 2015.07.21  [chropowatos Ra Zé/ (Ra 1@) K”z
Masa 14 g Technolog Obrobka termiczna  |Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Podz.ia%ka
Hernas 3 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Sworzen ¢ 12

H3.61.133.10.00_dwgl

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,012

@6 H7 .

0

0

16 M7

P16 -0,018
+0,013

@20 H6 0
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55,2 inf.

1 ]0,01|A
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) IS
7L I Ra 1.25
Y
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R I—
Uwagqi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Frezowac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.121.10.00_stp.

8 0,01
@6 H7

13,5
S aaA

N

N ]

H3.61.121.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 7075 T6 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
. . . Ra 2.5 Ra 1.25 F t
Wymiar | 56x122x20 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.23 Chropowatosc¢ V/ ( V/ ) RE
Masa 54 ¢g Technolog Obrobka termiczna
: P . ; . , . Podziatk
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé . Z.'a :
Aarnas J 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia kanatu wysokosci

H3.61.121.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar | Odchytka
+
1,1 H13 0,14
0
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@10 H7 :
0
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12 j :
P12 356 I 0055
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Detal D
Podzialka 5:1
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Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Wykonywac na obrabiarce numerycznej na podstawie pliku H3.61.131.10.00_stp.

H3.61.131.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 7075 T6 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 30x55x18 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.22 | chropowatost R () Krg
Masa 13 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac PZOdZ.ia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademidyas; =
Techniczna Widetki

H3.61.131.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar

Odchytki

@8 H9

+0,036
0

@10 j6

+0,007
-0,002

P12

Ra 1.25

@8 H9

@10

Ra 1.25

@10 j6

0,3

0,3 x 45°

TYP.

- -
H3.61.131.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
I . ‘e . . F t
wymiar | & 12x7 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.23 Chropowatosc Ra ZVS/ ( Ral @ ) K"a
Masa 3g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Tuleja ¢ 10

H3.61.131.20.00_dwgl

1/1




g

A-A

SEh
D
L

Podzialka 2:1

2 |H3.61.130.20.00 Tuleja fi14 2
1 |H3.61.130.10.00 0$ kanatu wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdina IT12 Ind.cz.
Wymiar | 91x21x23 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.07 Chropowatos¢ Km&t‘
Masa 102 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
[ ]
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

0$ kanatu wysokosci kpl.

H3.61.130.00.00_dwg1

1/1




32 inf.

2 |H3.61.131.20.00 Tuleja @ 10 2
1 [H3.61.131.10.00 Widetki 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |- Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdina Ind.cz.
Wymiar | 55x18x32 Kreslit R. Nawrocki 2015.08.07 Chropowatos¢ Km&t‘
Masa 15¢ Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 2:1
[ ]
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Widetki kpl.

H3.61.131.00.00_dwgl

1/1
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1,1 H13

+0,14
0

@13

42

Ra 1.25

12

1,1

H13

@10

79

B11,5

P12 hé
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45 01 TYP.
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-t -
H3.61.011.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [W. Grendysa Tolerancja ogdina IT12 Ind.cz.
wymiar | 7 13x48 Krelit R. Nawrocki 2015.07.21  |chropowatosé R () K"ﬁ
Masa 13 g Technolog Obrobka termiczna  [Rm 1200 MPa +100
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | czernié Podziatka
Harnas 3 >:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akademiq Nazwa’ Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Technloma Os kanatu lotek H3.61.132.10.00_dwg1 | 1/1




Wymiar

Odchytki

@16 H7

+0,018

0

*) wierci¢ w ztorzeniu z Podstawg drgzka H3.61.140.10.00

10

N 8
T <—>ﬂ
= | ©
e —o 8 &
T ) -
‘ IS
4x @3,1 *
-
Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat (2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 18x278 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.23  |Chropowatos¢ K”Zt.
Masa 42 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [anodowaé, uszczelniac P]O.dz.ia“i
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Rura drazka

H3.61.140.20.00_dwgl

1/1




Wymiar | Odchytka
+0,015
@8 H7 4
0
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0
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
H3.61.100.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024 T351 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | 32x70x18 Krelit R. Nawrocki 2015.07.22  |chropowatosé R () Krg
Masa 25¢ Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac PZOdZ.ia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Okucie rury drazka

H3.61.140.10.00_dwg1l

1/1




Wymiar

Odchytki

+0,043

12 H9
? 0

+0,008

P14 j6

0,003 | A

@16

Ra 1.25

@12 H9

P14

P14 i6

0,3 x 45°

TYP.

(P
6,5
-
H3.61.130.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat |W. Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 16x7 Kreslit R. Nawrocki 2015.07.23 Chropowatosc Ra ZVS/ ( Ral @ ) Km&t.
Masa 3g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Tuleja © 14

H3.61.130.20.00_dwgl

1/1
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- 95 - Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.
2. Wykonywac na frezarce numerycznej wedtug pliku H3.61.310.10.00_stp.

H3.61.310.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024T351 Konstruowat [M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar  [110x51x37 Kreslit M.Kowalski 21.07.2015  |chropowatose () Format
A3
Masa 84g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowa¢, uszczelniac idzlia'i
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
wouskowq Akqdemiq Nazwa , Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
owa Konsola B kanatu wysokosci|H3.61.310.10.00_dw 1/1
Techniczna




+0,021
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< d Q\ A / \
A A /i I | Y
A ‘ N Y /J
| n &
T ™ ‘ \© ™~ * S—,?
) V I i
y
A
v
(@)}
Y
H3.61.311.00.00 1
@6,2 L 62 Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
»
Materiat |2024T351 Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
- 77 - Wymiar [138x110x65 Kreélit M.Kowalski 21.07.2015  |chropowatosc ASS RE
82 Masa 179 g Technolog Obrobka termiczna
i = ™ Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé P°dzlia'ka
Uwagi: Harnas 3 - - 1:1
. .7 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
1. Ostre krawedzie stepic.

Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

2. Wykonywa¢ na frezarce numerycznej wedtug pliku H3.61.311.10.00_stp. Wojslsr(;vé'gméf:gemio Konsola A kanatu wysokosci|n3.61.311.10.00_dwg 1/1




W NI~ DU

H3.69.013.00.02 Popychacz 2
H3.61.321.20.00 Sworzen A dzwigni B kanatu wysokosci 1
H3.61.321.50.00 Sworzen B dzwigni B kanatu wysokosci 1
H3.61.321.00.00 Dzwignia B kanatu wysokosci kpl. 1
H3.61.310.00.00 Konsola B kanatu wysokosci kpl. 1
H3.69.012.00.02 Popychacz 1
Zawleczka 1.5 x 10 7
Nakretka koronowa niska M6 7 3346A
Podkladka @ 6 7 3401A
H3.69.000.08.00 Sworzen 6
H3.69.011.00.02 Popychacz 1
Zawleczka 3 x 25 2
Nakretka koronowa niska M16 2 3346A
Podktadka ¢ 16 2 3401A
H3.61.320.40.00 Sworzen dzwigni A kanatu wysokosci 1
H3.61.320.00.00 Dzwignia A kanatu wysokosci kpl. 1
H3.61.311.00.00 Konsola A kanatu wysokosci kpl. 1
Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.000.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 30.07.2015  |chropowatosc Format
Masa Technolog Obrobka termiczna 3 XA4
Zatwierdzit Obrébka powierzchni idz_ia“‘sa
H@]rn@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
. \ W (T Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Skala 1:10 Woptowa Akademidyia sterowania sterem wysokodci kpl.|n3.61.300.00.00_awg | 1/1




Y

»

Uwagi:
1. kozyska zapunktowac w 8 miejscach po obwodzie
4 tozysko Slizgowe 2 GE6FW
3 [H3.61.320.20.00 Tuleja dystansowa 1
2 tozysko kulkowe 2 61803 2RZ
1 |H3.61.320.10.00 Dzwignia A kanatu wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.300.00.00
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki
Materiat Konstruowat [M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12
Wymiar Kreslit M.Kowalski 29.07.2015 Chropowato$¢
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nr rysunku

Techniczna

Wojskowa Akademiq

Nﬁwaiwignia A kanatu wysokosci kpl.

H3.61.320.00.00_dwg




Uwagi:
1. kozyska zapunktowac¢ w 8 miejscach po obwodzie

5 |H3.61.321.30.00 Tuleja dystansowa 1
4 tozysko kulkowe 2 61803 2RZ
3 [H3.61.321.40.00 Tuleja 2
2 tozysko $lizgowe 2 GE6FW
1 [H3.61.321.10.00 Dzwignia B kanatu wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.300.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 29.07.2015 Chropowato$¢ Krg
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni idzlia'i
H@]fn@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje -
. s Nazwe Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wokkows Atadenidpzwignia B kanatu wysokosci kpl.|3.61.321.00.00_awg | 1/1




2 |H3.61.310.20.00 Tuleja 2
1 [H3.61.310.10.00 Konsola B kanatu wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.300.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat |[M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 28.07.2015  |Chropowatos¢ Km&t.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 1:1
[
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Konsola B kanatu wysokosci kpl.

H3.61.310.00.00_dwg

1/1
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M16
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H3.61.320.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat [M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | & 24x57 Kreslit M.Kowalski 29.07.2015  [chropowatost EAGD K"ﬁ
Masa 44 g Technolog Obrobka termiczna
. . : Podziatka
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [ antykorozyjna
Harnas 3 - 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
1 1 JNazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademid P ‘o
1 Sworzen dzwigni A kanatu wysokosci|{H3.61.320.40.00_dwg 1/1

Techniczna




+0,018

D17H7

+0,009

19i6
P1936 1~ 004

1 x45°

—
0,2 x45°
A —
1,25 TYP.
N
o T 2,
(o
Q N9
3 8
1,25
A0
v e
P
H3.61.214.00.00 2
H3.61.410.00.00 8
H3.61.412.00.00 8
H3.61.310.00.00 2
H3.61.311.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | %23 x 6 Kreslit M.Kowalski 11.08.2015  |chropowatosé /) K”ﬁ
Masa 5¢ Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
Harnas 3 5:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja

H3.61.310.20.00_dwg

1/1




@6H7

+0,012

?8ij6

+0,007

-0,002

1 x45°

0,2 x45°
-« e

@6 H7
78 j6

P12

H3.61.321.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA 1032 Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar D12x6 Kreslit M.Kowalski 11.08.2015 Chropowatoé¢ Km&t.
Masa 2g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podz.ia’fka
5:1
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja

H3.61.321.40.00_dwg

1/1




il Z

2 |H3.61.310.20.00 Tuleja 2
1 [H3.61.311.10.00 Konsola A kanatu wysokosci 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
H3.61.300.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat Konstruowat | M.Malinowski Tolerancja ogoina IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit M.Kowalski 28.07.2015  |Chropowatos¢ K”Zt.
Masa Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni Podziatka
H 3 1:1
| |
@]Ubn@]g Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Konsola A kanatu wysokosci kpl.

H3.61.311.00.00_dwg

1/1
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TYP.

@17 H11

@19

50

H3.61.321.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [2024T351 Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | @19 x 50 Kreslit M.Kowalski 11.08.2015  |chropowatos¢ K”z
Masa 8g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | anodowaé, uszczelniaé POdZ.ia*ka
Harnas 3 2:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
wojskowq Akademiq Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Tuleja dystansowa H3.61.321.30.00_dwg 1/1

Techniczna
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H3.61.321.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
wymiar | ¢ 24 x 87 Kreslit M.Kowalski 29.07.2015  chropowatose CAGD K”z
Masa 66 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [ antykorozyjna Podz.ia%ka
Harnas 3 - - 1:1
Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
1 ] ku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademidg) A ddwiani o
M el [SWorzef A diwigni B kanatu wysokodcils.61.321.50.00_dwg 1/1
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-0,018

@26H7

+0,021

@8H7

+0,015

A

Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.

/) B-B

2. Wykonywac na frezarce numerycznej wedtug pliku H3.61.321.10.00_stp.

H3.61.321.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat |2024T351 Konstruowat [M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.

. i . . F t
wymiar | 141x60x55 Kreslit M.Kowalski 21.07.2015 Chropowatosc Zé/( LZVS/) norr§
Masa 141g Technolog Obrobka termiczna

. . . ; . . . Podziatka
Zatwierdzit Obrébka powierzchni [anodowac, uszczelniac 1 . 1
H n
@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq

Techniczna

Dzwignia B kanatu wysokosci

H3.61.321.10.00_dwg

1/1
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. CzeSc wykonywac na obrabiarce numerycznej wedtug pliku H3.61.320.10.00.stp.

H3.61.320.00.00 1

Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [2024T351 Konstruowat |W.Grendysa Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.

Wymiar | 224x33x30 Kreslit M.Kowalski 21.07.2015  chropowatose CACD Rrg
Masa 120g Technolog Obrobka termiczna

Zatwierdzit Obrobka powierzchni [ anodowaé, uszczelniac idzlia'i
H@]fn@g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
. y |Nazva Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wokkows Madenidpzwignia A kanatu wysokosci|ns.61.320.10.00_awg | 1/1




+0,110

@17H11

@20

@17 H11

0,2 x45°
-« e
TYP.

20

H3.61.320.00.00 1
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [2024T351 Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar @20 x 20 Kreslit M.Kowalski 11.08.2015 Chropowatoé¢ Km&t.
Masa 14 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrdbka powierzchni [anodowaé, uzupetniad gdz.ia“i
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje "
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tulejka dystanowa

H3.61.320.20.00_dwg

1/1




@6h6

-0,008

Ao

o e

A

¢

&

1,25

72

M6
-

A-A

29

3,5

10

30,5

b
76 hé 2
- —P]

H3.61.321.00.00 1
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [40HM Konstruowat |M.Malinowski Tolerancja ogéina IT12 Ind.cz.
wymiar | @10 x 31 Kreslit M.Kowalski 11.08.2015  |chropowatos¢ 2%(I'zvs/) K”Zt.
Masa 449 Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni | antykorozyjna Podziatka
H@‘]Ubn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 . 1
. P T Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
W°ls"T°e”¢’§n£f;§emSworzer’1 B dzwigni B kanatu wysokosci|H3.61.321.20.00_dwg | 1/1
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0,2 x 45°
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@45
@31 H7

@35 m6
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] |
Przekroj A-A
H3.51.100.00.00 2
Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat [BA1032 Konstruowat [W.Owczarek 26.05.2015 Tolerancja ogdlna 1T12 Ind.cz.
Wymiar @ 45x44 Kreslit Chropowato$¢ Ra1.2€ Krz
Masa 93 g Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni PidZiai]ka
H@][ﬁn@]g @ Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastgpuje -
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademiq
Techniczna

Tuleja

H3.51.100.11.00_dwg

1/1
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Przekroj B-B
Uwagi:

-Geometria w pliku H3.51.100.01.00.stp

H3.51.100.00.00

1

Nr kart zmian Ozn.zmiany Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | 7075-T6 Konstruowat |W.Owczarek 29.05.2015 Tolerancja ogdlna IT12 Ind.cz.
Wymiar  [677x315x151 | Kreslit Chropowatosé Ra“@ Format
A2
Masa 5.63 kg Technolog Obrobka termiczna
Zatwierdzit Obrébka powierzchni| anodowac i uszczelniac Podziatka

Hernas 3

1:2

Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje
] s |Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy
Wojskowa Akademid\n/ g gc2 H3.51.100.01.00_dwg 1/1

Techniczna




2|H3.51.100.11.00 Tuleja 2
11H3.51.100.01.00 Wahacz 1
Lp Nr czesci Nazwa Sztuk Materiat/Norma
Nr kart zmian | Ozn.zmiany | Wchodzi do szt Nazwisko Podpis Data Nr wyzszej jednostki Liczba szt.
Materiat | zlozenie Konstruowat [W.Owczarek Tolerancja ogélna IT12 Ind.cz.
Wymiar Kreslit Chropowato$¢ Format
Masa 5.81 kg Technolog Obrobka termiczna A3
Zatwierdzit Obrobka powierzchni POdZ.ia*ka
H@][ﬂm@]g 3 Gt.Konstr. A.Frydrychewicz Zastepuje 1 - 2
Nazwa Nr rysunku Arkusz/Arkuszy

Wojskowa Akademid Wahacz kpl

Techniczna

H3.51.100.00.00_dwg 4

1/1




