Zał. Nr 3A do SIWZ
PARAMETRY TECHNICZNE
(po zmianach z dnia 06.11.2017 r.)
Nazwa zadania:
„Opracowanie projektu wykonawczego zabudowy auli, dostawa i montaż mebli audytoryjnych”
1. Projekt wykonawczy musi zawierać co najmniej:
a) rysunki sporządzone na ogólnych zasadach rysunku technicznego, przedstawiające sposób rozmieszczenia foteli audytoryjnych;
b) rysunki krzeseł sporządzone na ogólnych zasadach rysunku technicznego, 
z naniesionymi wymiarami użytkowymi takimi jak:

- wysokość i szerokość oparcia;

- głębokość i szerokość rozłożonego siedziska;

- głębokość i szerokość pulpitu;

- odległość górnej krawędzi oparcia od podłoża, na którym zamocowano krzesło;

- odległości do górnej płaszczyzny pulpitu od podłoża, na którym zamocowano krzesło;

- odległość pomiędzy rzędami siedzeń, rozumiana jako odstęp między stałymi elementami 
  siedzeń, przy złożonym siedzisku i pulpicie;

c) rysunki lub zdjęcia mechanizmu składania i rozkładania pulpitu zapewniające ocenę zgodności rozwiązania z wymaganiami Zamawiającego;

d) informacje o konstrukcji krzeseł pozwalające ocenić zgodność proponowanych rozwiązań technicznych i użytkowych z wymaganiami Zamawiającego;

e) informacje o zastosowanych materiałach, z których wykonane będą krzesła, stelaż krzeseł;
f) oświadczenie, o którym mowa w pkt 5;
g) potwierdzone za zgodność z oryginałem kopie kompletnych certyfikatów dla norm tzw. wytrzymałościowych PN-EN 12727:2004, zawierające rysunki/zdjęcia certyfikowanych urządzeń;
Projekt musi być przekazany w postaci elektronicznej w formacie „pdf” lub „jpeg”.
W celach pomocniczych rzut poziomy auli z elementami wyposażenia przedstawiono na rys.1.
2. Krzesła sali audytoryjnej:

· 122 komplety oraz 3 dodatkowe pulpity zabudowane w dwóch kolumnach po 9 rzędów, przy czym pulpity dodatkowe przewidziane na miejsca dla osób niepełnosprawnych umieszczone są w ostatnich rzędach, montowane w panelach od 4 do 8 szt. zamocowane na pojedynczej nodze, łączone za pomocą specjalnego łącznika, ze składanymi siedziskami i pulpitami, bez podłokietników;
· szerokość przejść pomiędzy rzędami siedzeń nie może być mniejsza niż 0,45 m, przy czym  odległość należy ustalać, biorąc pod uwagę odstęp między stałymi elementami siedzeń, przy  złożonym siedzisku i pulpicie;
· rzędy siedzeń muszą być trwale umocowane do podłogi (podłoża montażowego), siedzenia sztywno połączone stelażem ze sobą w rzędy;
· siedziska wraz z oparciem mocowane na metalowej ramie, spawanej z blachy i płaskowników stalowych, rur stalowych i profili stalowych zamkniętych; 
· noga wykonana z profilu stalowego o przekroju prostokątnym lub kwadratowym
· konstrukcja krzesła malowana proszkowo na kolor wybrany przez Zamawiającego;
· pulpity składane mocowane do konstrukcji krzesła na metalowych uchwytach zamkniętych 
w osłonach z tworzywa;
· panel frontowy mocowany do stalowej ramy za pomocą śrub montażowych, zabezpieczonych specjalnymi zatyczkami plastikowymi, stalowa rama panelu zbliżona kształtem do konstrukcji stalowej krzesła, malowana proszkowo na kolor wybrany przez Zamawiającego;
· Zamawiający nie dopuszcza rozwiązania, w którym każde krzesło będzie miało wspólną nogę 
z krzesłem sąsiadującym;
· wszystkie połączenia muszą być estetycznie wykonane, bez ostrych krawędzi, a wystające elementy muszą być wykonane i osłonięte/zabezpieczone w sposób zmniejszający ryzyko urazów wśród użytkowników;
· za ostatnim rzędem krzeseł nie mocuje się pulpitów.
2.1. Siedziska:
· wyposażone w obrotowy system zamykania obracający siedzisko do pozycji pionowej – Zamawiający dopuszcza tylko systemy sprężynowe, zapewniające ciche zamykanie (wyposażone w system cichego zamykania);

· każdy dopuszczony system zamykania musi być estetycznie wkomponowany w konstrukcję krzesła, a jego elementy muszą być odizolowane od użytkownika osłonami w kolorze stelaża i nie mogą wystawać poza krawędzie płyty siedziska;
· system zamykania siedziska musi być mocowany i demontowany indywidualnie dla każdego krzesła i nie może powodować konieczności demontażu całego rzędu krzeseł lub panelu krzeseł – system musi być zamocowany do stelaża lub belki nośnej, w zależności od rozwiązania przyjętego przez Wykonawcę;
· mechanizm zamykania siedziska musi być wyposażony w system wyciszenia składania siedziska;
· czynności konserwacji mechanizmu składania ograniczone do minimum, czynności regulacji 
i smarowania wyeliminowane;
· siedzenie sztywne, profilowane, z podgięciem podkolanowym (zaobleniem) skierowanym ku dołowi (w celu uniknięcia ucisku podudzia) w przedniej krawędzi (Zamawiający nie dopuszcza płaskich siedzisk);

· siedziska wyposażone w dodatkowe osłony mechanizmu składania, chroniące przed  przypadkowym urazami  użytkowników; 
· krawędzie siedzisk muszą być zaokrąglone;

· jednoczęściowa płyta o wymiarach min. 448x408mm, max. 452x412mm (szer. x głęb.), przytwierdzone do ramy ze stalowej rusy o średnicy od 15 do 17mm i grubości ścianki od 1.5 do 2.5mm;
· materiał siedzisk: profilowana sklejka bukowa wielowarstwowa o grubości min. 10 mm, lakierowana lakierem wodnym, wybarwiona na kolor wybrany przez Zamawiającego;
· siedzisko wyposażone w nakładkę tapicerowaną ze szkieletu sklejkowego o grubości od 4 do 
5 mm, uniepalnionej gąbki ciętej oraz materiału tapicerskiego przymocowanego zszywkami;
· nakładka tapicerska wykonana w 100% z uniepalnionego poliestru o gramaturze od 300 do 320 g/m2 i wytrzymałości od 90 000 do 110 000 cykli w skali Martindale oraz klasyfikacji ogniowej EN 1021-1, EN 1021-2.
2.2.  Pulpity: 
· składane i umieszczone na wprost foteli, mocowane na poziomej belce stelaża oparcia fotela, wyposażone w mechanizm bezpieczeństwa „anti-panic” umożliwiający szybkie składanie;

· rozkładane i składane ręcznie, muszą być zamocowane w mechanizmie w taki sposób, aby po rozłożeniu pozostawały w położeniu poziomym, nie składały się samoczynnie oraz utrzymywały się bez wyraźnych luzów i bez możliwości obrotu wokół osi pionowej;
· składanie z położenia roboczego do złożonego musi odbywać się na przeciwną stronę belki, na której pulpity są zamocowane poprzez obrót pulpitu z pozycji pionowej do poziomej
· Zamawiający nie dopuszcza następujących systemów składania i rozkładania pulpitu: 

a) kasetowe, w których pulpit w położeniu złożonym spoczywa w kasecie, niezależnie od miejsca jej zamocowania
a) suwakowe (ślizgowe), w których suwak związany z pulpitem przesuwa się po pionowych prowadnicach podczas rozkładania (prowadnice umieszczone z przodu górnej belki lub nogi stelaża, a suwak wyposażony w element pośredniczący z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, przesuwający się po prowadnicach);
Zastosowane nazwy są umowne i służą przyjęciu wspólnego nazewnictwa 
w komunikowaniu się Zamawiającego z Wykonawcami. 
· konstrukcja pulpitu po jego rozłożeniu musi zapewnić przeniesienie zasadniczego obciążenia na górną powierzchnię belki poziomej;
· pulpit mocowany na metalowych, chromowanych uchwytach zamkniętych w osłonach z tworzywa;
· jednoczęściowa płyta o wymiarach min. 338x298 mm max 342x302 mm (szer. x gł.), materiał pulpitu: sklejka bukowa  o grubości od 13 do 15 mm.
2.3. Oparcia:
· profilowane, z wygięciami w pionowej i poziomej płaszczyźnie, w szczególności na poziomie lędźwi i ramion – Zamawiający nie dopuszcza płaskich płyt;
· krawędzie oparć muszą być zaokrąglone;

· materiał: profilowana i lakierowana lakierem wodnym sklejka bukowa o grubości od 11 do 13mm;
· oparcie wyposażone w nakładkę tapicerowaną ze szkieletu sklejkowego o grubości od 4 do 
5 mm, uniepalnionej gąbki ciętej oraz materiału tapicerskiego przymocowanego zszywkami;
· nakładka tapicerska wykonana w 100% z uniepalnionego poliestru o gramaturze od 300 do 320 g/m2 i wytrzymałości od 90 000 do 110 000 cykli w skali Martindale oraz klasyfikacji ogniowej EN 1021-1, EN 1021-2.
2.4. Panel frontowy:
· panel frontowy mocowany do stalowej ramy za pomocą śrub montażowych, zabezpieczonych specjalnymi zatyczkami plastikowymi;
· stalowa rama panelu zbliżona kształtem do konstrukcji stalowej krzesła, malowana proszkowo na kolor wybrany przez Zamawiającego;
· materiał: sklejka bukowa  o grubości od 9 do 11 mm.
2.5. Podstawowe wymiary krzesła audytoryjnego 
· wysokość całkowita od 915mm do 925mm;
· głębokość krzesła po złożeniu wraz z pulpitem od 378mm do 385mm;
· rozstaw osiowy siedziska od 545mm do 555mm;
· wysokość siedziska od 445mm do 455mm.
2.6. Stelaż krzeseł:
· wykonany z zamkniętych profili stalowych bezszwowych;
· metalowa rama, spawana z blachy i płaskowników stalowych, rur stalowych o średnicy od 21 do 23mm i grubości ścianki od 2 do 3mm, profili stalowych o przekrojach: szerokości od 59 do 61mm, długości od 39 do 41mm i grubości ścianki od 2 do 4mm oraz szerokości od 39 do 41mm, długości od 19 do 21mm i grubości ścianki od 1.5 do 3mm;
· noga wykonana z profilu stalowego o przekrojach: elementu pionowego- szerokość od 59 do 61mm, długość od 39 do 41mm i grubość ścianki od 2 do 3 mm, elementu poziomego- szerokość od 49 do 51mm, długość od 29 do 31mm i grubość ścianki od 1.5 do 3 mm;
· stopa fotela tłoczona z jednolitej profilowanej blachy o grubości min. 3 mm, o wymiarach wynikających z badań wytrzymałościowych; zewnętrzny profil stopy wypukły z zaokrągleniami; mocowanie do podłoża czterema śrubami;
· połączenie belki ze stopą tylko spawane – spaw na całym obwodzie profilu belki;
· montaż krzeseł na stałe za pomocą stalowych kotew montażowych – rodzaj i wielkość musi dobrać Wykonawca w zależności od wyników oględzin od podłoża (Wykonawca musi wykonać czynności oględzin w ramach przygotowań do projektu wstępnego, po podpisaniu umowy);
· ewentualne spawy muszą posiadać powierzchnie jednolite, gładkie;

3. Wymagane dokumenty i minimalne warunki wykonania przedmiotu zamówienia:
3.1. Warunki rozmieszczenia krzeseł, ich zamocowanie i konstrukcja muszą spełniać wymagania określone w rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. 
w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (wraz z późniejszymi zmianami), w szczególności zapisy §261.
3.2. Meble, ich materiały i rozwiązania techniczne muszą spełniać warunki zawarte w dotyczących ich przepisach:
	L.p.
	Wymagana norma/atest/certyfikat/sprawozdanie 
z badań itp.

	1
	PN-EN 12727:2004 (lub nowsza), stopień 4; Meble - Siedziska szeregowe - Metody badań oraz wymagania wytrzymałości i trwałości

	2
	PN-88/B-02855 Klasyfikacja ogniowa 
w zakresie wydzielania toksycznych produktów spalania (badania toksyczności elementów ze sklejki liściastej, badania formatek sklejkowych i pulpitów stanowisk audytoryjnych, badania toksyczności pulpitów stanowisk audytoryjnych z płyty pokrytej HPL)

	3
	PN-EN 1021- 1:2014 i PN-EN 1021-2:2014, klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalności mebli tapicerskich zgodnie z normą, klasyfikująca produkt jako trudno zapalny

	4
	atest higieniczny Państwowego Zakładu Higieny na płytę wiórową, obrzeże do płyty i klej PCV

	5
	Pozytywna ocena fizjologiczno- ergonomiczna wydana przez Zakład Fizjologii Pracy i Ergonomii lub równoważne


3.3. Dokumenty potwierdzające spełnianie warunków określonych w przepisach pkt. 3.2. muszą być wydane przez jednostkę niezależną, uprawnioną dla oferowanego produktu.
3.4. Jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
3.5. Dokumenty wymienione w pkt 3.2 muszą być aktualne co najmniej do terminu zakończenia dostawy przedmiotu zamówienia. Zatem, jeżeli jednostka wydająca dokument, określa w min termin jego obowiązywania, nie może on upływać wcześniej niż przed dniem zakończenia dostawy przedmiotu zamówienia. Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe i seryjnie. 
Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. 
Zamawiający wymaga, aby Wykonawca wraz z ofertą dostarczył materiały informacyjne typu karty katalogowe i/lub reklamowe zawierające co najmniej nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, zdjęcia lub rysunki techniczne oraz wymiary 
i szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany sprzęt spełnia wymagania Zamawiającego określone w „Parametrach technicznych”.
Treść materiałów informacyjnych musi być spójna z dokumentacją zdjęciową lub rysunkową. Rysunki/szkice poglądowe, pokazujące ogólny wygląd zostaną odrzucone przez Zamawiającego, jako nie spełniające powyższych wymagań.
3.6. Warunkiem rozpoczęcia montażu krzeseł jest dostarczenie Zamawiającemu zatwierdzonego projektu wykonawczego zawierającego numery certyfikatów, atestów, sprawozdań z badań itp. potwierdzających spełnianie norm w zakresie ergonomii, bezpieczeństwa i higieny pracy oraz warunków ppoż. przez meble, zastosowane materiały i rozwiązania techniczne – Wykonawca dołączy także wszelkie inne pisemne informacje o bezpieczeństwie użytkowania mebli. Dokumenty te muszą być opisane w sposób niebudzący wątpliwości, do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie/ateście musi być nazwą systemu 
w przedstawionym katalogu, folderze, stronie internetowej producenta). Postać dokumentów: papierowa (w przypadku kopii wymagane potwierdzenie za zgodność z oryginałem).
3.7. Oferowane krzesła audytoryjne muszą być fabrycznie nowe, wolne od wad fizycznych i wad    prawnych.
4. Rysunki i zdjęcia
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Rys. 1. Rzut poziomy auli

	


5. Oświadczenie zawierające numery dokumentów (certyfikaty, atesty, sprawozdania 
z badań itp.) potwierdzających spełnianie przez meble, zastosowane materiały 
i rozwiązania techniczne norm w zakresie ergonomii, bezpieczeństwa 
i higieny pracy oraz warunków ppoż. i trwałości – Wykonawca dołączy także wszelkie inne pisemne informacje o bezpieczeństwie użytkowania mebli. Dokumenty te muszą być opisane w sposób niebudzący wątpliwości, do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie/ateście musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze, stronie internetowej producenta);

……………………………………………..
pieczątka i podpis upełnomocnionego

przedstawiciela Wykonawcy
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