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Wedhig danych historycznych material, ktéry teraz nazywamy betonem watowanym
zastosowano po raz pierwszy w Szwecji na poczatku dwudziestego wieku. W pdzniejszych
latach technologia ta rozpowszechnita si¢ z sukcesami mig¢dzy innymi w Stanach
Zjednoczonych, Kanadzie, Meksyku czy Chinach.

Beton walowany charakteryzuje si¢ nieckonwencjonalnym sposobem budowy. Polega on
na tym, ze mieszanka betonowa o zerowym opadzie stozka rozktadana jest przy pomocy
standardowych zestawow maszyn do robdt bitumicznych (rozscielacze 1 walce).

Technologia betonu watowanego taczy zatem ze sobg zalety drog betonowych
z zaletami nawierzchni bitumicznych. Drogi wykonane z tego materiatu charakteryzuja si¢
trwalo$cia, wytrzymatoscig oraz niskimi kosztami eksploatacyjnymi, jak w standardowych
nawierzchniach betonowych jak rowniez fatwoscia wykonania i1 krotkim czasem oddania do
uzytku, jak w drogach asfaltowych.

Nie mniej jednak technologia betonu watowanego przysparza wielu problemow na
etapie realizacji. Nie dysponujemy obecnie metoda badawczag wykonywania betonu
watowanego w laboratorium, ktora wprost proporcjonalnie odzwierciedlataby wykonywanie
tego typu nawierzchni w rzeczywistosci, tak jak jest to w przypadku nawierzchni
bitumicznych czy standardowych nawierzchni betonowych.

W swojej rozprawie zajatem si¢ problematyka wykonywania nawierzchni z betonu
watowanego. Pokazalem jego wlasciwosci, a takze dobre 1 zte strony oraz szczegodty, na ktore
nalezy zwraca¢ uwage. Przeprowadzilem analiz¢ materiatéw uzywanych do produkcji tego
typu mieszanek. Dzieki wspotpracy z ZRiKD w Warszawie zajatem si¢ rowniez technologia
rozktadania nawierzchni, przedstawiajac przebieg gléwnych proceséw podczas ukladania.
Nastepnie pokazalem metody projektowania mieszanek i nawierzchni oraz dokonatem analizy
aspektow ekonomicznych zastosowania tego materiatu. Przeprowadzitem analizg
poréwnawczag pod wzgledem ekonomicznym wykonania nawierzchni z betonu watowanego

oraz betonu asfaltowego dla przyjetej kategorii drogi, wraz z kosztami eksploatacyjnymi.



Kolejnym etapem mojej pracy byto opracowanie laboratoryjnej metody wykonywania
probek do badan betonu watowanego w laboratorium. Zaprojektowana zostata autorska forma
oraz zaproponowana metoda przygotowywania probek.

W dalszych etapach przeprowadzitem szereg badan préobek wykonanych
w laboratorium oraz wyci¢tych z rzeczywistej nawierzchni, takich jakm.in. badanie
wytrzymato$ci na $ciskanie, badanie wytrzymatosci na rozcigganie przy rozhupywaniu czy
odporno$ci na zamrazanie / rozmrazanie z udzialem soli odladzajacej —odpornosci na
powierzchniowe zluszczenie. Dokonalem interpretacji oraz pordwnania wynikow tych badan,

ktére potwierdzito stuszno$¢ przyjetej metody wykonywania probek.
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Roller compacted concrete technology was first used in the 1930s in
Sweden. It has spread to the road industry and hydrotechnics primarily in the
United States, Canada, China and Western Europe.

Roller compacted concrete is associated primarily with a special
construction method, which consists that the concrete mix is pave with a typical
asphalt paver and then compacted with a road roller. This mixture is
characterized by a small amount of mixing water, which results in zero
cone fall, and thus, obtaining a concrete consistency similar to that of moist
soil.

This technology combines the advantages of concrete roads, such as
durability, rutting resistance and low operating costs, with the speed of laying
and short commissioning time, characteristic of asphalt concrete roads.

Nevertheless, roller compacted concrete technology causes many
problems at the implementation stage. We currently do not have a method
of production control in the laboratory, as is the case with bituminous pavements
or standard concrete pavements. There is also no official method for making
samples from roller compacted concrete that would reflect the specifics of this
type of material.

In my dissertation | dealt with the problems of making roller
compacted concrete surfaces. | showed its properties, as well as good and
bad sides and details to look out for. | conducted an analysis of the materials

used to manufacture this type of surface. Thanks to cooperation with ZRiKD



in Warsaw, | also took up the technology of pavement laying, presenting
the course of the main processes during paving. Then | showed the methods
of designing mixtures and pavements and analyzed the economic aspects of using
this material. | have carried out a comparative economic analysis of the
execution of paved concrete and asphalt concrete pavement for the adopted
road category, together with operating costs.

The next stage of my work was the development of a laboratory
method for performing samples for research on rolled concrete. The author's form
and method of sample preparation were designed.

In the next stages | conducted a number of tests of the samples taken in the
laboratory and cut from real surface, incl. Compressive strength test, tensile
strength cracking test or freeze/ thawing resistance with deicing salt -resistance
to surface peeling. | have interpreted and compared the results of these tests,

which confirmed the correctness of the adopted method of sampling



